PORTWEST.

USER INFORMATION

PWE5 ‘ AUTO DARKENING
WELDING HELMET

EN 175: 1997
EN 379: 2009
EN 166: 2001

MANUFACTURER’S ADDRESS
Portwest, IDA Industrial Park, Westport, Co Mayo, F28 FY88, Ireland

DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germany (Notified Body number: 0196)

MODEL REFERENCES COMPONENTS:

PW65F: AUTO-DARKENING FILTER (ADF)
PW65H: WELDING FACE SHIELD PW66: REPLACEMENT COVER LENS

Download declaration of conformity @ www. portwest. com/declarations
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‘ MODEL 3 - REFER: VISUALS ON INSIDE COVER  A-WELD MODE  B-GRIND MODE ‘
2.Grind Mode:: Turn the dial to Grind Mode while the Weld Mode is off.

‘ MODEL 4 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER ‘

Refer tothe product for detailed information on th
both the product and the userinformation below are applicable. Al these prodi

2016/425). Download declaration of conformity @ www. portwest. com/declarations
N\ WARNING: Read carefully and understand all ASSEMBLY AND OPERATION INSTRUCTIONS before operating. Failure to follow the

safety rules and other basicsafety precautions
READ AND SAVE THESE INSTUCTIONS
INTENDED USE

may resultinserious personal inury

The Portwest Auto-Darkening isideal for most licati
environments.

- 2independent arc sensors

+9-13 variable shade and ion DI darkening

« Adjustabl heting headgear with for comfort

« Grind mode adds versatility

PACKAGING CONTENTS

+Welding Helmet + Owner's Manual

TECHNICAL SPECIFICATIONS

PROPERTY SPECIFI

Viewing Area 3,64

Light State Shade i%a

Dark State Shade DIN9-13

Shade Control External Control

Power On/0ff Fully Automatic

Sensitivity Control Stepless Control
[UV/R Protecton Up to shade DINT6 atal times
Power Supply olar cells and replaceable (R2032 it
Low Battery Warning ed light

Switching Time .2ms

Delay (Dark to Light) tepless 0. 25-1.05

Low Amperage TIG Rated 22 amps DG, 22 amps AC
Grinding Yes

Operating Temperature 14°F-+131°F (-5°C-+55°0)
Storing Temperature 47F-+158°F (:20°C-+70°Q)
Helmet Material PA

Total Weight 1.081. (0.49kg.)

i MIG.TIG. ARC. MAG Welding

Tested CEEN379

IMPORTANT INFORMATION
N WARNING:
PERSONAL SAFETY

Stay alrt, watch what you are doing, and use common sense when operating the tol. Do ot use the tool while you are tired or under

the influence of drugs, alcohol, or medication. A moment of inattention

- Dress properly . Do not wear loose clothing, dangling objects, or jewellery Keep your har, lthing and gloves avay from moving parts.
Loose clothes jewelry, or ong hir can be caught in moving part. Air vents on the tooloften cover moving parts and should be avoided.
Wear the proper personal protective equipment when necessary. Use compliant safety gogles (ot safety glasss) vith side sields,or
when needed,  face shield. Use a dust mask n dusty work conditions. Als use non-skidsafety shoes, hardhat, loves, dust colection
systems, and hearing protection vhen appropriate. Thisappliestoall prsons inthe work area.

«Donot overreach. Keep proper footing and balance at all times.
CAUTION
WELDING HELMET USE AND CARE

Do not force the welding helmet. Productsare safer and do a better job when used in the maner for which they are designed. Plan your

work and use the correct product for the job.

«Checkfordamaged ars befre eachuse. Greulchckha the procuc vl operte pmpeny and perform it intended function.

‘womn parts diately. Never

«Storethe product whenits ot inse. Streitina ry secure place outof the rea(h aicen Inspectthe tool for good working

condition priortostorage and before re-use.

~Use only are for use with your product. Accessorie that may be suitabl forone

STEP 4. SELECT THE TIME-DELAY.

Adjust th dialon the auto-darkening lens filter. Turn the time delay dialclockwise from fast to sow to adjust th shade darkening time according tothe
welding process (Stepless Time Delay0. 25-1. 05).

[ MODEL 5 - REFER: VISUALS ON INSIDE COVER

Sensitivity Dial

STEP 5. SELECT THE SENSITIVITY.

Adjust the dial on the darkening lens filter. Turn the dial clockwise to adjust itil le from low to high di he dic f the
workpice. Thetigherthe el anhe sl the gherthe ety
We recommend using a shorter delay vith spot welding appl delay with applications using higher currents. Longer delays can also

be used forlower curtent TIG welding and TIG/MIG/MAG puse.
MODEL 6 - REFER: VISUALS ON INSIDE COVER

STEP 6. TURN THE DIAL TO SELECT THE SHADE NUMBER.

1. Adjust from DIN9-DIN13 using the dial,

process.

A. Shade Number Dial B. Weld Mode DIN 13  C. Grind Mode  D. DIN9

2. Select the shade level. Before welding,review the Shade Guide Table below and adjust the ens.

). Verfy the welding process. . b). Chec the arc current on your equipment (ffom 0. 5—500 amps).

) Choose the correctshade DIN number below and adjustment the helmet before welding.

Mode. Adjust according tothe welding current and the welding

‘ MODEL 7 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER

NOTE:

SMAW - Shielded Metal ArcWelding ~ MIG (HEAVY) - MIG on Heavy Metals  PAW-Plasma Arc Welding

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding  TIG,GTAW - Gas Tungsten ArcWelding ~ MIG (Light) - MIG on Light Alloys

PAC- Plasma Arc Cutting MAG/C02 - Metal Active Gas.

STEP 7. ADJUST THE FIT OF THE HElMET

1. Tum bisintherearpoitin. press, and at the same time, rotate the adjustable knob counter-clock-
ul ‘lhe headband. Rotate th de h

‘ MODEL 8 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER

a) Can be adjusted by moving forward  B) Rear Position () Adjustment Knob

2. Toadjust the distance between the helmet and your face, loosen the knob on the headband and move the block nut in or out.

«Move the block nut out and the helmet will be further from your face.

«Move the block nutin and the helmet will be closer to your face.

3. To adjust the overhand band to one of the custom fit positions for proper helmet depth, rotate the knob on the back of the headband. (turn left to

loosen/turn right to tighten )

‘ MODEL 9 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER ‘

STEP 8. REPLACE THE BATTERY.

When the red power light is lit up, the battery is losing power and needs to be replaced. Turn the dial on lhe battery house to unlock the position. Open

itand take out the lithium battery. Replace with a new battery. Close the lid and turn to the locked pos
MODEL 10 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER

A) Low Battery Indicator

AFTER EACH USE

After awelding job is complete, turn the dial to Grind Mode on the helmet and store the helmet in a dry and dark environment.

MAINTENANCE

Maintain the welding helmet by adopting a program of conscientious repair and maintenance in accordance with the following recommended
procedures.

«Clean the helmet by wiping it with a soft cloth. Clean Donot Clean the sensors and
solar cells with a clean, damp, lint-free cloth and methylated spirit (denatured alcohol). Wipe dry with another dlean, lint-free cloth.

~Replace the front cover lens and inner cover lens if they are racked, scratched, dirty, orpitted. To do so, place your finger or thumb into the recess at
the bottom edge of the window and flex the window upward until it releases from one edge.

1) Release the cartridge. 2) The lens cover willloosen and allow you to remove it

‘ MODEL 11 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER
« Use neutral detergent to clean the headband. - Never directly strike the lens.  + Keep sensors clean and unobscured.

product may create aisk of i with another tool. Never u

pressure than the toolitsef,

~Keep guards n place and n working order. Never operate the product ithout the guards inplace.

SPECIFIC OPERATIONS WARNING

during use. The front cover lens (front impact resistant

N WARNING:

~Toprevent y or property damage,read and understand
Before welding or cuttng, ensure the dark this helmet

- Always wear CE i with th

plate) AN BREAK and DOES NOT provide compl tion against fyi
nspectlensbfore eah use. Pited o scratched ens plates educe v

replaced immediately to prevent njury.
~Not for use with Laser Welding Processes.

“Inspect the helmet before each use. Do not use f damaged. Replace worn partsbefore using.

«Not for use by children. Store helmet out of the reach of children.
TIME OF USE AND 0BSOLESCENCE

We recommend a use of the welding helmet, the auto-darkening filter and lhs oculars fora psvmd of3 years. The duration afuse

depends on vari such asfrequency use, cleaning
damaged are recommended.
BEFORE EACH USE /A WARMINE.

~Before welding o cutting, this helmet

- Inspectlens before each use. Pited or cratched lensplatesreduce vision clriy, severey reduce impact protection and shold be

replaced immediately to revent ijury.

- nspect the helmet before each use. Do nat use if damaged. Replace wor parts before using.
Ifthe Auto Darkening Filer (ADF) does not darken when the arci struck, immediatelystop welding and consult the manual (ADF oly),
Do ot use this helmet while working or around explosives or corosive liquids.

Do not weld on the overhead positon while using tis helmet.
OPERATIONS INSTUCTIONS /2 WARNING:

« Before welding or cutting, ensure the darkness range of this helmet offers enough eye protection for your use.
« Always wear compliant eye protection along with the welding helmet during use. The front cover lens (front impact resistant plate) CAN
BREAK and DOES NOT prvide complte prtection against ying particles spash,spray and plttr

- Inspect lens before each use. Pited or sratched
replaced immediately to prevent njury.
~Not for use with Lasr Welding Processes.

 Inspect the helmet before each use. Do not use f damaged. Replace worn parts before using.

«Not for use by children. Store helmet out of the reach of children.

- Dispose of batteriessafely Do not dispose ofthis productn afire. The batteres inside may explode.

~ Do not expose to excessive heat.

MODEL 1 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER

A-Stepless Sensitivity Dial B-Stepless Time-Delay Dial (Teslhmlian
D -Weld mode & Grind Mode Adjustment Dial - F: Houses Lithium Batt

STEP 1. TEAR OFF THE PROTECTIVE FILM ON THE INSIDE AND OUTSIDE SURFACES OF THE LENS.

MODEL 2 - REFER : VISUALS ON INSIDE COVER

A-Tear Off the Protective Screen

The filter screen is in a transparent and clear state, enabling a clear vision on the work piece. At the start of welding, it AUTOMATICALLY

changes the filter screen from clear to dark.

The moment the welding is complete, the filter screen AUTOMATICALLY changes from a dark to clear state.
STEP 2. INSERT THE BATTERY. (THE BATTERY HAS BEEN PUT INTO THE BATTERY BOX )

1.Tum th ter-clockwise to open the battery
2. Insert the two-piece CR2032 ithium battery.

3. Cover the lid and turn it cockwise to lock it nto place.

STEP 3. SELECT THE OPERATING MODE.

1. Weld Mode: Turn the dial clockwise from DIN 9--DIN 13 (shade number) on the left side of the helmet

Use the tabl b ice personnelor yourlocal dealr. Ifthe problem continues after troubleshooting,
llyour local dealerfor assstance.

FAILURE POSSIBLE CAUSE CORRECTIVE ACTION
Auto-darkening filter does | - Knob has not been tumed ON. Tum on the darkening len fiter knob before using.
not darken oritflickers |- Welding current s too low. Replace the cove lens.

- Front coverlenss soiled or damaged. | - Clean the surface ofthe sensor
- Sensors are siled. - Increase the sensitvty leve,
“Welding current s too low.  Check the battery and vrify it nstalled propery
« Battery is i poor condition. +The battery surfaces and contacts may need cleaning.
Tens and/orfiter siled o Tens/or fiter.
[ he ambient ght,
- Shade number s incortctlyset. Reset the shade number.
Iregular darkening or The distance h lens | Adjust
dimming isnot the same. filter lensis e same.
Helmet slips Headband s not adjusted properly. Adjust the headband.
Slow response perating Set dition o -10° C—+ 55°C.

PRODUCT MARKINGS

PWe6SF Autodarkening filter: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW65H Welding face shield: PW EN 175 F CE
PW66  Replacement cover lens: PW 1 F CE
PW= Manufacturer identification (Portwest)
= Mark for compliance with applicable EU regulation
EN379= Applicable standard for Personal eye-protection.
Automatic welding filters 4/9 = Light shades 13 = dark shade

1/1/1/2= Optical dlass / Diffusion of light class/ variations in lumin /angle d {

EN175= Applicable standard for Personal protection. Equipment for eye and face protection during wemmg and allied processes
1 Optical class

F= Mechanical strength (Low energy impact, resists a 6mm, 0. 86g ball at 45m/s)

N WARNING:

WARNING:: If the symbols of the marking are not common to both the ocular and the frame, the lower protection level shall be assigned to the
complete eye-protector.

WARNING: If a sensitive person has an allergic reaction to the materials that come into contact with the wearer's skin, they should leave the
hazardous area, remove the helmet and ask for medical advice.

WARNING: Eye protectors against high speed p over standard transmit impacts, thus creating a hazard to the
wearer. If protection against high speed particles at extremes of temperature s required then the selected eye protector should be marked with the
letter T immediately after the impact ltter, i . FT, BT or AT. Ifthe impact ltteris not followed by the letter T then the eye protector shall only be used
against high speed particles at room temperature.

WARNING: Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing ocular.

WARNING: Check f the ADF switches into the dark mode in front of a bright light source before starting the welding process.




Legen Sie die zweiteilige (R2032-Lithiumbatterie ein.  SchlieBen Sie den Deckel und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um ihn zu verriegeln.
SCHRITT 3. WAHLEN SIE DIE BETRIEBSART.
1. SchweiBer-Modus: Drehen Sie den Regler i n DIN9--DIN 13

DE | SCHWEISSERHELM MIT AUTOMATISCHER VERDUNKELUNG

auf derlinken

Ausfiihrliche Informationen zu den entsprechenden Normen finden Sie auf dem Etikett/der Kennzeichnung des Produkts. Es gelten [ MODELL 3 - REFER: BILDMATERIAL AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS _A-SCHWEISSMODUS _B-SCHLEIFMODUS

nur die Normen und Symbole, die sowohl auf dem Produkt als auch in den nachstehenden Benutzerinformation aufgefiihrt sind. Alle
diese Produkte entsprechen den Anforderungen der Verordnung (EU 2016/425). Download Konformitatserklarung @ www. portwest.
com/declarations

£\ WARNUNG: Lesen e lleMontage- und Betiebsanwelsungen sorfat durch, bevor S ds Geratn etrieb nefmen. Die

2. der Grind-Modus (Schleif-Modus
‘ MODELL 4 - REFER: BILDMATERIAL AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS
SCHRITT 4. WAHLEN SIE DIE ZEITVERZOGERUNG.

rehen Sie den Drehknopf auf Grind Mode, wahrend der Weld Mode ausgeschaltet ist.

Lesen und bewahren Sie diese Anwelsungen auf Veretzungen ifen. Steln i dos Einstelra des automtischenVerdukeungsters am Ol i, Drshen i den ZetvezgrunsregerimUnzigrsionvon shne
VERWENDUNGSZWECK bislangsam, um di llen stfenlo 025105).

Der Portwest A ealfirdie melsten und wurde i MODELL 5 - REFER: BILOMATERIAL AUF DER INVENSEITE DES UMSCHLAGS

Ungebungen entwictelt

+2unabhingigeLichtbogensensaren Empfindlichkeitsregler

-9-T3 varable DINT3 autg SCHRITT 5. WAHLEN SIE DIE EMPFINDLICHKEIT.

Ratsche und

« Der Grind-Modus bietet zuséitzliche Vielseitigkeit
VERPACKUNGSINHALT -SchweiBerhelm- Benutzerhandbuch

tisch i
SchweiBband fiir mehr Komfort Stellen Sie das Einstellrad des automatischen Verdunkelungsfilters am Objektiv ein. Drehen Sie den Drehknopf im Uhrzeigersinn, um die Empfindlich-
keitsskala je nach Entfernung des Werkstiicks von niedrig bis hoch einzustellen. Je hiher der Wert auf der Skala, desto hoher ist die Empfindlichkeit.

Verzdgerung bei it hoheren Stramen.

Wir gerung
 fir das WIG-Schy

TECHNISCHE DATEN Ling I niedrigeren Strbmen und WIG/MIG/MAG-Impuls verwendet werden.
EIGENTUM SPEZIFIKMION MODELL 6 - REFER: BILDMATERIAL AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS
Sichtfeld 641, 67in. (92542, Smm] SCHRITT 6. DREHEN SIE DAS RAD, UM DIE FARBNUMMER AUSZUWRHLEN.

Lichtstand DIN4 1. Stellen Sie die Farbnummer von DIN9-DIN13 mit dem Drehknopf unter dem in. Je nach und
Lichtschutz DING-T3 instellen.
Steuerung Externe Kontrolle A. Farbnummernwahi B. SchweiBmodus DIN 13 C. Grind-Modus D. DIN9
i 2. Wahlen Sie die Farbstufe. Priifen Sie vor dem Schweil Tabelle mit den und stellen Sie das Objektiv ein.
Empf tufenlose Steuerung a) Oberprifen Sie den b) Prifen S den an hvem Gert (o 05-500 Ampere).
UV/IR-Schutz is DN 16 ) Wahlen Sie den ichtigen Farbton DIN-Nummer unten und passen Sie den Helm vor dem SchweiBen an.
o - a\aue}l:n und R2032-Li [ MODELL 7 - Reéf: AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS
gim“u"e?( ei niedrigem Batteriestan gn;s‘ sm t :m:f,'(ﬂ"ﬁ.ﬁ I o
Verzigerung (Dunkel zu Hell) Stufenlos 025105 o e

SAW - Halbautomatisches LichtbogenschweiBen mit Schutzgas TIG,GTAW - Gas-Wolfram-Lichtbogen-SchweiBen MIG (Light) - MIG bei
Leichtmetalllegierungen

PAC- Plasmaschneiden MAG/C02 - Metall Aktives Gas.

SCHRITT 7. PASSEN SIE DIE PASSFORM DES HELMS AN.

1. Drehen Sie den Kopfbiigel, bis sich der Einstellknopf in der hinteren Position Deﬁnde‘ Driicken Sie von Hand und drehen Sie gleichzeitig den
Verstellknopf gegen den um den Umfang d vergroBern. Drehen Sie den Drehknopf im Uhrzeigersinn, um den Umfang

WIG mit niedriger Stromstirke =2 Ampere DG >2 Ampere AC
Schleifen Ja

14°F-+131°F (-5°C-+55°0)
-4°F-+158°F (-20°C- +70°C)

’ﬂ\
1,081b. (0,49kg.)

Temperatur bei Lagerung
Material des Helms

Anwendungsbereich MIG.WIG. ARC. MAG SCHWEISSMODUS 2uverringern.

Getestet CEEN379 [ MODELL 8 - REFER: BILOMATERIAL AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS

WICHTIGE INFORMATIONEN a) Kann durch werden ) Hintere P

N WARNUNG: 2. Unm den Abstand zwischen dem Helm und Ihrem Gesicht einzustelen, lisen Sie den Knopf am Kopfband und bewegen Sie die Blockmutter nach
PERSONLICHE SICHERHEIT innen oder auBen.

« Bleiben Sie wachsam, passen Sie auf, was Sie tun, und benutzen Sie Ihren gesunden Menschenverstand, wenn Sie das Gerat bedienen.
Verwenden Sie das Gerdt nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der bei der Bedienung des Gerats kann zu schweren Verletzungen fiiien.

« Ziehen Sie sich richtig an. Tragen Sie ) k 'd keinen Schmuck Halten Sie Ihre Haare,
Kleidung und Handschuhe von den beweglichen Teilen fem Lose Kleidung, S(hmu(k oder lange Haare kinnen sich in beweglichen Teilen
verfangen. Litungsscitzeam Werlaeug verdecken o beweglich el und slten vermieden werden.
~Tragen Sie bei Bed persinliche Verwenden Sie ei

Schutzbrill Seitenschutz oder, i htsschutz. Tragen

Staubmaske. Verwenden Sie auBerdem rutschfeste Sicherheitsschuhe, einen Schutzhelm, Handschuhe, Smhauffangsys‘eme und
gegebenenfalls einen Gehdrschutz. Dies gilt fiir alle Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten.

« Ubertreiben Sie nicht. Achten Sie stets auf einen sicheren Stand und das Gleichgewicht.

- Bewegen Sie die Blockmutter nach auBen, damit der Helm weiter von lhrem Gesi(hl entfernt ist.
-Bewegen Sie die Blockmutter nach innen, damit der Helm naher an lhrem Gesicht it
3. Drehen Sie den Knopf auf der
einzustellen (nach links drehen, um e: rechts dvehen,
‘ MODELL 9 - REFER: BILDMATERIAL AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS
S(HRIT'I 8. ERSETZEN SIE DIE BATTERIE.

, verliert die Batteri werden. Drehen Sie das Rad am Batteriefach, um die Position
u Enlvlegeln. Offnen Sie es und nehmen Sie die Lllhlumhatlene heraus. Ersetzen Sie sie durch eine neue Batterie. SchiieRen Sie den Deckel und
drehen Sie ihn in die verriegelte Position.
[ MODELL 10 - ReFeR

femsuev

Positionen fiir die richtige Helmtiefe

(keine

VORSICHT AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS

VERWENDUNG UND PFLEGE VON SCHWEISSHELMEN A) Anzeige fiir schwache Batterie

«Setzen Sie den mit Gewalt auf. und leisten be beit, wenn sie in der Art und Weise: NACH JEDEM GEBRAUCH

verwendet werden, fiir die sie bestimmt sind. Planen Sie Ihre Arbeit und verwenden Sie das richtige Produkt fiir die jeweilige Aufgabe. Drehen Sie nach Beendigung einer SchweiBarbeit den Drehknopf am Helm in den ie den Helm in einer
« Uberpriifen Sie die Teile vor jedem Gebrauch auf Beschadigungen. Priifen Sie sorgfaltig, ob das Produkt ordnungsgemaB funktioniert dunklen Umgebung.

und seine vorgesehene Funktion erfillt. WARTUNG
Ersetzen Sie beschadigte oder verschlissene Teile sofort. Betreiben Sie das Gert niemals mit einem beschadigten Teil. Pflegen Sie den
~Bewahren Sie das Produkt auf, wenn es nicht benutzt wird. Bewahren Sie es an einem trockenen, sicheren Ort auﬂevhalb der Reichweite einfiihren.

d.
e e ot en . ookt et b RGeS den eim, ndemie i it e wechen Tuch abuischen. Reigen e e Oherfchen e atuscheegeliti VerwendenSe
eSO et e Verendung it e anee et e Vool eende S el €S Regngslosygn. Rmgen e e Sesren ud Saeen it e st e, sl Tchund i
in Zubehirtel, e inen ierigeren Betriebsrackals das Werkzeug slosthat. (denaturierter Alkoho). Wischen Sie it inem anderen sauberen, fusselfeien Tuch trocken.
- Halten Sie die Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle und in Betrieb. Betreiben Sie das Gerat niemals oine die Schutzvorichtungen. « Ersetzen Sie die Linse der vorderen Abdeckung und die Linse der inneren Abdeckung, wenn sie gesprungen, zerkratzt, verschmutzt oder lochrig
WARNUNG VOR SPEZIFISCHEN OPERATIONEN sind. Legen Sie dazu hren Finger oder Daumenn Unterk e das Fenster nach oben, bis e sich

indem Reparatur und Verfahren

cin Programm zur

/N WARNUNG: von einer Kante lost. : o o
U shwerVerletzungen ofer Sachschaden 2 vermeidn, esenundvrstehen der 1) Losen Siedie Patrone. 2) Die Objektivabeckung st sich und asst sich abnehmen.
«Vergewissern Sie sich vor dem SchweiBen oder Schneiden, dass der di Hell Augenschutz ‘ MODELL 11 - REFER: AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS

firlhren Einsatz bietet
«Tragen i e derVervendung s SchweiGhelms immer e Augenscht dr der G orm EN379 entprict.Die vordere

( Frontplatte) KEINEN vollstandigen Schutz gegen umherfliegende Partikel, Spritzr,
Gischt und Sprenkeln.
 Prifen Sie das Objektiv vorjedem Gebrauch. Lochrige oder zerkratzte Scheib

~Verwenden Sie zur Reinigung des Kopfband
Sensoren sauber und frei von Verunreinigungen.
rmunsucui

in neutrales «Schlagen Sic s direkt auf das Objektiv. - Halten Sie die

Tabelle, um Probleme zu beheben, bevor Sie sich an den Kundendienst oder Ihren Handler vor Ort wenden. Wenn das

dieSicht,

etheblich und solten sofort ersetzt werden, um Verletzungen zu vermeiden.
Nicht zur Verwendung mit LaserschweiGverfahren geeignet.

{berprifen Sie den Helm vor jedem Gebrauch. Verwenden Se i nicht,wen er beschadigtist. rsetzen Sieverschissene Tele vor
dem Gebvaum.

~Nicht zu durch Kinder geeignet. Hel Kindern aufbewahren.
NUTZUNGSDAUER UND OBSOLESZENZ
Wirempfehlen und der Okulare fii einen Zeitraum von 3

Verwenden
Problem nach der Fehlerbehebung weiterhin besteht, wenden Sie sich an Ihren Handler vor Ort.

verschmtztoder beschidit.
~Die Sensoren sind verschmutzt.

~Reinigen ie die Oberflache des Sensors,
Erhohen Sie die Empfindichkeitsstufe.

VERSAGEN MOGLICHE URSACHE ABHILFEMASSNAHMEN
Der automatische Verdun- | - Der Knopfwarde nicht auf N gestel. “Schalten Sie vorder o
Kelungsfilter verdunkelt | -Der SchweiBstrom it zu iedrig. fiter der Sichtscheibe ein
nicht oder flackert . der ist ~Bringen an.

Jahren. DleNuuungsdauevhangtvonvevs(hledenen Fakoren ab, . B. von et Haufgkeit derNutzun,des Reiigung, der Lagenung und

der Pflege. ig 2. « Der SchweiBstrom ist zu niedrig. «Priifen ie sicher, ist.
VORJEDEM GEBRAUCH /A WARNUNG: Die

Vergenmissern Sie sich vor dem SchvieiBen oder Schneiden, dass der dieses Hel Augenschutz

fir lhren Einsatzbitet. - o ) echoin oo G,

« rifen Se das Objektivvor h. zerkmtzte die Sicht, Aufpra- Fiteverschmutzt. ~Erhdhen Sie das Umgebungslicht.

Hschutz erhebiichund solten sofonersemwevden um Verletzungen 20 vermeiden.

AUberpifen Se den Helm vorjedem Gebrauch. Verwenden Sie ihn nicht, wenn er beschidigtst. Ersetzen Sie verschiissene Tele vor  naurichendes Umgebungsicht. +setzen iedie Farbnummer2uick

dem Gebrauch. istflsch eingestel

Wenn ich der automatiche Verdunkelungsfter (ADF)nicht verduielt,wenn der Lichtbogen gezindet witd, untebrechen Sesofort Unregelmatige Verdun- | Der Abstand vo jedem Auge zur Fitrscheibe | Stellen ie & das der Hugezr
das SchweiBen und ziehen Se das Handbuch zu Rate (nur ADF). kelung oder Abblendung | isticht glichgof. Fierschebe glicist.

Verwenden Sie diesen Helm icht be der Arbeitoder in der Nahe von Sprengstoffen oder tzenden lissigkeiten. Helm ratscht o e Siellen i dos opfoand

- SchweiBen ienicht n der Uberkopfposition, wenn Sie diesen Helm tragen. . —
BETRIEBSANLEITUNG . WARNONG. st e StellenSed 0 Chis 55" Cein

«Vergewissen Sie sich vor dem Schwei Augenschut

fiir Ihren Einsatz bietet.

Schneiden, dass der dieses Hel

PHODUKTKENNZEI(HNUNGEN

+Tragen Sie bei der einen Augenschutz. Die vorder Selbstverdunkelnder ilte: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH SchweiBerschutzschild: PW EN 175 F CE
Frontplatte) KANN zerbrechen und bietet KEINEN igen Schut  Spritzer, Gischt und Sprenkeln. Pwse Ersatz-Schutzscheibe: PW 1 F CE

 Priifen Sie das Objektiv vor jedem Gebrauch. Lichrige oder zerkratzte Scheib die Sicht, d W= des Herstel

erheblich und sollten sofortersetzt werden, um Verletzungen zu vermeiden. €= Zeichen i ie Ubereinstimmung mit der geltenden EU-Verordnung

Nicht zur Verwendung mit Laserschweiverfahen geeignet. EN379= Geltende Norm fir persinlichen Augenschutz.

- Uberpriifen Sie den Helm vor jedem Gebrauch. Nicht verwenden, wenn es beschadigt ist. Ersetzen Sie verschlissene Teile vor dem Automatische Schweifilter 4/9 = helle Farbtdne 13 = dunkler Farbton

Gebrauch. 11/1/2=" Optische Klasse/ Klasse der Lichtstreuung/

~Nicht zur durch Kinder geeignet. Helm auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewah N5 = fir chutz von Augen und Gesicht beim SchweiB erwandten Verfahren
- Batterien sicher entsorgen Dieses Produkt darf nicht ins Feuer geworfen werden. Die Batterien im Inneren kinnen explodieren. 1 Optische Klasse

« Setzen Sie das Gerat nicht iibermaBiger Hitze aus.
MODELL 1 - REFER: AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS ‘

A-Stufenloser B- Stufenloses C-Test Funktion

D -Einstellrad fiir SchweiB- und Schleifmodus F : Lithium Batterie Gehause

SCHRITT 1. ZIEHEN SIE DIE SCHUTZFOLIE AUF DER INNEN- UND

F= Mechanische Festigkeit (Aufprall mit geringer Energi, widersteht einer 6 mm dicken, 0,86 g schweren Kugel mit 45 m/s)
/N WARNUNG:

die Symbole der

Augenschutzes zuzuordnen.

WARNUNG: Wenn eineempfindiche Peson allrgischauf i terilen e, it de Haut s ages  Berhrung ko, s en
erassen, den H

firdas Auge und die Fassung gemeinsam, sost die iedrigere Schutzstufe des vollstandigen

DER SICHTSCHEIBE AB.

WARNUNG: die iber einer ille getrag wevden, kdnnen StoBe ibe d
‘ MODELL 2 - REFER: AUF DER INNENSEITE DES UMSCHLAGS somit eine Gefahr fiir den Tragerdavslellen Wenn ein Schutz gegen il bei extrer hist, solite
— - - der gewhite it dem Bchsaben T it nach e Sehagbuchsabe gekemnzecnet sen, d h. F1,8T oder AT. Folgtauf den

A-Abreien des Schutzschirms DerFiterschitm st einem transparnten und Klren Zustand und enmiglict eine are Schtaufdas— utralbuchstaben nicht der Buchsabe ,sodrfdie Schutzbrile nur gegen Partikel mit hoher ermendet

Werkstick. Zu Beginn de wechseltderF AUTOMATISCH von Kiar zu dunkel. werden

Sobald der ist, wechselt der Fil AUTOMATISCH von einem dunklen zu einem klaren Zustand. WARNUNG: Gehirtete nur in Verbindung mit geeigneten Stiitzokular verwendet werden.
SCHRITT 2 . LEGEN SIE DIE BATTERIE EIN. (DIE BATTERIE WURDE IN DEN BATTERIEKASTEN EINGELEGT) WARNUNG: Prifen ie,ob der ADF vor einer hellen Lichtquellein d altet, bevor Se den

Drehen Sie den Batterefachdeckel gegen den Uhrzeigersinn, um das Batteriefach zu offnen.

tarten




1. tourner | led dans e sens inverse des aiguilles d pour ouvir iment  piles.

2. insérer a pile au ithium CR2032 en deux paries
FR | CASQUE DE SOUDURE AUTO-0BSCURCISSANT 3. counril couverle e e tourner dans e sens des aguilles ¢ une montre our e verouiler:

mva 3. SELECTIONNEZ LE MODE DE FONCTIONNEMENT.
N Al . pourobenir PR Seule . mode de soudure : Tourner illes d'une montre le cadran de DIN 9--DIN 13 (numéro de a nuance) sur le coté gauche du casque.

produit i
Jes normes t s conesfigurant s sur e produit et ures nformations destins  utisateu i-dessous sot appicabls. Tous \ MODELE 3 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE A-MODE DF SOUDURE 6-MODE DE BROVAGE |
ces produits sont conformes aux exigences du réglement (UE 2016/425). Telécharger la déclaraton de conformité @ www potweest. 2 mode debroyage < Toumezle cadran o1 mode meulage sors que o mode soudage et dEsactve.
com/declrations
A : INSTRUCTIONS DIASSEMBLAGE ET D'UTILISATION avant dutlser [ MODELE & iFir VSUELS A LNTEREUR OF L COUVERTURE ‘
Vappareil. Le non-respect des régles de St o e s précautions de base peut entraner des blessures graves.
R oatge s eTRUCTIONS £TAPE 4. SELECTIONNEZ LA TEMPORISATION.
UITILISATION PREVUE . déaoour ol des ool oond Réglez a molette du deobjecti, Tounez a moette de dans e sens des aiguilles dune montre, de
q 9 g estideal pourla plupa <ongu pourrepondre aux rapide  lent, pour régler le temps d‘assombrissement de la teinte en fonction du processus de soudage (temporisation progressive :0,25-1,0s).

environnements s plus exigeants.
- 2apteurs darc indépendants [ MODELE 5 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE ]
913 teine variable et protection UV/IR DIN13 entile aut églage de asensibilt et dela

Sélecteur de sensibilité
- oifferéglable a cliquet avec bandeau remplagable pour plus de confort 5 2 .
- Le mode broyage ajoute de la polyvalence ETAPE 5. SELECTIONNEZ LA SENSIBILITE.

, Régleza molette du filre 'assombrissement automatique de fabjectf, Tournez |a molette dans e sens desaiguiles ‘une montre pour régler Iéchelle
CONTENU DE LEMBALLAGE ) e da " objecti. Tou e dans e uile re oL
de sensibilité de faible a élevée en fonction de la distance de la piéce a travailler. Plus le niveau de échelle est élevé, plus la sensibilité est grande.
Nous recommandons dutiser un délai plus court pour s applications de soudage par oints et un déla lus long pourles applications utiisant des
courants plus élevés. Des delas plus longs peuvent également étre utiisés pour e soudage TIG  aible courant et fes impulsions TIG/MIGIMAG.

Casque de soudure- Manueldu propriétare
SPECIFICATIONS TECHNIQUES

PROPRIETE SPECIFICATIONS _ —
Zone de visualsation 3. 64x1. 67in. (92.5x42.5mm) [ MODELE 6 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE
Etat de la lumiére Abat-jour DIN4

i ! ETAPE 6. TOURNEZ LE CADRAN POUR SELECTIONNER LE NUMERO DE LA NUANCE.
Onbrage e et sombre D13 1. Réglez e nombre de nuances de DIN9-DINT3 a Faide de la molette ituée sous le mode de soudure. Régler en fonction du courant de soudage et
Contrle de lombrage Contile axteme u églez e nombre de nuances de aaide de la molette ituée sous e mode de soudure. Régler en fonction du courant de soudage e
> : !  processus desoudige.
Mise sous tension/hors tension Entiérement automatique dela teinte B, 1BC 0. DIN

- o . : yage D.
Contrdle de asensiblté Contrle progressif 5 Sélectionnez e niveau dombrage. Avant de procéder au soudage, du uide desteintes c-dessous et réglez aletille.
Protection UW/R_ usqua a nuance DINTG enpermanence a) Vérifer le processus de soudage. b) Vérifier e courant d'arc de votre équipement (de 0,5 500 ampéres).
pileau ithium CR2032 remplagable ) Choisissezla teinte correcte selon le numéro DIN ci-dessous et ajustez le casque avant de souder.

de pile faible Feu rouge _ .
Temps de commutation 0.2ms MODELE 7 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE
Délai de Tobscurité  la lumiére) En continu 0,25-1,05
16 4 faibl >2 ampéres DC; >2 ampéres AC NOTE:
rojage 0ui SMAW - Soudage 3 arc sous protection métallique  MIG (HEAVY) - MIG sur métau lourds  PAW-Soudage 3 'arc plasma
fempérature d WE+ BIF(SC+55°0) SAW - Soudage a 'arc sous protection semi-automatique TIG,GTAW - Soudage  Iarc en tungstene MIG (Light) - MIG sur alliages légers
fempérature de stockage F-+ 158 F(20°C+70°Q PAC- Découpe a arc plasma MAG/CO2 - Métal Gaz acti,
Matériau du casque ETAPE 7. AJUSTEZ LAJUSTEMENT DU CASQUE.
Poids total q 1. Tnumez que la molette de rég| en positi Appuye: et ément le bouton de
‘Domaine dapplication 'ARC, MAG MODE DE SOUDURE I des aiguilles d' pour augmenter a drconfé bandeau. Tournez e bouton dans e sens des aiguilles d'une
Teste CEENTS montre pour diminuer la dirconférence.
INFORMATIONS IMPORTANTES [ MODELE 8 - REFER : VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE
A AVERTISSEMENT : a) Peut tre ajusté en avangant _ B) Positon artiere ) Bouton de réglage
LA SECURITE PERSONNELLE 2. Pourréglra distanceente e casque t vorevisage, dessetez e outon dusete-tét et déplace e conre-écou vers ntérieur ouFetérieu.
~Reste1wgl\am, regardezce que vousfftes e fitespreuve de bonsensorsque vous ez fouti. Ntlsezpas Fouti orsque vous -Dé é ge vers extériur et e asque sera plus loigné ge.

ques, d'alcool ou de Un moment d’inattention lors de Iutilisation de loutil peut - Déplacez inte etle casq pluspr e votre visage. ) n

emvamevdesb\essuvesgmves 3. Pour régler I'une de itions d'ajuste it sque appropriée, tournez le bouton sit
~S'habiller Nepasporter de vtements ampls,dobjts pendants o de ijoux. Tnez voscheveu, v vétements et artidre du bandeau (tournez a gauche pour desserrer/tournez a droite pour srrer).
vos gants a [écart des pieces les, s bijoux oul  peuvent: dans les piéces en [ MODELE 9 - ReFER : VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE
‘mouvement. Les orifices d' de loutil ouvent mobiles et doivent étre évités.

ETAPE 8. REMETTRE LA BATTERIE EN PLACE.

- Porteréquipement de protectionndividuelle appropié i nécssate. Utisz des unetesde protection confomes (et non desunettes TRELA BA : - .
Lorsque le voyant dalimentation rouge est allumé, I battrie perd de la puissance et doi étre remplacée. Tournez e cadran du logement defa

de se(ume) avec des écrans latéraux ou, si ne:essalve, un éaan fa(\a\ Utl\lser un masque anti-poussiére dans des conditions de travail
urité

m,sgzeg,\eme,\ h incasue ds s, dmmmsdedepummgeeme; battere pourdéverrouilerIa positon. Ourez-la et eie apleau thium. Remplacera pie ar une neuve. Fermez e couverce et toumez-le en
tecti . Cef e,eg\esapp\.qugar utes les personn position verrouillée.
- Nen faies pas uop Garder e pied et [équilire a tout moment. | MODELE 10 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE
ATTENTION A) Indicateur de piles faibles

UTILISATION ET ENTRETIEN DU CASQUE DE SOUDURE
Ne pas forcerle casque de soudure. Les produits sont plus sirs et plus effcaces lorsquils sont utilisés e la maniére pour laquellelsont  APRES CHAQUE UTILISATION

étécongus. Planifiezvotre traval et utiisz e pmdul\adsqual Une fois le travail de soudage terminé, mettez le casq| de meulage et rangez | d droit sec et sombre.
« Avant ch il I ées. Veéri le produit fonctionne ENTRETIEN
(m,memem etremplit a ﬁ)“qmn pour aquelle .| 2 g‘g w";u Entretenir e casque de soudure en adoptant un programme de réparation et dentretien
Remplacer i u Ne jamais faire fonctionner le produit avec une piéce endommagée. ci-dessous.
«Ranger le produit lorsquiil nest pas utilisé. Conservez-le dans un endroit sec et si, hors de portée des enfants. Vérifiez que loutilesten  « Nettoyez avec un chiffon doux. Nette surfaces dela cartouche. Ne pas utiliser de solutions de nettoyage
bon état de fonctionnement avant de le ranger et de e réutiliser. trop fortes. Ne(myez Jes apteurs et es cellules solares avec \m zhlﬂan propre, humide et non pelucheux et de Ialcool a biler (alcool dénaturé).
« Nutilsez que les accessoires recommandes par e fabricant pour votre produit. Les accessoires qui peuvent convenir 3 un produt Essuyer avec un autre chiffon propre et non pelucheux.
peuvent créer un risque de blessure lorsquils sont utilisés avec un autre outil. N'utilisez jamais un accessoire dont la vitesse ou la pression «Remplacez a lentille du couvercle avant et la lentille du couvercle intérieur si elles sont fissurées, rayées, sales ou piquées. Pour ce faire, placez votre
de hnﬂionnemem est mlévieure acelle de Foutil lui-méme. » doigt ou votre pouce dans le renfoncement situé sur le bord inférieur de la fenétre et faites pivoter la fenétre vers le haut jusqu'a ce qu'elle se détache
« Maintenir e et en état de Ne jamais utilser e produit sans les protections en place. d'un bord.
%;WERHSSEMENT SURLES OPERMIDNS SPE(IFI UES 1) Détachez la cartouche. 2) Le couvercle de objectif se desserre et vous pouvez le retirer.

N AVERTISSEMENT :

«Pour ¥t des et s s dommges i, e et conpree e mane o ot ne e parl. [ MODELE 11 - REFER: VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE

;‘:ﬂagsswdemwemuper assurez- q P votre il un détrgentneutre pournettoperebandea. e jamas rapper ectement Fobjct. Vel c queles apteussoent prres
~Portez toujours une protection oculaire conforme a |a norme CE EN379 en méme temps que le casq pendant [utilsation. E Utiisezle dessous pour résoudre les proble 1t de contacter Z loal. Sile
Lalentile du couvrde avart plaque avant rsistante aux chocs) PEUT sebiser et NOFFRE I probléme persiste aprés e dé , appelez votre revendeur local pour obtenir de lide.

particules volantes, | _

«Inspecter la lentille avant ch, li Les pl delentil é ées réduisent la clarté de la vision, diminuent ECHEC (AUSE POSSIBLE ACTION CORRECTIVE

fortement a protection contre les chocs et doivent & éesimmé pour viter s blessures " o avant dutiise Tappare]

- Ne pas utliser avec les procédeés de soudage au laser. automatique ne ‘assombrit | -Le couantdesoudage et o aible. | -Remetealentilen lace

Inspecter le casque avant chaque utiisation. Ne 'utiisez pas il eslendommage Remplacer ls piéces usées avant de lutlser. pasouvaile. 0 estsaleou | - Nettoyer

D’I‘JREE Ui ATID:":T'";BE:,{:;'“NCE endommagée. - Augmenter e iveau de sensbilé

Nous recommandons dutilsr e casque de soudure, I filtre auto-obscurcissant et les oculaires pendamunepemdedezans la durée - Lescapteurssontencrassés. «Verifiera battere et sassurer quelle st cotectement nsallée. |
dutilsation dépend de divers facteurs tels que a fréquence d'utilisation, le nettoyage, Tentretien. Il est - Le courant desoudage esttop faible. | - Les surf i

inspecter fréquemment et de le remplacer sl st endommage. - La baterie esten mauvais état.

AVANT CHAQUE UTILISATION / AVERTISSEMENT : Mauvaise visibilité - Lobjectifet/ou e i I ~Remplacerlafntile t/ou e fitre de |

~A‘vam de souder ou de couper, dobscuritéde ce casq protection oculai pour votre avant/interneestsale. +Augmenterla umiéeambane.

utilisation. @ « Réinitialiser

- Inspecter I entileavant chaque utlsaton. Les plaques de fentilespiqués éduisent la darté delavision, diminuent < e numétodeFabatjour st mal gl

fortement Ia protection contre es chocs et doiven pour viter les blessures. - ——

« nspectrleasqueant caguetision Ne\uullsezpasslleslendommaqe Remplacer s picesusées avnt de s ) lalentile | Ajst " lalentile
~Silefil automatique (ADF) nes’ lorsque Farc st rappé, e soudage et brissementirrégulier fitrante st pas la méme. du iltre sitla méme.

tonsuhez Ie manuel (ADF uniquement). Glissement de casque Le bandeau et pas ajusté comectement. | Ajustez e bandeau.

~Nutilisez p illez a proximité dexplosifs ou de liquids ifs. épc la Reégler les conditions de travailsur -10° C -+ 55° C.

Ne soudez pas en position aérienne lorsque vous utilsez ce casque. st top basse

INSTUCTIONS D'EXPLOITATION A\ AVERTISSEMENT:

« Avant de souder ou de couper, q é que offre laire suffisante pour votre 'MARQUAGE DES PRODUITS

utilsation PWGSF  Filtre dassombrissement automatique : 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PWeSH Ecran faialde soudage : PW EN 175 F CE

~Portez laire conf de soudage pendant 'uilsation. La lentille du PW66  Lentillede remplacement : PW 1 F CE

mwerdeavam1plaqusavamveslslanteaux(hu(s)PEUTsebnserelNOFFRE" protection complé P lantes,  PW=Identification du fabricant (Portwest)

lsélabousures e pulvésaton et s projecons. €= Marque de conformité avec laré pé

«Inspecter a lentille avant chag d é ées ré la darté dela vision, diminuent EN379= Norme applicable aa protection individuelle des yeux.

fortement la protection les ch dowen( ées immédic pour éviter les blessures. il iques 4/9 = teintes claires 13 =

Classe optique /I r de transmission lumineuse / dlasse de dépendance angulaire
Norme applicable ala protection individuelle. Equipement de protection des yeux et du visage pendant e soudage et es procédés

Ne pas utilser avec s procédés de soudage au laser.
- Inspectez e casque avant chaque utilsation. Ne pas uilser sil et endommagé. Remplacer es pidces usées avant utlsation.
Ne pas ilsr pa s enfants. Stocker e casque hors d portée des enfants.

 liminer les pile en toute sécurité Ne paseter e produit au feu. Lespiles  intérieur peuvent exploser

. Classe optique
- Ne pas exposer 3 une chaleur excessive. R é

que impact & fable énergie, ésiste 3 une balle de 6 mm, 0,86 9.2 45 m/s)

‘ MODELE 1 - REFER : VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE ‘

a loculaire et a la monture, le niveau de protection le plus bas est attribué

A-Gandesensiitéen contina B- (advan de (emponsallun encontinu Fonction C-Test aloculaire complet.

ge.F: Bateri au fthium des maisons s é éaction allergique aux matériaux entrant en contact avec la peau du porteu, elle doit

ETAI’E 1. DECHIREZ LE FILM DE PROTE(TION SURLES SURFACES INTERIEURES ET EXTERIEURES DE LA LENTILLE. ‘1“'“" lazone dangsvsuse ’e“’e’ \e(a'squls e(dsmandev favisd un médecin.

) i des|
‘ MODELE 2 - REFER - VISUELS A LINTERIEUR DE LA COUVERTURE transmettre les impacts, (reamamsmn rsque| pourle poneuv Snme pm\ecunn contre Ies tré

estrequise, la apis o \ellred\mpa(t cesta- e FT,BT ou AT, Sila lttre

Déchirer [écran de protectionL/écran filtrant est transparent et dlair, ce qui permet une vision claire de la piéce a souder. Au début du dimpact nfest p delalettreT, la protection oc n éne tlsée que d emp 3
soudage, Icran filtrant passe AUTOMATIQUEMENT de I'état clair a I‘état foncé. : L I i | il /i laire d
Dés que le soudage est terminé, Fécran filtant passe AUTOMATIQUEMENT de Fétat sombre a [état clair. AVERTISSEMENT:  Vérifier que I'ADF passe en 3 Je processus de soudag

ETAPE 2. INSEREZ LA BATTERIE. (LA BATTERIE A ETE PLACEE DANS LE BOITIER DE LA BATTERIE)



P L | PRZYLBICA SPAWALNICZA Z AUTOMATYCZNYM PRZYCIEMNIANIEM

Staegitowe informaci a temat odpowiednich norm motna znalei na iu produktu.

KROK 3. WYBIERZ TRYB PRACY.
1. tryb spawania: Obra¢ pokretlo godie 2 ruchem wskaz6wek zegara od DIN 9--DIN 13 (numer odcienia) po lewe stronie kasku.

‘ MODEL 3 - REFER : WIZUALIZACJE NA WEWNETRZNEJ STRONIE OKEADKI  A-TRYB SPAWANIA ~ B-TRYB SZLIFOWANIA

2. tryb mielenia: Obra¢ pokrett do trybu slfowania, gdy tryb spawania st wylaczony.

maja wylaczni
normy iikony, ktgre i uiythownika.
Kd"ye;wyymgw (UE2016/425). o ok g, porest ¢ R [ MODEL 4 - REFER - WIZUALIZACIE NA WEWNETRZNE) STRONIE OKEADKI
K przeczytac izrozumie¢ wszystkie INSTRUKCE MONTAZU 1 0BSLUGL. koK 4, WYBIERZ OPOZNIENIE CZASOWE.
asad iinnych Srodkow ostroznosc moze ¢ a cal. ) biektywu. Obra¢ dnie 2 uchem wskazowek zeqara od
asowego zgod gara o
PRZECZYTAJ | ZAPISZ TE INSTRUKCJE whiega dowel ¢
ZAMIERZONEZASWSOWANIE ybkiege g0, aby d a procesu spawania [bezswpmoweopozmemeaasowe 0,25-1,05).
Przytica Portwest A g Helmet est idealna do wiek tak, aby MODEL 5 - REFER: WIZUALIZACENA STRONIE OKEADKI
sprostac najbardzie] wymagajacym warurkom. Polreto aulosa
2niezaleine cujnikifuku
v R : KROK 5. WYBIERZ CZULOSC.

T UV/RDINT3 regulac ) P— s, abywytegulowacsile
Quloid i opdirienia resowa davyaory caloscod iskiedowysoie wzaleznos o olelos przdmiotuababincgo. Imyiszy oo na sl tym wysza ot

Tiyb Grind awigksza wszechstonnoi¢
ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Kask spawalniczy- Instrukgia abstugi
SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NIERUCHOMOSC
Obszar wySwietlania
Klosz Light State

[SPECYFIKACIA
3.641.67in. (92. 5¥42. Smm)

Ciemny odceti stanu
Kontrola zaciemnienia Kontrola zewngtrzna
Wiaczan I W peln

Kontrola qulosd kontrola

QOchrona przed promieniowaniem UV/IR Cier DIN16 przez caty czas

Tasilanie Ogniwa stoneczne i wymienna bateria litowa (R2032
Ostrzezenie o niskim poziomie nafadowania | Czerwone $wiatfo
baterii
G el i 0. 2ms
inienie dojasnego) 251,05
e n: TI6 [>2ADG22AAC
alifowanie Tak
femperatura pracy -+ BIF(5° (- +55°Q)
[emperatura 4" F-+158°F(-20°C-+70°C)
Materiat kasku
alkowita waga 1 os 1b. (0,49 kq)
Zakres zastosowan MIG. TIG ARC. MAG TRYB SPAWANIA
Testowane
WAZM[ INFDRMA(JE
A o

SEIMECTERSTWG OsoBSTE
+ Zachowaj aujnokt, uwazaj nat, o robis Kierj i adrovym ozsadiem podczasobstugi narzgdia. Nie uiywaj narzedzia, gy jstes

Zalecam /ani p adku

wyisze pquy D by rownie; TI6

MODEL 6 - REFER : WIZUALIZACJE NA WE| WNET}?ZNEIST/?ON/E OKEADKI

KROK . OBROC POKRETLO, ABY WYBRACNUMER ODCIENIA,
1. Dostosu liczbe odcieni w zakesie DIN9-DIN13
spawania procesu spawania.
A. Wiybierani dcienia . Tryb spawaniaDIN 13 C. Tryb szl D. DINY
2. Wybierzpoiom zacemnieia. Pred rozpaczeciem spawaria nalety apoznatsig 2 paiszq tabel wskazbwekdotyczzeychprycemniariai
wyregulowat soczewke.
aDWevyﬁka( Gapocesu spavania.b)Sprawdnteznie pradutuku lektrycanego w urzadzeiu (0905 60 00 ).

dcieri numer DIN ponizej i

Mode (Tryb sp: Dostosu do pradu

MODEL 7 - REFER : WIZUALIZACJE NA WEWNETRZNE] STRONIE OKEADKI

UWAGA :
sumw Spavareiukieloyym WG HEAVY) MG na metlchech PAW:Spavarie ke plzronym
MIG (Light)- MIG na stopach lekkich

P
m ogue~umemp\azmuwymmna/(02 “Metalowy gazaktywny.
KROK 7. WYREGULUJ DOPASOWANIE KASKU.

1. Obracaj patak, a2 pokretlo regulacj o¢ poketto reguladji w kerunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, aby zwiekszyC obwd pafaka. Obrac pokretlo zgodie 2 ruchem wskazGwek zegara, aby zmniejszye obwol.

‘ MODEL 8 - REFER: WIZUALIZAE NA

a) Motiwos¢ requladi poprze iecie o przodu  B) Pozycjatylna () Pkt
2 Abywyregulovatodleiost iy kasiem a twar ol pksto apaghu presu nakvglkg blokujaca do wewnqtrzlub na zewnaz.
Zewnqtrz akask znajd Iejod twarzy.
dosrodka, akask znajdzi e biize twarzy.
3. Aby wyregulowac opaske na glowe o edr i celuuzyskani algbokosc kasky, obro¢

pketo2tyhy opaski obr6 w e, aby paluzowat/ obroc w prawo,abyzacnat.

zmeczony lub pod wptywiem narkotykow, alkoholu lub lekw. Chila n

‘ MODEL 9 - REFER: WIZUALIZACE NA 'RONIE OKLADKI

obrazenia cala. KROK 8. WYMIEN BATERIE.
 Ubiez s odpowiedni. Nie nalezy noi¢utnych brar, zvissigcych pvzedmmmwam bizuterii W'osv,ndIIEZIrekaWKenalezv (dy Swiec i cerwona kotrolka zasilania, bateriatrac moci nalezy Ja wymienic. Przekre pokietio na komorze bateri, aby odblokowac pozyce.
trzymacz dala od ruch m0g3 z0stac waiag Otworz ja i vyjmij baterie litowa. i b nowa. Zamknij pokryvie i bréé do
wen(y\axy]nenanavzgdzmagsmzakvywajqru(hnmeuem|na\ezy\(humka( ) ) | MODEL 10 - REF£R: WZUALIZAENA TRONIE OKEADK!
. nosic ), Nalzy uzywac 2godychz prap ochronnych z
osfonami huanym\ Iub,w razie potrzeby, oslony twarzy. W k uywad i lzyw: A) Wskaznik baterii
ownie: antyposlige ochronnego, kask rekawi 6w odpylani . Dotyay towszystkich o kaZDYM UZYCIU
“‘““"’J"“R‘V‘“"?W""""'ZE"’“"“Y“‘ X - Pozakoriczeniu i ¢ pokretto w praylbicy na tryb szl przechowj przytbice w suchym i ciemnym miejscu.
caly czas nalezy utrzymywas postawe i rownowage. KONSERWACJA
ZVTK\'IWANIE | PIELEGNACJA PRIYEBIC SPAWALNICZYCH Pryibic spawalnizq nalezy konserwowat poprzez ponizszymi zalecanymi
.,umzakmaz D ‘naslecgl"v:rzt;klysq nuu‘q\epsqula(g, y posab, dla ktorego [’L‘;sf":":’k“ﬂ'm e o s, R T
-Przedkazdym uiyciem naley sprawdic,zy czeic ie s uszkodzone. Naledy ¢,y produkt y5tq, wilgotng, i smatkq i spirytusem mewlcww (denaturatem). vaerdcswhﬂ mnq(lvﬂdv iestrzepiacy
prawidiowo i spelniat zamierzone funkde. sie Scereazkq.
Natychmiast Tub zutyte czsci. Nigdh uszodzong zsicia. ~Wymie przednia wnetrzng pokrywy, jesl sa pekniete, porysowane, zabrudzone lub wiarte. Aby to zrobic, umies¢
~Produkt nalezy G ady i jest uzyvany. éw suchym, dla dzieci. Przed paletlubk(mszaglgh\emu nadolnq krawgdzmkna|wygnuaknuwgurg,azzwa\m sie zjedne] krawedzi
iem i ponownym prawdzi, czy jest ono w technicznym. 1 ij
Keesoriow zalecanych uzytku z produktem. - Akcesoria, ktére moga by¢ odpowiedie dia

|ednegopmduk(u, moga stwarzad ryzyko obvazen ‘gdy s uzywane z innym narzedziem. Nigdy nie uzywaj akcesoriow, ktore maja nizsz
predkosc robocza \ub (lémeme robocze niz samo nangdzle .
do pracy. Nigdy

bez zatozonych oston.
usmzmmgoomswuvm OPERACIACH
OSTRZEZEN|

‘ MODEL 11 - REFER : WIZUALIZACJE NA WEWNETRZNEJ STRONIE OKEADKI

+ o Sapacenapalaalry uaneutalnego dtergent. iy i ez bzpostednow oiekyv. + i poviy bzt

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Ponizsza tabelastuzy do

wisowym lub Jesli po usunieciu

Aby zapobiec powainym obrazeniom ub uszkodzeniu mienia, przed rozpoczeciem uzytkowania naledy przecaytaci rozumiec nstukcie , ésig2lokalnym deal ia pomocy.

obstugi.

lub eca nalezy upewnicsie,ze 2k h ;

 Podczas Korystaia zprzyibley spawalica] vy zawszs o€ okulay ochronne zgodne  norma CE ENB79, Szyba peedoe AWARIA MOZLIWA PRZYCZYNA DZIALANIA NAPRAWCZE

ostony (przedria plyta odporna na uderzenia) MOZE PEKNAC  NIE z2pewnia peine]ochrony przed atajacymi czastkami, ozpryskani, - pr——=— e

rozpryskami  rozpryskami. I L ia st abyt i y

- Sprawdzic obiektyw m uiyciem. Waery lub zadrap k ja przejrzystos¢ widzenia, powaznie 3 i

i powinny z0sta natychmiast ,ahyzapoblecobrazemom +Soaewka st “Wyayi -

. le do uzytkuz pYD(ESamI spawania laserowego. N

sy ot e azom e Neuia et oo, ey ety i te . - Ga +Sprawdzbatere pewnijsi

Nie dl driedi. ask Ew miescu bytnisk magat aysieia,

CZAS UZYTKOWANIA | PRZESTARZALOSC - Baterajest w2ym staie.

amy uzywanie prylbicy spawalnicze fit row praezoles 3 at. € b Staba widocnos Praedhia/weungizna poeyva “Wymirpredniq/wevngtzng soczewke b it

ynnikow, takich ak cestoliwosc iythowania, cryszczenie,p Ga. 2l ymiang w o "

przypadku uszkodzenia. zaprudzone. -

BRZED KAZDVMUPYCEM £\ OSTRIEZENE: oddenia.

lub ciecia nalezy upewnicsie 2 ke b Numerlosza st nepravidiowo

~SprawdiCabiektyw praekatdym usyciem. Wcry b adfapaia nasoczwkach sz pracysode wiehi,povatie ustawiony

ograniczaja ochrone przed uderzeniami i powinny zosta¢ natychmiast wymienione, ahyzapable(abrazemom " by odleqlost
-Kaskna\ezyspvawdzlcprzedkazdym uzyclem Nie uzywac, jesl jest uszkodzony. yciem nalezy uiyte zesci. eregulame przyc by odlegtos

Jed it b0 jarzent ks, nalety ntychminst przorwac spawanied anie lub éciemnianie iejest taka sama firabya taka sama.
sknnsulmwa(s\gzms(mqunbs!ug\((y\kuADH dizgnieci Opaskanag pravidlowo I g

Nie uzywiaj lubwpoblizu lub zrcych clezy. wyregulowana.

alezy spawac w p d glowa. - T

e s g iy Jestzbytnisa. UstawiEwarunkipracyna-10° C—+.55°C.

+Prae ] upewnicsi i praylbicy z2pewnia h )
« Podczas uzytkowania nalezy zawsze nosi¢ odpowiednia ochrong oczu wraz Szyba pr przednia OZNACZENIA PRODUKTOW

piyta odporna na uderzenia) MOZE PEKNAC  NIE zapewnia pelnej ochrony pzed latajacymi czasthami, mzpvyskaml cprysani —
rozpryskami. I PW6SF  Fltrautomatycznego pryciemniania: 4/9-13 PW 1/1/1/2 N 379.CE. PWGSH Praylica spawalnicza: PW EN 175 F CE
- Sprawdzié obiektyw przed kazdym uzyciem. Wiery lub zadrapania na soczewkach zmiefszaja przefzystosé widzenia, powainie PWGE  Wymienm socseuie ooy PW 1 FCE
! " bzadrapan " y y pokrywy:

ograniczaj ochrone przed uderzeniami i powinny zosta¢ natychmiast wymienione, aby zapobiec obrazeniom. W= dentyfikacja producenta (Portwest)
e do uzytku 2 procesami spawaria aserowego, /=  producent -
«asknaledysprawcis praed Ky e, Hie ipadw prypcu shodena Pred iy ety wymieniuipe i E; oo Inakazgodnosci2obowigzujacymi przepisami UE
« Nie dla dzieci. Kask ¢w miejscu = norma dotyzg ) ochrony o, .
- Bezpiecna utylizadia bterii Nie wrzuca do ognia baterie mogg eksplodowac. ! ¥ Sp sne odcienie 13 B X
 Nie wystawiac na dzialane nadmiemego ciepla. 2= pycana)/ Kl At/ iy w o i Kalamiiqons
MODEL1 - i W/ZUAUZA(JENA WfWN.fTRZNElSTRON/faKMDK/ [ mmpwm""'"'” @ odony prectoochrony o twarzy procesaupokzenyd
A D B ki o4 Funkgja testu C = $¢ mechaniczna (ude imasie 0,86 g przy p i 4
0- Pnkvg«oregu\aqmybuspawama|51||fuwama FDnmowaha\sna litowa /N OSTRZEZENIE:

KROK 1. ODERWLI FOLIE OCHRONNAZ POWIERZCHNI SOCZEWKI. Jedisymbole anakoviania ie sy wspalne dlaokulau oprai,nizszy e y nledy praypisac

MODEL 2 - REFER: WIZUALIZACIE NA WEWNETRZNEI STRONIE OKEADKI ] oau » e e otttk N

! ; gian " ,

A-Oderwanie ekranu ochronnego any sz, g haskizasea porady ek,
lan filra jest przezrocysty asny, umoiviajac wyrain brab dmiotu. Na poczatku spawania urzad okularach iéuderzenia,
AUTOMATYCZNIE zmieniaekran ita 2 pzezroczystego na cemny. stwarzaqc zagrozenie dla utytkownika. Jeshwymagana jest ; predhosci wskrajnych brana os
Po zakorczenu spavania ekan fitra AUTOMATYCZNIE zmienia klor  iemnego na jasny. oau pnwmnahy(ozna(zona lter Thezp 1. FT, BT b AT. Jes\lpa‘ Jace) uderzenie n jelitraT,
KROK 2. WEOZ BATERIE (BATERIA ZOSTALA UMIESZCZONA W POJEMNIKU NA BATERIE) kom o duze) predosc

1. 0broc p Kierunku p d egara,aby otworzyt oxmzrzfmf Okulavyzhanawanymﬁllvem mineralnym moga yC uzywane wylacanie w pofyzeniu al
2. Wiz dwuczgcions bateietowa CR2032. prawdiic, czy ADF przetycza ie wtryb cemny przed jasnym srodlem swiatla,

3. Zakryjpokrywei obréc ja w prawo, aby zablokowat j na miefscu.




Es | MASCARA DE SOLDADURA CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO

Consultela etiqueta/marcas dl producto para obtener informacidn detallada sobre fas normas correspondientes. Slo son aplicables
s nomas y s conosgue aarcen o l proucto com el nformactnpara e st gue igua contiuacn. Toos
estos productos cumplen | tos del Reg UE2016/425). Descarguea dec W, portwest
com/dedarations

En el momento en que finaliza a soldadura, la pantalla del iltro cambia AUTOMATICAMENTE de un estado oscuro  dlaro.
PASO2. INSERTE LA BATERIA. (LA BATERIA SE HA PUESTO EN LA CAJA DE LA BATERIA)

1

P
2. Insertala il d o CR2032 de dospieas.
3.(ubralatapay gi

del

Girelat: delrelojpara abriel delaspilas.

PASO! SElE((IDNE ELMODO DE FUNCIONAMIENTO. SELECCIONE EL MODO DE FUNCIONAMIENTO.
del

:Gire el dialen el qujas del eloj desde DIN 9--DIN 13 (nimero de tono)en el ado izquierdo del asco

MODELO 3 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR  A-MODO SOLDADURA  B-MODO DE MOLIENDA

N ADVERTENCIA: Lea a(emamenleymmpmnda todaslas\NSTRU((IONES DEMONTAJEY FUNCIONAMIENTO antes de utilizarlamaqui- 3. Grind Mode:: Gire el dial h I modo de ilad I modo de soldadt 4 desactivado.
na. 9 provocar

LEAY GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES ‘ MODELO 4 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR

USO PREVISTO

0 d scurecible Portwest es ideal para iad de soldad diserade PASO 4. SELECCIONE EL TIEMPO DE RETARDO.

los entornos mds exigentes. Ajuste el dial del fltro auto- os(ure(edov del ab|elwn Gire el dial de tiempo de retardo en el sentido de las agujas del reloj de répido a lento para ajustar

) : el tiempo d (tiempo de retard 10,25-1,05).

~2sensores de arco independientes

913 proteccion UV/IR Lente i MODELO 5 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR

-G ble con band i6 comodidad Dial de sensibilidad

« Elmodo Grind afiade versatiidad PASO . SELECCIONE LA SENSIBILIDAD.

CONTENIDO DEL ENVASE Ajuste el dial del filtro e ob tomti | dial en el sentido de del eloj para ajustar a escala de sensibilidad de
~Casco de soldador- Manual del usuario baja a alta en funcion de Ia msm\ua dela piez de rabao. Cuantomis alosea el ivel ena escaly, maorseasensiid

ESPECIFICACIONES TECNICAS dadura por puntcs y un correntes

més altas. También se nueden utlizar s . I is bajay el pulso TIG/MIG/MAG.

PROPIEDAD ESPECIFICACION
Jona de vision 3. 64x1. 670, 52, 5L 5] MODELO 6 - Ff£A: ISUALESEN LA CUBIERTAINTERIOR
Estado de a luz Sombra PASO 6. GIRE EL DIAL PARA SELECCIONAR EL NOMERO DE TONO.
Sombra Estado Oscuro 1. Ajuste el ndmero de tono de DIN9-DIN13 utizando el dial, ituado bajo el Modo de Soldadura. Ajustar segin a coriente de soldaduray el proceso
Controldela sombra Control externo de soldadura.
tal t A. SombraNimero il . Nodo dsoldaduraIN 13 C Modo Gind . N9
G Control continuo 2. Seleccione el nivel de sombra. I lasig de guia de tonos y ajuste la lente.
Protecin W/ DINTG entodo momento 2 Verifiar de soldad )c be la corrente d suequipo(de05a i
Fuente d 6 Cé y pila delitio (R2032 sustituible <) Elja el nmero DIN del tono aecto yajnsle el casco antes de soldar.
Aviso de atenaba]a Luzroja
6 0.2ms MODELO 7 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR
Retardo (de oscuroa caro) Continuo 0,25-1,05
716 deb: 2 amperios CC; =2 amperios CA NOTA: )
Rectifcado 5 SMAW - Soldadura por arco metalico protegido MIG (HEAVY) - MIG en metales pesados ~ PAW-Soldadura por arco de plasma
Temperatura de ancionam SRR SAW - Sodadurasemiautomtc o aro onlinde TIG,GTAW Sldadura porarco de g ngsteno MIG (Light)- MG enaleaciones gt
Temperatuad E AT PG I0q PAC- Corte por arco de plasma MAG/CO2 - Gas activo metdlico.
Material del casco PA ETAPA7. AJUSTE EL CASCO.
Peso total 049k, (1081h.) 1. Grela dadema asta do ajustabl Iaposicin posterir Pul yal gire el mando ajustabl
Ambito de aplicacion MIG.TIG. ARC. MAG MODO SOLDADURA las agujas del reloj tr dela diadema. cwee\mandoene\senmoaelasagu]asde\.empava
Probado CEEN379 redudr
INFORMACION IMPORTANTE [ MODELO 8 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR
A\ ADVERTENCIA: a) Se puede ajustar avanzando  B) Posicidn traseraC) Pomo de ajuste
SEGURIDAD PERSONAL 2. Para ajustara distancia entre el casco  a cara afloje el botdn de lacinta cranealy mueva la tuerca de blogueo hacia dentro o hacia fuera.
tentoalo que hace y utilie el sentido comin cuando manejefa h Noutiicela h esti - Muevela tuerca de bloqueo hacia fuerayy el dard ms alejado de tu cara.
alcohol Un momento de falta de atencién durante el manejo de la herramienta - Mueva la tuerca de hloquen hana dentm y el casco quedara mas. zena de su cara.

puede provocar lesiones personales graves. 3. Paragjustarla [ ara una profundidad adecuada delcasco,gire el mando de a parte
«Vistete Noll | I joyas. Mantenga el pelo, la muaylasgnamesa\e jados de Ias piezas posterior de la cinta de la cabeza (gire a la |zqmerda para aﬂujav/gwea\adeve(ha paraapretar)

L ita, las joyas o quedar atrapados en | les. Las ej indela  ["MODELO 9 - REFER VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR ]
herramintasuele ubias iz vl deen eitase. -

dividual adecuad ‘o, Utiice aafa de sequridad PASO 8. VUELVA A COLOCAR LA BATERIA.

dones laterles o, cuando sea necsar,na pantl facl. Uizt namascarila ol i jopolvorient Ciandolauz o de ncendid st encendid,abaterta st oenergiy necesia ser Giree dial del b de la bateria
Utiice también calzado d de polioy proteccion audit ) la posicin. Abreloy sacala una pila nueva. Gierrela tapa y grela blogueo.

s, guantes de capt
b

I la ‘ MODELO 10 - REFER : VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR

stose aplicaatod

: Tequilbrioy e equlbrioadecuados en tod A Indicadorde batera bja

PRECAUCION

USOY CUIDAR 'DESPUES DE CADA USO.

USOY CUIDADO DEL CASCODESOLDADOR N " ) Una vez inalizado el trabajo de soldadura, gie el dial al modo de esmerilado del asco  quérdeloen un lugar secoy oscuro,

o fuerce el asco desoldadr Losroducos on s segurosy funcionan mefor candose iz e lamanera ol quehansido— weveeimiot

diseiados. Planfique su tabajoy utiic lproduct adecuado para cad area. Mantenga a careta de soldar adoptando un programa de reparacion do de acuerdo con los siguientes
a P ycumpla recomendados.

lafuncidn prevista.

Sustituya | producto on una pieza dafiada.

~Guardeel pmducm cuandonoloutiice. Gudelenunlugarscoy segur,fer el aancedelos s Inspecionela herraminta
quardarlay antes de volver a tiizarla.

un pano suave. tucho. No utili fuertes. Limpie los sensores y
Jos célulasslares con un paio impio, imedoy i pelusasyalcohol desnalumllzadc Seque conotropario limpioysin pelusa.
«Sustituya la lente de la cubierta frontal y a lente de Ia cubierta i si estdn agrietadas, rayadas Para ello,
pulgar en el hueco del borde inferior de la ventanilla y flexione la ventanilla hacia arriba hasta que se suelte de uno de los bordes.

dafiadas o d das. No util

I dedooel

accesorios el ab suuso con el producto. L den seradeciados ) ¢ ) artucho. 2) La tapa delobjetiv s aflojaray pod etrarl,
para un producto pueden crearun riesgo de lesidn cuando se uilzan con otra herramienta. No utilice nunca velocidad o - -
pvesmndeiun(mnamlenmseamfem)ra Iade a propia hertamienta. - [ MODELO 11 - REFER VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR
b i i Jocad
;\mnemimsosna e e e et Noutiice nunca e productosin - lice deterg para limpiara diadema. + Nunca golpee directamente el objetivo. - Mantenga los sensores limpiosy s obstrucciones.
o oo SOLUCION DEPROBLEMAS
-Pciles d s materiaes,eay 2l manualdl propetrioate de tlizar el aparto Uticela iguente tes de p ol p local. Siel problema
oo e s s, persiste después el problema, ayuda.
~lleveslempvepmler(lnna(u\avmnfnvmea\a norma CEEN: s desoldador drantesu s, L bi
frontal (placa frontal resistente a impactos) PUEDE ROMPERSE y NO propt i6n compl olantes, FALLO POSIBLE CAUSA MEDIDAS CORRECTORAS
salpicaduras, rocoy salpicaduras. a — yrm—— ——
- Inspecconela lente ant uso. Las placas de lentes picad la daridad de visién, d [ e " BT
proteccion i [ lesiones, N . ”
+Nodebeutiizarse on pm(ems de soldadura liser. oparpadea L .
. Noloutice s esé daado. Susttual desqastadas antes de utlizaro. - Los sensoresestnsucios - Aumenta el nivelde sensiildad.
“No debe sr utizado por nifios. Guardar el casco fuera del alcance de los nifios. L 3 bal
TIEMPO DE USO Y OBSOLESCENCIA - Labateria estd e mal estado. . L
Recomendamos el uso de a caeta de soldar, el fltr auto-oscurecedor y os oculares duvame n perodo de 3aos. Laduracin deluso dela bateria
depende de variosfactores, como a frecuendia de uso,la impieza,
con frecuenciay sustitirlo si estd daiiado. sl I
ANTES DECADAUSO /A ADVERTENCIA: - Luzambiente insuficnte. - Aumenta aluz ambenta.
- de soldar o cortar, asegurese de que la gama d i lar para su uso. « El niimero de tono estd mal ajustado. « Restablece el niimero de tono.
* Inspecione I ente ante de cad uso, Las la daridad de vision, dismi [
proeccon y ituirse inmedi Jesiones. L distanda de cada ojoal ente del fitro o Hustel ] distanca d
tes de cada uso. Nolo utl ustituya tes de utiizarlo. eslamisma. delfitrosea a misma.
Sielfilrod i ) alincidir el arco,deje d y consulte el manual L2 diad 2 bien ajusta Ajustela dia
{snlaADF) la 10°C-+55°C.
mientras trabaj liguid

 Nosueldeen pasicicn elevada mientras utice este asc.
INSTUCCIONES DE OPERA(IONES /N ADVERTENCIA:

ocortar,

MARCADO DEL PRODUCTO
PWe6SF Filtro de autooscurecimiento: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH  Pantalla de soldadura: PW EN 175 F CE

dad d f

para su uso.

leve empre protecion ocula adecuada unto con el casco desoldador durante u uso. L lentede a cubierta ol (placafontal PW66  Cubreobjetos de recambio: PW 1F CE

resistente a impactos) PUED[ROMPERS[yNOpmnnmana una proteccién completa contra particulas volantes,salpicaduras, ocio y PW=" Identificacin del abricante (Portwvest)

salpicaduras. 4 Marca de conformidad con la normaiva aplicable de a UE

~ Inspeccion laente antes de cada uso. L pl das 0 ravad aridad W BNI= :lln‘rma:ph(ahlealapmle(cmn\l;d;wdt:aldehrsn]o?

roteccion lesiones, iltros de. itomati = tonos claros

®No deb utilzarsetonprocesos e saldadurs et i 1112= CasedpticalC ndelal lalase de ialuminosa / lase de dependencia angular
~Inspeccione el casco antes de cada uso. No utiiza i estd daitado. Sustituya las piezas desgastadas antes de utiizarlo. 5’“75: 2‘&2’;‘:67"‘6"'?6'ﬂvwmﬂﬂ"Pevsw\ qQuipos de p lary facal durante a soldadura y i

No debe er utilzado por ifios. Guardar el casco fuera del alcance e los nifos.
i plas de forma segura No aroje este producto l fuego. Laspi p o
~No exponeralclor excsivo.

Resistencia mecanica (impacto de baja energia, resiste una bola de 6 mm y 0,86 g a 45 m/s)
& ADVERTENCIA:

s simbolos del ] 6n ma:
MODELO 1 - REFER - VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR ‘ o oculary , se asignard el nivel de proteccién més bajo al protector

A-Selector B-Dial d d Funcién C-Test Si una on alé los iales q en la piel del usuario, debe

D-Dial de ajuste de los modos de soldadura y esmerilado F :Casas Bateria de ltio abandonar la zona peligrosa, quitarse el casco y pedir consejo médico.

PRIMER PASO ARRANQUE LA PELICULA PROTECTORA DE LAS SUPERFICIES INTERIOR Y EXTERIOR DE LA LENTE. Los protectore I particulas de alta velocidad que se llevan sobre gafas oftlmicas estandar pueden transmitir

‘ MODELO 2 - REFER: VISUALES EN LA CUBIERTA INTERIOR

A-Artancar la pantalla protectora
La pantalla filtrante se encuentra en estado transparente y claro, permitiendo una vision nitida sobre la pieza de trabajo. Alinico de la
soldadura, cambia AUTOMATICAMENTE la pantala filtrante de transparente a oscura. Comprueb

Ius mpacos,eandoasiunpelgo po e\ usaro. s e rotecin o atclsde s veloadad atenperturs e, ptecor
cular i llevar la et decir,FT, BT o AT. Sila letra de impacto no va seguida de
Bletat el protector ocular slose ullhzara contraparticulasde alta veloddad atemperatura ambiente.
L filtro mineral endurecido sélo e uiizanjunto on un ocular de apoyo adecuad.
i el ADF pasa al mod de una fuente de luz brillante antes de iniciar el pt de




IT | (CASCO DA SALDATURA AUTO OSCURANTE

1. Ruotare il coperchio del vano in senso antiorario per aprire il vano batterie.

2. Inserire |a batteria al litio CR2032 a due pezzi.

3. Coprire il coperchio e ruotarlo in senso orario per bloccarlo in posizione.

PASS0 3. SELEZIONARE LA MODALITA DI FUNZIONAMENTO.

1. Modalita di saldatura: Ruotare in senso orario il quadrante da DIN 9 a DIN 13 (numero di tonalita) sul lato sinistro del casco.

perinfomzionc delprodotto. lisolo glistandard »
i I prodotto che nele i perutenteriportate disequito. Tutiquest foriai | MODELLO 3 - RIFRIMENTO: INMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA_ A-HODO DI SALOATURA _B-MODALIA DI MACINAZIONE |

requisit de'“EGD"’"‘G"“’(“EZNG/“ZS' saricalad f portwest 2. Modalita di macinazione:: Ruotare i selttore in modaita Grind mentre la modalita Weld é disattivata.

N p I Moumeslormr prima delluso. La

mancata del di delleal oni dibase p g i [ MODELLO 4 - RIFERIMENTO: IMMAGINI ALUINTERNO DELLA COPERTINA

LEGGERE E CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

USO PREVISTO PASSO 4. SELEZIONATE L RITARDO.

Il casco per saldatura auto oscurante Portwest & ideale per la maggior parte delle applicaziondi sald oddisfare lareil dellobi R lettore del ritardo in i L regolare il tempo di

il ambient pi i, scuramento delfombra i baseal procesodisaldatua tardo continuo: 0.25-1,0).

-2 sensoridarco indipendenti MODELLO 5 - RIFERIMENTO: IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA

-9-13 tonalita variabile e p UV/R Lente DINT3 con regolazione delasensiilt e del itardo Seletioredl senshiia

- h f ibile per f

~Lamodalita 6rind aggiunge versatlta
CONTENUTO DELL'IMBALLAGGIO
+Casco da saldatura- Manuale d'uso

SPECIFICHE TECNICHE
PROPRIETA SPECIFICHE
Area di I 3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)

Stato di luce Ombra
Ombra di Stato scura
Controllo delf'ombra

DIN4
DIN9-13

(nmm\la esterno

PASSO 5. SELEZIONAR[ LA SENSIBILITA.
1 filtro dellobi

I sel perregolarela scal
alladistanza del pezz a lvorare, Pivaltoe i helndels sl pivata e lasensia.

i consiglia di utilzzare un itardo i breve per e appli i lungo per e appli

d alta in base

elevate. I ritardi pill lunghi possono essere utilizzati anche per la saldatura TIG a bassa corrente e TIG/MIG/MAG a impulsi.

MODELLO 6 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA

PASS0 6. RUOTARE IL SELETTORE PER SELEZIONARE IL NUMERO DI TONALITA.

1. Regolare il numero di tonalita da DIN9 a DIN13 utilizzando il selettore, situato sotto la modalita di saldatura. Regolare in base alla corrente di

saldatura e al processo di saldatura.
A. Quadrante del numero dombra B. Modalita di saldatura DIN 13 C. Modalita Grind D DIN9
bellad

D automatico zSelezmnaren|weuudmmmeggmma anadlsa\dare,(onsul(are\a iportata di sequito e regolare [obi
Controllo della sensibilta Cnmwua(onnnun 2 Verificarel p b). Controlare fa (420,550 ampere).
Protezione UV/IR lfombra DIN1GTn c)S(eghemlnumeleNdel\alonahtaconenaeregnlavel\(as(opnmadel\asa\damr&
(ene solar e batteria al ftio CR2032 sostituibile

Luce ro55a MODELLO 7 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA
Tempo d 0.2ms
[Ritardo (dascuro  chiaro) In continuo 0,25-1,05 NOTA:
Ti6ab, >2 ampere (G, 52 ampere G SMAW - Saldatura ad arco di metallo schermato MIG (HEAVY) - MIG su metall pesanti - PAW-Saldatura al plasma ad arco
Rettifica 5 SAW - Saldatura ad arco semiautomatica schermata. TIG,GTAW - Saldatura ad arcodi tungsteno  gas MIG (Light) - MIG su leghe leggere
Temperstua i eerio T PR C 50 PAC-Taglioal plasma ad arco MAG/CO2 - Metallo Gas attivo.
Temperatura di F-+ 158°F(20° -+ 70°() FASE 7. REGOLARE LA VESTIBILITA DEL CASCO.
Materiale del asco r» 1. Ruotarearchetto fincé a manopola i reglazioe o o el posteriore. Pr
Peso totale 1,081b. Tegolazione P dellarchetto. per diminuire la
Campo i applicazione MIG.TIG. AR( MAG NODO DI SALDATURA dirconferenza.
Testatn BT [ MODELLO 8 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA
INFORMAZIONI IMPORTANTI a) Pudessere iinavanti B) ! ) Manopol
AN ATTENZIONE: 2. Perregolarela distanza trailcasco el viso, allentare la manopola sulla fasca e spostae i dado di blocc vrsolinerno o esterno,
SICUREZZA PERSONALE - Spostando il dado di blocco verso lesterno, i casco sara pid lontano dal viso.

igili, fare attenzione a cid che si fa e usare il b quando si utilizza Fattrezzo. Non tilizzare lo strumento quando i - Spostando il dado di blocco verso linterno, il casco sara pils vicino al viso.

hi I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Ui d uso dell'utensile pud gravi lesioni 3. Perregolarela f hand in una la corretta profondita del casco, ruotare la manopola sul retro della fascia
personal. (girare a inistra per allentare/girare a dstra per sringere).
Vestiteviin modo adeguato. Non indossare abtiarghi og.wsm Teneve(ape\h indumenti guantiontani dlle [ MODELLO 9 - RFEAIMENTO: MHAGIIALL PR
partiin movimento. Vesiitlarghi goieli o capeliunghi i nellep Le prese daria sul -
coprono e part mobil e devono essere evitae. PASSO.8. SOSTITUIRE LA BATTERIA. .
+ Indossae | dispos d do necessario, d formi (non occhial tossa dialim  labatteia taperden ; . Ruotare amanopola del vano batera per
disicurezza) conschermi ,amm senecesar, " h i condizioni di lavoro sbloccare a posizione. Aprirlo ed estrarte  batteria a iti. Sostitire con una nuova batteria. Chiudere il copechio e ruotarloin posizione di blocco.
olverose. Uil Jo,lmett, quanti diraccoltadelle pol udito,se [ MODELLO 10 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA
P l I X
necesario. Questo aleper ttele persone hes sitowno el e oo, A) Indicatore di batteria scarica

Ppog - DOPOOGNIUTILIZZO.
ATTENZIONE D0PO OGNLUTILIZED.
! . I P
USO E CURA DEL CASCO DA SALDATURA ":l';‘"';”‘":"%"! uotarelseletore poreil ascoin .
~Non forzare il casco da saldatura. | prodotti sono pis sicur e svolgono un lavoro migliore se utiizzai el modo in cui sono st MANMTENZIONE - ’ .
saldatura adottand dirip p formit alle seguenti procedure

progettati. Panifcarel lavoro e utizzarel prodott gusto perlavoro.-

visiano parti danneggiate p
chesvolga la funzione pvevma
Sostituire i d

prodotto funzioni

. Non utilizzare mai il prod

- Consenvare il prodotto quanda onvene tlzato, onsenare il prodotoin un luogo scuto e scurs,fuor dala portata dei bambi.

Primaiipote utensie prima vzt veifcae I buone condizioni f fzionament.

consiglate.
i dell

Pulireil casco con un p . Puli lesup fori. Pl
solatconun pnnogultc um\dnepnvodly hie on spirito meti

Ta ente del operchi
Hpolice nelfincaosu bordo ferior el nesting ¢ ettt nstio verso Faltoinché nonsi stce da n bordo
1) Rilascarela cartucci. 2) Il coperchio dellabietivo si allenta e pud essere rimosso,

. Non
lcol denaturato).

privo di peluct
incrinate, gvafﬁa‘e, sporche o bucherellate. Atal fine, inserire \I d\w 0

I perusconil prodoto. Giaccesorchep datti 2 un prodotto

P ischio dies lizzaticon unal N mai he abbia una velocit o una
eserczi lla del

Mantenet e prteioninposizion 1 orin, Nonutzaeml prodottsenza e protezioi i psione.

AVVISO DI OPERAZIONI SPECIFICHE

N ATTENZIONE:

«eritaelesoni g o dani i I prendere il manuale d'uso pima delfuso.

Prima disald ela gamma d diq degli perluso.

<Duartelso, una protezione per gliocchi conforme alla norma CE EN379 insieme a casco per saldatura. Lalente
i urti) pud rompersi e NON fornisce unap I particell

o, spmmu(mm
Talente prima di ogni utlizzo, Le lenti bucherel

|mpan| e devono esseresostituite immediatamente per evitare lesioni.

Non utilizzabile coni process i saldatura aser

Ispezionareilcasco prima di ogni utiizo. Non uti lep

Nonatatozi bambini. Consrvarell asco fuoridall portatade bambin.

TEMPO DI UTILIZZO E OBSOLESCENZA

Si consilia di utilzare l asco da saldatura, i fitro autoscurante e gl occhial per un periodo di 3 anni. La durata

la chiarezza della visione e la protezione dagli

prima deluso.

‘ MODELLO 11 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA

), utilizzare un deterg .« Non colpi c

RISDlUZIONE DEI PROBLEMI
Utiizzare la risolverei
risoluzione delproblema, rvolgers alrvenditore loale pr assistenza.

. «Mantenere  sensori pulit

personale di assistt

il rivenditore locale. Se il problema persiste dopo la

FALLIMENTO POSSIBILE CAUSA AZIONE CORRETTIVA
IIfiltro di oscuramento | -La manopola non & staa ativat Prima del
L & toppo bassa
osfarfalla .l @
o danneggiata - Aumentaredlfvell i sensibilts.
-1 etroppobassa. |« Le superfi

- La batteria & in cattive condizioni.

vari attori,come a frequenza d'uso, la pulizia, la conservazione e la manutenzione. Si raccomanda di effettuare ispezioni frequenti e di
sostituirlo se danneggiato.
PRIMA DI OGNI UTILIZZO /A ATTENZIONE:

« Aumentare la luce ambientale.
numero di tonalita.

fitrsporchi.

i numero di ombra non & impostato

~ana di sald: hels di a di queste fir i i per luso. correttamente.

lalente p lelermL herellate o graffiate riducono la chiarezza della visione e la protezione dagli
|mpamedevnnaessevesasmuue \mmed\alameme pereitareesiori. Lad lente golare I do che a d Talente d

. Sostituie le parti usurate prima delluso. iregolare
»Se|\ﬁhmdlos(uramemoauwmanco(ADF] non siscurisce quando Farco viene colpito, P saldaturae i 1 2 [ Reg ¥
consultare il manuale (solo ADF). ™ eromobass. | Inpostr e conddn o0 107 55°C.
~Non durante llavoro o in prossimita di o liquidi orrosivi,
Nonsldarein posizione sopraelevata mente s tizza questo csco MARCATURE DEL PRODOTTO
ISTRullonlnPEﬁMIvE pay Arrfﬂlmﬂf 65F Filtro autoscurante: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW6SH Schermo facciale per saldatura: PW EN 175 F CE
« Prima di saldare o taglare, accert 3d una degliocchi Fuso. PW66  Lente di copertura diricambio: PW 1 F CE
i occhi insi | per saldatura di I'uso. Lalente del teri PW= Identificazione del produttore (Portwest)

(plast gliur) pud NON forisce una p e s hizzi, €= Marcio i conformita lla nomatva UE pplicabe

lalente prima di ogni utilzzo. Le lenti bucherell Ia chiarezza della visione e la protezione dagli EN379=  Standard perla li
mpam e devono essere sosttuite immediatamente per evitare lesioni. Filtri di saldatura automatici 4/9 = tonalita chiare 13=tonalts scre
. Nnn utilizzabile con pm(essl di saldaluva \a;ey 1/1/1/2= " Classe ottica / Classe di diffusione della luce/ variazioni della classe di trasmittanza luminosa / dlasse di dmendenza angolare

l d . Sostituire le parti usurate prima delluso. N7 Standard applicabile perla perlap gliocchi e del viso durante | processi affini
1= (lasse ottica

. Nnn adatto ai bambml (umevvave il asco f\mn dalla portata dei bambini.
-~ Smaltimento sicuro delle batterie Non smaltire l prodotto nelfuoco, Le batterie allinterno potrebbero esplodere.
«Non esporre a calore eccessivo.

MODELLO 1 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA

= Resistenza meccanica (impatto a bassa energia, resiste a una sfera di 6 mm e 0,86 g a 45 m/s)
N ATTENZIONE:

:: Seisimboli della isia alloculare che all illivello di pr

A-Sel d bilita B - Quads d Funzione (-Test
D - Manopola di regolazione della modalita di saldatura e vemﬁ(a F: Case Batteria al litio
PASSO 1. STRAPPARE LA PELLICOLA PROTETTIVA SULLA SUPERFICIE INTERNA ED ESTERNA DELLA LENTE.

‘ MODELLO 2 - RIFERIMENTO : IMMAGINI ALLINTERNO DELLA COPERTINA

Strapare loschermo pmleﬂlvo

d visione nitida del pezzo da saldare. All'inizio della saldatura, il iltro passa
AUTOMATICAMENTE da |rasvaveme asaro.

Altermine della saldatura, il filtro passa AUTOMATICAMENTE dallo stato scuro a quello chiaro.

PASS0 2. INSERIRE LA BATTERIA (LA BATTERIA E STATA INSERITA NEL VANO BATTERIA)

pr pl

dalfarea pericolosa,toglieril casco  chiedere il parere di un medico.

in contatto con la pelle dell'utilizzatore, deve allontanarsi

ATTENZIONE: Le protezioni ocular contio le particele adalta velocita ind il '\mpam
creando cos un prclo pr e nduss. Seeritiestaunap le partcellead ata vlocta a
Ialetera T subito dopoalettea dmpatt, o T, BT o AT. Sela \mevad\mpmnnanesegmla dalla
letteraT, i giocchi it alta velocita a temperatura ambiente.
liocul tod un oculare di supporto adeguat

ATTEMIIWIE Prima di niziare il processo di salda(ura verificare che I'ADF passi in modalita scura davanti a una fonte di luce intensa.




Ru | WWAEM ANA CBAPKN C ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHWEM

l TBYIOUVX CTaHAADTaX CM, Ha poyKTa. ITpHMeHMMbI TOKO Te CTaHAapTI
warauen, KOTOPbIE yKa3aHbl KaK Ha H3ENMN, TaK i A ji. Bee 3TM MpOYKTHI
cootsercreyor TpeGosarna Pernanena (EU 2016/425). Crasars TBA @ W, pOrtwest,

/il : Nepen wu3yuure see MHCTPYKLIMM N0 CBOPKE 1 SKCMAYATALIMM.

Hecobniogienvte npasitn Ge30nacHoCTH W APYTHX OCHOBHbIX Mep NPEAOCTOPOKHOCTH MOXET NPHBECTH K (ePbe3HbIM TPaBMaM.
NPOYWTAITE ¥ COXPAHWTE 3TH UHCTPYKLMH
HAMEPEHHOE UCNONb30BAHUE

1. TIoBePHHTE KPBILIKY OTCeKa NPOTHE UACOBOTE CTpEKH, 4TOGI TKPITb Garapeliif oTcex.
z BrasutepByicexunonyO sy Garapeiy RS2
0g0iiCTpenKe, uToGbi

wecre,
uma BLISEPWTE PEXIM PASOTSI.
1. Pentcoapor: Mlogeprie unep6nar o yacosoii crpene or DIN 9--DIN 13 (owep orrera) a eaoit Topoke wreva

‘ MOJENb 3 - PEOEPAT: 00EKTHI HA /I CTOPOHE 0BTIOKKH A-PEXUM CBAPKI  B-PEXHM H3MENBYEHHA ‘
2 : 0
[ mopEenb 4 - procer S00EKTbI HA /i CTOPOHE 06/10KH |

LWAT 4. BbIBEPUTE BPEMEHHYI0 KAHEP)KKY

ABTO3aTEMHAIOWMIICA CBAPOYHbIi WAem Portwest WieanbHo NOAXOAMT 1A 6ONbLIMHCTBA BII0B CBAPKH I P

CHOXHBIX YCMOBUAX.

« 2 He3QBUCHMbIX AATUWKa YT

T3 epeeH oTeHoK YO/VK 52 DIN13 BTOSTeHAOLUECA T pryTHpOSKOf YBCTBTETHOCTH H 528K
IPYyeMbiii ronoBHoit y60p ¢ xpanoBbim W CMeHHbIM NIOTHUKOM ANA KoMBopTa

« PeXUIM U3MenbUeHiA J0BaBAAET yHHBEPCANLHOCTI

(CONEPXKVMMOE YNAKOBKM

~(BapouHbiil Wwnem« PyKoBOACTBO NoNb3oBaTens

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

B GaMBIX

TEXHAYECKUE XAPAKTEPUCTHKM
3042 npocworpa 3.641. 67in. (92. 5¥42. Smm)
BETIbIf OTTEHOK DIN4
i TBEHHbIN OTTEHOK DIN9-13
inpaBnene Tebio Biewhee ynpaseke
nTaHUA TonHoc
(OHTDOTb UYBCTBITeNbHOCTI beccrynenvatoe ynpagnenye
YO/VK saumra Bcerna g ern DIN16
cro Conteutbie iika CR2032
Garapen |Kpachii ceer
pews nepekriovens 0.2ms
a1epXKa (07 TemHOrO K ceeTnom Beccrynenarbii 0,2¢-1,0¢
i TIG. >2 aMnepa NOCTOAHHOTO TOKa; >2 amnepa ToKa
fla
Pa6ouas Temneparypa 14°F-+131°F (-5°C-+55°0)
Temneparypa xpanetin 4F-+158°F(-20°C-+70°C)
Marepyan wnema PA
06wt Bec 1,08 dyhra (049 k1)
MIG.TIG. ARC. MAG PEXVM CBAPKM

CEEN379

Mposepeto

BAXHAA UHOOPMAUMA

N IPERYIPENLIEHHE:

U4HAS BE3ONACHOCTD

~BYABTE BHANGTETsHb, CEANTE 32 TeM, 0 AGNAETe, W HCTOM3yiTe SAPABHi MICH TP paGoTe  WHCTpyMeHToN, He ncronbyite
WHCTRYMeHT, KOFAA Bb1 YCTal WA HaXOWTeCh 108 BO3AEHCTBHEM HapKOTHKOE, ATKOTONA WA NEKARCTS. HeBHMATEbHOCTb npH pabore ¢
FHCTDJHCHTOM HOXET IPHBECT K CEpoCH TP

npeMeTbi 1 yKpaleHus. [lepXUTe BONOGH, OZeX(AY W NepuaTki

noAanblue T ABUKYWIXCA yacTeit. (BoGoAHaA ofexaa, prauleum WA ATHHHbIE BONOCHI MOTYT NONACTb B ABINKYLLMECA HaCTH.

BeHTUAALMOHHbIE 0TBEPCTHA Ha VHCTpYMEHTe Yacto zaprmam ABIKYIMECH uam«, TI03TOMY WX Creyer u3berarb.
3auel. )

Hacrpoiite . Mosephu 110 4a0BOM CTPEIIKe 0T GbICTPOTO K MEATEHHOMY,

TOGbI TpErYMPOBATb BPEMA 3aTeMHeHIA TeHi B 3ABACAMOCTI OT NPOLIECCa CBAPKH (NNaBHaA 3aepKKa Bpemen:0,2-1,0 ).
[ MopEnb 5 - peoerr 00EKTHI HA i CTOPOHE 0B/10KKH

LupepGnar uyscraiTensHoCTt
WAT 5. BbIBEPUTE YYBCTBUTENbHOCTD.

Hacrpoiire guck

. MoBepHMTe AICK N0 YaCOBO CTPENKE, 4TOGbI HACTPOUTH KNy

UYBCTBIUTENbHOCTIA OT H3KOIH A0 BbICOKO/ B 32BUCHMOCTH OT PACCTORHIA ii peranu. Yem Bbiue Tem Bile
UYBCTBUTENLHOCTS.

Mt npu i cBapKe 1 6onee /MHHYI0 33/1epKKy NPH HCTIONb30B3HIM GONBLUIAX TOKOE.
Bonee AnuTeNbHbIE 3a1ePXKH TaKXKE MOXHO TIG Ha ToKe # MMnyNbcHoit cBapki TIG/MIG/MAG.

[ MOREND 6 - PEOEPAT: BU3YATIbHBIE S00EKTI HA CTOPOHE 060K/
LWAT 6. NOBEPHUTE AUCK, 4TOBbI BbIBPATH HOMEP OTTEHKA.

1. YCTaHoBHTE HOMep orTerka 8 avanasone DING-DINT3 C ToMOLLbi0 AHCK?, PACTOTOAEHHOTO TOR PeiMOM 8api. HacTpoiTe 8 CooTBeTCTBM! Co
CBaDOYHBIM TOKOM M NIDOLIECCOM CBaPKM.

A H orreika B, P 1 D. NS

2. BoiGepute yposes oTrena. Il Tabnelt oTTeAKoB 1 0T
). OBEpBTE POUECC CB3pK.b). 0BT Tok Ay 2 Balewt oGopyAOBaHIA (0705 0 SO0 awep).

DIN13 C. Pexum

0 BuiGepitre np i orrerok DIN no Howepy perynApyiiTe wnem
‘ MOJENb 7 - PEOEPAT: JOOEKTHI HA j1 CTOPOHE 0B/I0XKH

MPUMEYAHVE

SMAW - [lyrosan coap o e MIG (HEAVY) - MIG v hen weramax_PAW-Tnasieso-syrosan cozpra

SAW -]l P! TIG,GTAW P anekrposom MIG (Light) - MIG Ha nerkix cnnasax

PAC- Miaswmeto nyrosai pe3ka MAG/CO2 - Merann AKTWBHb 3.

WAT 7. OTPEFYAUPYATE NOCAAIKY LIAEMA.

1. TloBepHTe 0ronoBbe, N0Ka EryIIApYEMa pyuka He OKAKETCA B 323HeM NOTOXEHU. HaXMIITE BPYUHYK U OAHOBPEMEHHO NOBepHITe

DYIKY TPOTHE YaCOBO CTPEAKH, UT06! OKPYXHOCT 0ron0BA. TI0BEPHITE pyKY N0 YaCOBOI CTpENKE, UTOG YMEHbLLINTS.

perynip

OKpYKHOCTD.

‘ MOJEND 8 - PEOLPAT: IOOEKTH HA j1 CTOPOHE 0B/10XKH

a) NoXioperyuposa, Ao nepen ) e nonoxete () Perymiposoas pyua
DeryaupoBarb pacc nuALoM, pyuKy Ha

- ﬂepeme(we raifky 610Ka HapyXy, ¥ LNEM OKAXETCA anbLue OT BALIEro MMLa.

- I'IepeMethe rmy 6m10Ka BHYTPb, 1 LUTEM OKaKeTCA BnKe K Ty

3.4 pemeuoK Ha I07OXeHH, COOTBETCTRYIOLLMX FAY6HHE LNeMa, NOBEPHIITE pydKy Ha

2236l CROPOHE 0ron03 {1OBEpHNTE EB0, AT05b1 SCHAGHTL, M BpaB0, Bl AT,

‘ MOJENb 9 - PEQEPAT: IOOEKTbI HA B j1 CTOPOKE OB/TOXKH

WAr8. Y(TAHOBMTE BATAPEI0 HA MECTO.

Db 1N Hapy XY,

spoune o ropit ST, GATaeR TEpReT SapA  HyKLaETc  3aveve. TOBEPHATE WK 2 arapeio rceke, 4106
" p
SAULTHbIE 04K (He 04K C GOKOBBIMA LINTKAMM Wi, i ueo()xoﬂwmm MueBoit wyrtok.  Mpy paémegwnnm nonoeHie. OTKp Y BbiHbTE pe. Ipeo Ha HOBYI0. 3aKpoiiTe KpbILUKY  NoBep
SaneHHOCTH HCTo3y " KacKy, NepuaTI,CHCTems cBopa  TONOKHE 6TOKUDOBKG,
b, i W, eACTEa . Ko Bcem nlan, paboueii30me. [ MopEND 10- ProEAT: 00EKTbIHA POHE OI0KK
i Beerna paBHoBecie.
P A) UHikarop wH3Koro 3apAna Garapen
BHUMAHUE ) uauearop prRa Barap

UCN071b30BAHUE M YXO[1 3A CBAPOYHbIM LINEMOM
--He HaTATWBaie c5apouHbi Lunen. pOYKTb Gesoracee Aydie PAGOT2IT, € X HCTONb0BATS Ta, KK OHH 3AyMaHe.

MOCAE KAX[1070 UCMIONIb30BAHUA
TloCrTe 32BepULCHH (B3POHHbX PABOT NEPEBRAATE PYky LUTEMA B PEXIM LITKDOSKI XPRHITE LUTEN B CYXOM H TEMHOM MeCTe.
OBC/YXUBAHUE

P P
«Mlepen Kaxbitn poBepsilTe, Ke it geran. B nposeptTe, s npasunbHo i et B paGodem CoCToRHIW, BbINOTHAA MPOrPaiity A0BPOCOBECTHOTO PEMOHTa H OGCTYKHBaHIA 8 COOTBETCTRM O
W BBINOHACT CBOH QYHKLIH, cneaylWIMH peKoMsMnyeMb\Mw nipoueaypami.
Hemepnento fetanu. Hukoraa He iiTe yCTPOWCTBO € AETanaMM, « QumcTuTe WAem, npotep TKaHbio. Per i He yit YHCTALUME PACTBOPI.
. KorAa oHo p 11 6e30naCHOM MecTe, HenoCTyNHOM /1A AeTel. Nlepen xpanenneru  O4HCTHTE AQTUMKN 1 CONHEUHbIE EMeHTbI C 7o BaKHON P ipra).
nepen Ha HCPABHOCTS. BHITPYTE HaCyXO APYIOit 4ACTOM TKHbi0 Ge3 BOpCa.

[ yifte TonbKo s Bl YCTPOTiCTEOM.  3aMieHNTE NEPEHOND W BHYTDEHHIN THH3bIKDBILIKI, ECTH Ha HiX €CTh TPeLHb, uapanv\um, 3arpA3HEHHA WK BbIGONHbI. [17A 3TOT0 noMeCTITe

™, MOrYT NOAXOAUTb ANA , MOTYT T ApyTM i naney B Kpalo 0KHa 7 § WAET OT 0/1HOTO KPas.

WHCTpyMenTow. Hikoraa e i T, KOTOpbIX pOCTb Wl paov , 1) Oceobogure kaprpux. 2) Kpbituka TAEHET W TO3BOTHT BaM CHAT e,
WHCTpyMeHTa
« (negyiTe 3a Tem, uTobbl Hamecten 6 cocrontum. Hikoraa i ‘ MOAENb 11 - P JOOEKTb HA BHYTPEHHEV CTOPOHE O/I0XKN
YCTPOWCTBO 663 3aLHTHbIX NPHCNOCObRRHMTL « [1nA YUCTKI 0ronoBbA i pefcTR0. - D P - llepXoiTe ATkt
NPEAYNPEXAEHUE 0 CNELAOUYECKMX ONEPALUAX YWICTBIMM 1 HE3aMETHBINM,
N TPERYMPEX[IEHNE: NOUCK U YCTPAHEHUE HEUCTIPABHOCTER
« Bo 36exatie cepbeaHbix Tpagm it T8 Nepes Hauanom y4iTe PYKOBOACTBO Wcnon3yjiite npuseaekhyio Hike Tabiuy ans YCTPRHEHIR HETOnaAK, KA e BPAWATLCA K CeUHaICTaM CepBICHOTE CryKBbi Wil MeCTHOMY.

nonb308arens.
~lepe, BapKoji W PE3Koii yGeHTeCs, UTo Tembii AHaNa30H 3TOF0 WeMa 0BecnewBET ADCTATOUHYK 3Ty Tna3.

awnepy. Ecmnocneyc

TIOMOLIbIO K MECTHOMY AWTepy.

~ B0 BPeMA Pa6oThl Co CBApO4HIM LNeMON BCer/1a HaeBaiiTe 3AULMTY ANA 1123, COOTBETCTRYlowyko Crangapry CE EN379. Mepenuan 0TKA3 BO3MOXHAS NPUYMHA KOPPEKTUPYIOWIME AEACTBUSA
3aulTHan A3 (nepenHAR y1aponpoykan nnactua) MOXET BUTBCS 1 HE oBecnewnaeT nonHoii 3aluTsl 0T AETALMK YacTl, Gpbisr Fr—— T — - ”
PasGpbisUBaHIA. 3aTemmsiowii GuabTp He | nonoxenye ON. unbTpa o6bexTIa
< crBaTe O ep AT, g werKoctb 3pess, e eer It i i S atabre s wecr saupo iy
3awuy ot yaapos 0| Tpas! 3arpAzHeHa = Ounct 3

peas B pOLieCcaX. P W noBpexctena  Yieiete ypoBeHs UYBCTENTETHOCTH.

Nepef KabiM He ), €CH OH MOBPEX(eH. Aerant Jy S e— ﬂpnsepm Garapein 1 yGeguTecs, 4To OHa ycTaHoBneNa
NIeEA HCNONb30BaHMEN. _ « CIVLKOM 3K CBaPOYHBIA TOK npagun
« He 214 UCNonb30BaHIA ACTHMM. XpaHUTe WAEM B HEAOCTYNHOM ANA AeTeil MecTe. P TRe.
BPEMS MICIONb30BAHIA Y YCTAPEBAHUE ocromm
Mol em, if QISTP U OKYNAPbI B Teuehite 3 1er. JTHTeNsHOCTs
aBHCHT OT P TaKIX Kak vacTora yxon. To NPoBEpATL . . ¢ P
1 3aMEHATb €10 B CnyUae NOBPEXEHNA.
MEPE KAX[bIM UCMONb30BAHUEM A\ MPEAYMPEXJEHHE: ~ HenpaBnoHo yCTaHoBNEH Howel v
* Mepep ceaproi pemw YBAUTEC, YT0 TeMHbif AaNA30H 3TOFO LWNeMa 0GeCneuiaET A0CTaTOUHYIO 3Ty Fnas. ) P
KaXbIM MK W LiapanuHe Ha UETKOCTS 3peH, —
saupyorygipoak ool HepasHomepHoe Paccronue o n K, or
i nepes KakbiM H iite ero, ecnit neranu

nepes ICNONb30BaHHEN. 3aremtenie
« ECW ¢nbTp aBTomaTHuecKoro 3atemens (ADF) He TemHeeT npi yaape Ay, HeMeAneHHo NpeKpaTHTe cBapKy i o6patuTech K
PpyKoBoacTBy (Tonbko ADF). obpasom.
+He KTOn3JTe 10 el 50 8P PAOTH HIH 57K 3SENATH BLICCTE T DECCHRHB KAKOCTE. i P~ o T 5C

BEpXHEM NO7IOXEHHH.

OHEPA[.IMOIIHI)IE MHCTYRUMK A I’P[H}'IIPE)I{IZENME
e BapKOi WK PE3KO YGepHTeCb, 410 TeM bl ANANG30H TOTD LuTeMa OGECTeaHBae AOCTTONHYO STy 123,

MAPKUPOBKA NPOAYKLWK
PWe65SF Agrozatemustowwii pubrp: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379CE PW65H Caapoubiii nuuesoit wutok: PW EN 175 F CE
P

«BoBpema paGorel TByloUYK 3aL1MTY ANA a3 NepeaHsn sauymhan nuksa (nepepian  PW66  Cviewhan 3awuan nnusa: PW 1 F CE W = WgeHtuukauun npowssonurens (Portwest)
YAAPONPOUHAs NNACTHHA) MO)KET BUTBCA u HE obecneunsaeT nonHoit 3aLLuTb! OT NETALLYUX HaCTULL, GPbI3r 1 pasbpbi3ruBaHma. (E= 3HaK COOTBETCTBHA AeiicTBYloWMM Hopmam EC
~ OcMaTpWBaiiTe MMH3Y Nepef Kak/biM MCTONb30BaHEM. AVKH WAl LiGDaNHHbI Ha AMH3AX CHIDKAIOT YETKOCTb 3pEHNA, CHIbHO CHIKAIOT N379= 1 i crawaapt it 3auuThl Mas.
3aupTy 07 yAapoB U Tpasm. 4 B=
P B NpoLeccax i Bap Onmsecu gacc/ Knace paccensaring coera/ Bapnau Knacca caeronganycann / Knacc yrmosol 3aBHCAMOCTH
i nepen KabiM H iite npy i. Mepen aMeHuTe it crannapt ana it 3aL4HT
V3HOUWEHHIE feTan. 1pOLECCoB
. Heww HCNONb30BAHHA ACTHMH. Xpanwe et B HEAOCTYHOM AnA DeTeil MecTe, OnTiyeckmii Knacc
Py STOT NPOAYKT B OFOHb. BaTapei BHYTPH MOFYT B30pBaTbCA. F IpOYHOCTS (yaap ¢ i 6 Co CKopocTbio 45 /)
ABeprait pesy. PEIYIPERJIEHHE::  ECtM CAMBOS MGpKMPOBKH He ABAIOTCA OBLIUMI KaK AR OKYIBa, T A OB, T0 607e€ HH3KIH ypOBEHb JALLATH
I0MKeH BT NPHCBOSH BCeMy 3aUATHOMY CDEACTBY 1A FNa3.

‘ MOAEND 1 - PEOE IOOEKTHI HA TOPOHE 0B/I0XKH 7 (IEHWE:  Ecninyvyec P — Ko, emy
A it uyBCTBUTeNbHOCTH B - Lindepbnat nnagHoit 3a/EPKKM BPEMEHN QyHKupoHan (-Tecra mgnyey any, 3a il NOMOLLbIO.
D - [JUCK peryaupoBKi p ko wgoskn F: fovawnmi THbIX YaCTHLY, HaIeBEMble NIOBEPX CTaHAAPTHBIX OQTaTMOAOTHIECKIK
WAT 1. OTOPBUTE TUTEHKY HA BHYTPEHHE/ U BHEWHE NOBEPXHOCTAX OBbEKTUBA. ouKos, moryT nepenaam ynapm 031282 ONACHOCTb 4717 BNAARN5Ua.  ECT TPEBYETCA 3aLLUTa OT BbICOKOCKOPOCTHbIX aCTHL NpH SKCTPEMabHbIX
[ MoREnb 2- pioe SOOI A TOPORE GEIORHT 70 BbI6paHHaA 3aLMTa 1A maxuowna [ Mapkwpasauaﬁymsoﬂ(paxy noce Bykebi ynapa, T e. FT, BT wn AT, Ecm3a

A~ CHAMHTE 3aULMTHBI 3Kpak
OWnLTPYOLL 34PaH HAXORHTCA B TPO3PaIHON 1 ICTOM COCTORHIN,
caapwi on ABTOMATHYECKY nepexriouaeT GuiTp 13 TpO3patHOrD COCTORMIA 8 TeNHoe.

B MoMeHT ceTka KM NepexoauT U3 TEMHOTO COCTORHMA B NPO3paUHoe.
LA 2. BCTABBTE GATAPEI. (GATAPEA SbUIA TIOMELIEHA B BATAPEAHIF OTCEK)

it gerani. B Havane

GyKBot yapa He
Tomepante

6yksaT, 0 TONbKO A1 3QLLUTBI O BLICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL MPH KOMHATHOE

Okymapsi ¢ p
HOOTALLA OKYTADOM € TOATOKK.

TIPELYIPEREHHE:  Tlepea Hajanom MPOLECCa B3P TPOBEPSTE, He NEPEKIOUaETCA T4 GBTOMORATINK 8 TeNHolt EXUIM Nepes ApKUM
HCTOUHIKOM cBera.

TONbKO



H u | AUTOMATIKUSAN SOTETEDG HEGESZTG SISAK

A megfelel szabva bré scidkat a termek i taldl sak azok a szabvinyok és konok
alkalmazandsk, amelyek mind a terméken, mind az aldbbi flhasznli informacidkban szerepelnek. Mindezek a termékek megfelelnek
az (EU 2016/425) rendelet kovetelményeinek. Megfeleldségi nyilatkozatltoltése @ www. portwest, com/declarations

A FIGYEHM Uzemhe helyeles e\otl olvassa e\ ﬁgyelmesen és értse meg az asszes OSSZES\TESI ES (UZEMELTETESI UTMUTATOT. A

3. Fedjele afedelet, é az éramutato jrdsival megegyezsirinyban elforgatva rogaitse a hlyére.
3. LEPES, VALASSZA KI A MOKODESI MODOT
1: Forditsa el a tarcsat az ramutatd jarasaval aDIN9-DIN 13 (a am) kozott a sisak bal oldalan.

‘ MODELL 3 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON  A-HEGESZTESIMOD ~ B-GRIND MODE ‘

2:: Forditsa a tércsét a csiszoldsi modra, mikozben a hegesztési méd ki van kapcsolva.

[ MODELL 4 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON

benem é vezethet. 4. LEPES. VALASSZA KI A KESLELTETESI IDOT.
OLVASSA EL S MENTSE EL EZEKET AZ UTASITASOKAT Alsa be 2z automatikus sotétits e, Forgassaazidokesleltt tarsit az bramutat arsaval Girinyba agyors és alassi
S2ANDEKOS FELHASTNALS Kiztt, hogy a hegesztési folyamatnak megfellen bedllitsa az amyek sitétedeési dejét 65:0,25-1,05).
APortwest és ligy tervezték, hog a [ MODELL 5 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON
legigényesebb kimyezetnek. Erzékenyseég tircsa
2fggetlenvéradkels o 5. LEPES. VALASSZA K| AZ ERZEKENYSEGET.
+9-13 viltotath )¢ VIR vedelem DINT3 automatikus s Almsabea stomatikus SStéite it Atirsitaz ban elforgatva lltsa b
. racsis fepant el s 6 megfellGen. Mmelmagasabhaska\aszm(]e anndl nagyobb azérékenyse
+ Agrind tzemmdd sokoldalsagot biztosit Javasnuuk,nagya é asokndl rovidebb, a pedig hosszabb késleltetést alkalmazzon. A
ACSOMAGOLAS TARTALMA éslelttések kisebb dram TIG-hegesztéshez ésTIG/MIG/M hasznlhatgk.

<Hegesztd sisak- Hasznlati itmutatd
MOSZAKI ELOIRASOK

INGATLAN SPECIFIKACIO

Nézotér 3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)
Fény Allami drnyékol6
Sotét allami dmyék

Bekapcsolas/Kikapcsolas

}@snység-mha’lyma’s | Fokozatmentes vezérlés _
UV/IR védelem Mindiq a DINIG iyl
Tapeqyséq k és cserélhetd CR2032 litium elem
Alacsony tltGttségi szint & |Pirosfény
asiids 0.2ms
| Késlelteté: 6l vilagosha) Fokozatlan 0. 25-1. 0s
Alacsony 6qii TIG miné: =2 amper DC; >2 amper AC
Gsisolds lgen
Gméy 14°F-+131°F(-5°C- +55°Q)
Tarolasi homérséklet -4°F-+158°F (-20°C-+70°Q)
isck anyaga
elessily ”49 kg (1,08 o).
Ikalmazasi tartomany ARC. MAG HEGESZTESI M(
Tesztelt (EEN379
FONTOS INFORMACIOK

FIGYELEM:
SZEMELYES BIZTONSAG

- Maradjon éber,figyelenara, hogy mit csindl éshaszndja a j6zan eszétaserszim mikidtetésekor. Ne hasndljaaszrszimot
firadtan, kébitészer,alkohol vagy gygyszer hatsa alatt. Egy égaszerszam mil

MODELL 6 - REFER: KEPEK A BELS( BORITON

6. LEPES. FORGASSA EL A TARCSAT AZ ARNYEKSZAM KIVAlASZTASAHOZ )
1. Alltsa be az dmyékszamot DINS-DINT3 kizott  hegesztési mod alat taldlhatd tércsasegitségével. Allitsa be ahegesztésidramnak és ahegesztési
folyamatnak megfelelden.

A Amyékszim a8, Hegeszesim6d DN 13 C Gid izemmd . DIN9
2. Vélassza kiaz a tekintse dtaz aldbbi a
). Hllenrizze ahegesztésifoyamatot, ). Ellencrzze az viramot a berendezése (0,5-500 amper kezoty).
) Valassza ki a megfele amyalati DIN-szamot az ldbbiakban, é hegesztés el lltsa be a isakot.

‘ MODELL 7 - REFER : KEPEK A BELSO BORITON

MEGIEGYZES :
SMAW - Aryékoltfém fvhegesztés MIG (HEAVY) - MIG nehézfémeken  PAW-Plazmaives hegesztés
SAW - Amyékolt félautomata ivhegesztés TIG,GTAW - Gizzal mikids volfrimelektrods hegesztés MIG (Light) - MIG kinnyi dtvozeteken
PAC- Plazmaives vigds MAG/CO2 - Fém aktiv géz.
7. LEPES. ALLITSA BE A SISAK ILLESZKEDESET.
1. Forgassa el a fejpantot, amig az lthatd gomb a hts dllisba nem keril. Kézzel nyomja me, és ezl eqyidejleq forgassa el az lthats gombot
az 6ramutato jirdsavalellentétesirdnyba, hogy nvelie a fejpant keriletét. A erilet csokkentéséhez forgassa a gombot az Gramutat érdsaval
megegyezsidnyba.
[ MODELL 8 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON
) lre mozdulvabeslthato B)Hats pordo O Bedlliogomd
é Kzttt ahoz azitsa meg a fepanton 1évG gombat, és mozgassa befelé vagy kifelé a blokkanyt.
“Mozgassa kia blokkanyit,és asisak tivolabb les2 a arcatl.
- Mozgassa befelé a blnkkanyat, ésa slsak kozelehh keriil az arcdhoz.
3. Afejpantot a megfel egfell, tstreszabort Kébe alithatia, ha elforgatjaa ejpant hatuljin év6 gombot (a
lazitishos forgassa el bala/ a szorosabbra hzisho forgassa ljobbra ).
[ MODELL 9 - RefEh: KEPEK A BELSG BORITON |

személyi sérilést okozhat.
« Oltézzon megfelelgen. Ne viseljen laza ruhézatot, Iugolargyakalvaqyskszsvsket Tavlsa!avu\ hadt, mhaza\ateskeszlyws(amozgo 8. LEPES. CSERELJE KI AZ AKKUMULATORT. | ) ", i o »
alkatrészekt6l. A laza ruhak, ékszerek vagy hosszd haj rszam an vildgt, veszit az energidbdl, és ki kell cserélni. Az elemhdzon lévé tdrcsét elforgatva oldja fel a poziciét.
eltakarika mozgd allarészeke,ezét erin el et ium akkumultort, Cseréle ki dj akkumultorr. Csukjabe afedelet s frdita rteszelthelyzet
.+ Saii feleld st Hasndlon megfeleld éds Idalss MODELL 10 - REFER - KEPEK A BELSO BORITON
véd6pajzzsal, vagy szikség esetén arcvédavel. Poro kazitt hasznaljon . Haszndljon cstiszds- ) Alacsony tGltattségiszint jelzo
mentes biztonsagi cipdt, véddsisakot, kesztyit, porlevdlasztd rendszert és adott hallé 72 tartézkodd
valamennyi személyre vonatkozik. MINDEN EGYES HASZNALATUTAN ,EGVES HASZN.M,AT UTAN " PR . . PRI PP
Neessink aisokba. Mindig otsa e a megfll ibtartést é eqensiyt. A hegesztési munka befejezése utan forditsa a tarcsat a sisakon a Grind Mode (csiszolds)izemmédba, és tiroljaa sisakot széraz és sotét kornyezetben.
Vievhzar " pensit KARBANTARTAS

L PR A Kovetkezs ajanlott
HEGESZTOSISAK HASZNALATA ES APOLASA:
—A':r::m . jobb munkét végeznek, ha dgy haszniliék dket, ahogyan tervezték. « Asisakot puha ruhval tordlje le. Rendszeresen tisztitsa meg a patron feliiletét. Ne hasznaljon evushsznmszereke‘ Tisztitsa meg az erzeke\oketésa
Tervezze meg a munkit,és haszndlja a munkihoz me fe\elu(evmeket napelemeket tiszta, nedves, szoszmentes ruhaval és metildlt alkohollal (denaturalt alkohol). masik tiszta,
Miden hagmala‘em P dlkméugke‘ plermetet.: hogyatemék megellien mikidik-eé lti-e -« Cserélje ki az eilsG és a bels6 feddlencsét, ha repedezettek, karcosak, pszkosak vagy lyukacsosak. Enhez helyezze ujjt vagy hiivelykujjat az ablak als6
tenerett kit 10y " szélén16v6 mélyedésbe, és hajlitsa az ablakot elfelé, amig az egyik szélérdl ki nem oldodik.

Asérilt vagy kopott alkatrészeket azonnal cseréle ki Soha ne mikdtesse a terméket sérit alkatrésszel
Tl ateméte, hannc haszrdtin. Sz blz\ansagus helyen, gyermekek eld lzérva tolj. Tarols és Gjbdl haszndlat elétt

.Csakagyann.ana|.ammekhemmmmmekaka\nasmauan Aartozékok, amelyek alkalmasak lehetnek egy termékhez,
élyt okozhatnak, ha eqy masik eszkczzel egyiitt haszndljk. Soh alon olyan tartozekot, amelynek mikodési
sebessége vagyzemi nyomisa alacsonyabb,mint magie a serszame. -
sllapotban. Soh

1) Engedje ki a patront. 2) A lencsevédd meglazul, és lehetdvé teszi a levételét.

[ MODELL 11 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON

- Afejpant tiszitdséhoz hasznljon semleges tiszttészert. » Soha ne isse kizvetlenil alencsét, «Tartsa tisztén éstsztdn az ézékelet.
HIBAELHARITAS

Haszndlja az aldbbi tiblzatot a probléma elhritaséhoz, mielt a szerviz szemelyzettel vagy a helyi kereskedével felvszia kapcsolatot. Haa
probléma a hibaelhdritds utan s fennall hija ahelyi kereskedt seqitségert.

“Tartsaa ahelyiikin i terméket a véds
KULONLEGES MUVELETEK FIGYELMEZTETES
A FIGYELEM: HIBA LEHETSEGES OK HELYREALLITO INTEZKEDES
ilyos séiilések vagy anyagi kérok megeldzése érdekél ahasznalalelouolvassae\esev(semega - PP T———
.Hegesmmgyvaga; it gyzidonmeg e, hoy kst wiitaz0n : }:gumbolnem ke st el apcolbes st ncesid oot
~Haszndlat kizben mindig vseljen CE EN3 éds dsisakkal egyiitt 6 fedl § 26 n vagy | -Ahege ) seré fedglenc
iités3llG lemez) eltrhet, és NEM ny(ijt teljes védelmet a repillg részecskek, a friccsend viz, a permet és a fiéccsen viz ellen. villgdzik agysérilt. | - ; k
 Minden hasznilat el llenrizze alencsét. Alyukas vagy arcoslencstablik csokkentia tdstszasdgit,slyosan csokkentik az -z érahelfk szennye l isanet. )
érilések 1 Kikell cseréni ket. -A Hlendi o
- Nem hasznalhato ézerhegesztésieférdsokhoz. beszere
“Minden hasznlat elGtt ellendrizze a sisakot. Ne haszndlie, ha séri. Haszndlat elGtt cseréje ki a kopott alkatrészeket. 6
- Gyermekek nem haszndlhatjak. Asisakot gyermekek el elzirva kelltirolni.
HASZNALATI 1D ES ELAVULAS /bels fedolencse & ~Gatlek 3 fedolencsét és/vagy a szt
Ahegeszdia,a automatus et sz s a2 okulr szt i jvsolk, Ahasndat dtartamalonbia eyt it szenpezet Noveljea komyezetifényt.
] fény. -Alltsa
; - Az dmyékszim helytlenilvan bedlltva.
Lk
- Minden hasznlat el ellecrizeaencsét. A lyukas vagy Karcs lencsetdbl sikbentia it tszasag, Kkentika
iitésvédelmet, és a sériilések elkeriilése érdekében azonnal ki kell cserélni ket. A é (i tvolsiga Allitsa be a fejpantot dgy, hogy mindkét szem és a sziirdlencse
«Minden haszndlat et llendrizea okt Ne hasznd aséril.Hasadlt et cerle ki kopot alkatészeke. vagy sbtétedés nem azonos. tvolséga azonos legyen.
~Haai 3 (ADF) beiltésekor, azonnal hagyja abba a hegesztést, és forduljon a kézikanyvhoz Sisak cstiszds Afejpant nincs megfelelden bedllitva, Alitsa be a fejpantot.
(csak ADF).
«Ne hasznilja ezta isakot Yagy mar6 folyadekok kizeleben Kozb Lassii valasz Aziizemi homérséklet il lacsony. Altsa be a munkakorilményt -10° C-+ 55° C-a.
- Asisak hasznlata kozben ne hegesszen a fej ot
MUOVELETI UTASITASOK /\ FIGYELEM:

 Hegesatés vagy vagis lot gy6z5d o, hogy asisak sitétségitartomanya elegends szemvédelmet nyijt
Haszndlat kzben a gl ¢ 6 ed 6 itésélo
cltrhet, s NEM nyit s vdelme a reilészcskk, ficsen vz, apermet s  ficsendvizllen.
- Minden hasznilat lot ellendrizze alencsét. Alyukas vagy Karcos encsetibk cskkentica s tszasdgt, silyosan cskkentiaz
édelmet, és a sérlések elkerlése érdeké 1 kikel cseréln dket.

- Nem hasznlhato Iézerhegesztés eljrsokhoz.
~Minden hasznlat el ellendrize a sisakot. Ne hasznla, ha sérit. Haszndlat eldtt cseréje iaz elhasznalodot alkatrészeket.
- Gyermekek nem haszndlhatak. Asisakot gyermekek eldl elzirva kelltrolni.
- Az elemek biztonsagos irtalmatlanitésa Ne dobja ezta terméket tdzbe. A benne IévG elemek felrobbanhatnak.
Ne tegye ki talzott honek.

MODELL 1 - REFER: KEPEK A BELSO BORITON ]
A ératkenységitirca B éseltetésiidG tarcsa CTest Funtion
D-hegesztés és csiszoldsi mod bedlltis tércsa F : Hazak litium akkumultor
1. LEPES. TEPJE LE AVEDGFOLIAT A LENCSE BELSG ES KULSG FELULETERGL.

[ MODELL 2 - ReFER: KEPEK A BELSO BORITON

AcTépje le a véddemyét
Asziirdernyd dtlatszo és tiszta dllapotban van, lehetdvé téve a munkadarab tiszta ldtasét. A hegesztés kezdetén AUTOMATIKUSAN dtvdlt
asziirGernyd. a(IaLszamI smelve

Ahegesztés i ilapotba vlt.
2. LEPES HELYEZZE BE AZ AKKUMU[ATOHT AZAKKUMULATORTAZ ElEMTARTO DOI!OZBA HElVEZT[K)
1. Az elemtarts rekesz fedelét az ramutats oritva nyissa ki az elemtartot

2. Helyezze be a két darab (R2032 litium elemet.

TERMEK JELOLESEK

PWGSF  Onsatéttd szird: EN 379 CE: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PWESH  Hegesats arcvéds: CE
PW66  Csere feddlencse: FCE
PW=  Gyirtd azonositisa (Portwest)
&= 6 unis
EN379= Aszemélyi szemvédelemre vonatoz6 szabvny.
Automatikus hegesztési szrdk 4/9 = vllagos amyalat 13.= itét dmyalat

1112= Optikai oszla\y/‘ rds 0sztall l valma'a/ dségi osztal,
A személyi vé 0 Szem- é édo h és é 0do eljaré
Opikai osztdly
Mechanikai szilardsdg (alacsony energijd tkozes,ellenll gy 6 mm-es, 0,86 g-0s golyénak 45 m/s sebességgel)
N FIGYELEM:
FIGYELEM:: Ha ajelolés simbdlumai nem kizosek a ésakereten,a éds édelmi sintet kel rendelni.

FIGYELEM: - Ha egy érzékeny személy allergids reakeidt mutat a viselGje bérével érintkez6 anyagokra, el kell hagynia a veszelyes teriletet, le kell
vennie a sisakot és orvosi |ana<sol kell kémle

FIGYELEM: A nag llenvéds szemvéd amelyeke ferestlviselek, tovi itéseket, igy
veszélytjlentenek viselgjie. Ha ékletd, nagy sebessé hség,aklora ilastott szemvédt
aTbetivelkell G utan, azaz FT, BT vagy AT, Ha a itkozes betdjelét nem kovetia T betd, akkor éd6 csak nagy

sebesséqi részecskék ellen haszndlhatd szobahémeérsékleten.
FIGYELEM: A keményitett dsvanyi szuwszemuveqek csak megfeleld héﬂsvszemuvegqe\ eqyun hasznélhatok.
FIGYELEM: A hegesztési folyamat ellendrizze, hogy az ADF It sotét izemmédba kapcsol-e.




AAUTOMATICAMENTE o ecra do filtro de claro para escuro.
Nomomento em que a soldadura est concluida, o ecra o filtro muda AUTOMATICAMENTE de um estado escuro para um estado claro.

PT | CAPACETE DE SOLDADURA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO PASSD 2 INSIRA ABATERIA (A BATERIA FoI (ﬂlD(ADA NA CAIXA- Dl BATERIA)

1. logio para abrir da bateria.
P— - op A e e 2)Inlmduzlvapllhadf\llla(RZﬂ!Zdeduaspeqas
P e e do util ahalxc Tndo ectes rodut o 3. tapar a tamp: bl
" it & PASS0 3. SELECIONAR O MODO DE FUNCIONAMENTO.
16/425). Descaregr 1. Modo d : Rodar o boto do relégio, de DIN 9:2 DIN 13 (nimero de tonalidade), no lado esquerdo do
Amsn Lt tetamentee comprends s s NSTRUCES DEMONTAGEMEDPERAgAOan(esdeunhzamapavelhn Ondo anacete
tras preca d pode resultar em lesdes pessoai

LER'E GUARDAR ESTAS INSTRUGOES [ MODELO 3 - ReFeR: INAGENS O INTERIOR D4 APA4-MODO DE SOLOA”_B-10D0 DE MOAGEM |
UTILIZACAO PREVISTA 2. modo de 30:: Rode o seletor para o modo d il q do de soldad: 4 desligad

pacete de soldad i ico da Portwest ¢ deal para a maior parte das aplicagées de soldadura e foi

osambiente . [ MODELO 4 - REFER  IMAGENS O INTERIOR DA CAPA

~2sensores de arco independentes

+9-13 tonadaevarvel o e Y/ et de esrecimnto automdto DN o el sensiiddee dotes PASS04. “LE;]‘L,“'" E O TEMPO DE ATRASO.

lente. Rod pod do dos ponteiros do reldgio, de répido  lento,
- Gapacet contorte para ajustar d da sombra de acord de soldadura (Tempo d inuo: 0,25-1,09
-0 modo de moagem acrescenta versatlidade s P il
CONTEUDO DA EMBALAGEM MODELO 5 - REFER: IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA
«Capacete de soldadura+ Manual do Proprietario Seletor de sensibilidade
ESPECIFICACGES TECNICAS PASSO0 . SELECCIONE A SENSIBILIDADE.
. letor do fltro dalente d tomitico. Rode o dos ponteiros do elogio para ajustar a escala de sensiilidade:
IMOVEIS ’Esp[cmc_mo deb: Ita, de acord: dist pe(admbalh“ o Jevado for pont I mgaimv' e
irea de visualizacio 3,641, 67in. (92 5x42. Smm) | desodtuaporporseuma h lcses que tizem
Estado da uz Sombra DiNd Comentes s v, Podem o etz o s ongs ar d s baixa & paraa soldadura por impulsos
Sombra de Estado Escuro DIN9-T3 TIG/MG/MAG
( d br Controlo externo -
Lioar/desligar Total p MODELO 6 - REFER: IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA
Controlo da sensibilidade Contolo atinuo PASSO 6. RODE O BOTAO ROTATIVO PARA SELECIONAR 0 NUMERO DA TONALIDADE.
Protecio UV/IR mbra DINT6 em qualquer altura 1. Ajuste o ndmero de tonalidade de DINS-DINT3 de soldadura. Ajustar de acordo com a cortente de
limentagi Clulas solares e pilha de ltio (R2032 substituivel soldadura e o processo de soldadura.
iso de bateria fraca Luzvermelha A Marcagio dond 8. Modo desoldadura DIN 13 C. Modo d 10 0. DINO
fempo de comutagio 0.2ms 2 Seleconar o iveldesombra. Ante de oldr eve a tabela do uia de tonldades abaio e juste e
para daro) 1,05 a) Verificar o pr de soldadura. b) Verfcar d quip: )5a
TIG de bai 22 amperes DG, =2 amperes AC o Escolher a tonalidade cortecta d DIN ab: de sold
Retifiagio Sim
Temper WE-+ BUF(5C+55°0 MODELO 7 - REFER: IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA
Temperatura d 4=r FIEF20°C+70°Q)
Material do capacete NOTA:
Pesototal ua\ Sia) SMAW - Soldadura por arco metalico blindado  MIG (HEAVY) - MIG em metais pesados - PAW-Soldadura por arco plasma
Gama de apliacies MG, T,G ,,R( AGMODO DE SOLDA SAW- Soldadurs porarcosei-automtics blindads TIG GTAM - Sldaduraporaco d tungtéiogsoso MIG (Lght) -G e igas ves
Testado CEENT PAC- Corte por arco plasma MAG/CO2 - Metal Gs ativo.
INFORMACOES IMPORTANTES PASSO7. AJUSTAR 0 AJUSTE DO CAPACETE. o o
A s 1. Rode afita bega até 0 botio reguldvel estar na posicio posterior, Prima manualmente ¢, 0 mesmo tempo, fode o botdo ajustével no
AVISOS. do contrro ao dos ponteiros do eldgi feréncia da f bega. Rodar o boté dod dorels
SEGURANCA PESSOAL sentido contrrio ao dos ponteiro do rlgio para aumentar a ircunferéncia dafita para a cabeca. Rodar o botdo no sentido dos ponteiros do eldgio
Mantenha-se alerta, queesta afazer e use o b lizar a ferramenta, Néo utlize a ansado para diminuira
ousobainfluéncia de drogas, dlcool ou Um de descuido d lizaga deresultarem | MODELO 8 - REFER: IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA
ferimentos graves. a)Podesersjustado wanganco ) Positraseia ) Bdo dereguaio
Vestirse corretamente. Nao usar roupas largas, objectos pendentes ou ias Manter o cabelo, 0 vestudrio e a luvas afastados das pegas 2. para ajustaradisa X dol 2 porca de b P parafon.
em movimento. Roupas largas, ias ou cabelos compridos poder icarpresos em pegas moveis. As saidas de ar da ferramenta cobrem —_oya s I p,,m,a " 4 mais afastado d
feguentementeas peas moves e devem e exitades. ~Mova  porca de blog p s mais proimod .
+Usar i d drio. Utilze Gculos de protega (nao dculos d 3. Para ajustara banda de i para uma ds posgies idade adequada d fode o botdo na parte d
sequranga) com pmlezgﬂes atrai o, snecesi,uma prteo facl.Utlizaruma mascara conta 0 p em condies detiabaho s dabanda ora a abea ode pora  squerdaparadesapertal ode pera  dieita para apertar)
luvas, sistemas d
poeirentas. : mpamede tgan luvas, st recolha depoiss P00 10 DEL 9 - ReFeR. IMAGENS NO NTERIOR DA AP ‘
auditva, se necessdrio. Isto aplica-sea tod q .
Nio exagerar, Mantersempre o pés b s ¢ 0 equilibrio. PASSO 8. SUBSTITUIR A PILHA.
CUIDADO Quandoa luz vermelha de alimentagao estd acesa, a bateria et a perder energ de sersubstituida. Rode o bota d
ummgixozcuumnoscomommmnzsnmnum bateia ata deslogueara posiio. Abr-o e etiea il delit, Substtipor ua il nova, Fechratarpa e odar paraapoico e blogue,
funcionam melhor 0 utiizados da forma paraqueforam | MODELO 10 - REFER : IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA |
concebidos. Planelenseu trahalhneuuhzeomadummnem paraa tarefa. - A) Indicador de pilha fraca
«Verificar se existem pegas danificadas antes de cada utilizacao. Verificar produto fi "
g s oo e wsgoununde N
Substituir danificadas ou gastas. Nunca utilize o p d i , T0de o seletor do capacete p: g
- Guardar o produto quando ndo estiver a er utilzado. Guarde-o num \omlss(usssgum fmadoa\mn(edas(nangas Inspecionar a -
frtament e vefcar s st e b condies e unconamento anes e qartarenes g ot iz 2““‘"“" 0 ) i . o
«Utilize 6 podem ser adequados ONSErVar o cap: P
paraum nmdum podem ciar um ns(ndefenmenmsquandouullzadusmm nutvafevramenla Nunca utilize um acessério que tenhauma 369Ul P - -
i dapmpm,e"amm ) - Limparo ap um pano macio. Limpar . N uilzarsoludes d impe frtes llmpeossensmese
+Manteros lugar e em condic " Jocad um pano limpo, himido e que nao largue pélos e com lcool d . Secar com outro il
AVISO DEOPERACOES ESPRLTFICRS P - Substitiaa entedo painlfrotal . nte do painelnterior s estiveremrachadas, iscatas, sjas o com buracs, Paraofaze, caloque o dedoou o
Agh polegar na reentrancia na extremidade inferior da janela e flexione a janela para cima até eta se oltar de uma extremidade.
~Para evitar fei | danos Materiaic | do propritério antes de o uilzar. 1) Soltar o cartucho. - 2) A tampa da lente soltar-se-a e permitir-lhe-a retird-la.
~ Antes de soldar ou cortar, certifique-se de que a gama de escurido deste cap 3 sua [ MODELO 11 - REFER: IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA
uilzagio. - Utilizar um detergente neutro para impara fita para a cabega. +Nuncab lente. - Manter o obstruid
« Utlizar sempre pr I norma CE EN379 de soldadura durante a utilizagao. stolauquozeg;omMA? parafita para a cabeca. lente. g
Alente da tampa frontal (placa frontal resistente a impactos) PODE PARTIR- SEeNAOpm;mr(mnaumavmmgaommplemonmpamculas o < . N .
Utiize a tabela abaixo tar o pessoal d oseurevendedor loca. Se o problema persistir apésa
volante,sapicos,brifos eapices. reataed o . ey st
“Inspeconar 0. buracos ou nitidez da visa G contad Jocal para abter asssténda.
mpactos e devem ser substiuidas ente para eviarlesdes. FALHA CAUSA POSSIVEL AGRO CORRECTIVA
aser utilizado com p alaser. - — - -
Inspecionar o capacete antes de cada utilizagao. Nao utiizar e estiver danificado. Substituir a pegas gastas antes de utilizar de escu X 'ls‘g;;mw
~Nao deve ser utilzado por criangas. Guardar o capacete fora do alcance das crangas. o et Ao ! . ) -
- Alente datampa - Limpar
TEMPO DE “T'““ “ 50350“5‘5"‘“ . « 0s sensores estao sujos. « Aumentar o nivel de sensibilidade.
dofiltrod das lares durante um periodo A ¢ "
de3anos. Aduva(an da ull\lzagaudependede viriosfactores, como afrequéncia de utiizagao,  limpeza, 0 armazenamento e A fi dab deserlimpos.
manutengio. Recomenda-se a ealizagdo de inspecgdes frequentes e asua substituigdo se estiver danificado. : Hleteda ampa bt
ANTES DE CADA UTILIZACAO /A AVISO: estiosujos - umentaraluz ambient,
~ Antes de soldar ou cortar,certifique-se de que a gama de escurido deste cap: 3 sua +Luzambiente insuficiente. ~Reporo nimero da sombrz.
utilizaggo. imero de sombra esta
- Inspecionar a ente antes de cada utiizago. As placas das | b riscadas red tidez da visdo e  protega ; | Adistindiade ada ohoalente do ilronzo € mesma, | jusara dstinda deadaolhoa
ubstituida lesdes. i dofitr sejaa mesma.
~Inspe(mnam(apam{eamesde(ada tizagio. Nao wtilzanse stive danifiado, Substiuias e gastas anes de iz e P o [Nusara
(ADF) nao escurecer \dadura e consulte o — n - - —
anal(speas ADF). - | Defir para10°C-+55°C
~Nao utlzareste cap do estiver a trabalhar ou p plosivos ou liquid ivos. MARCACOES DE PRODUTOS
-Niosolda e posicio suspensa enquantoetvera uizarete apacte. PW6SF Filtro e escurecimento automatico: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH Protegdo facial para soldadura: PW EN 175 F CE
INSTRUGOES DEOPERACHD. 2 AI: ) ) W66 Lentede coberturade substituigio: PW 1F CE
ou cortar, certifiq q d p: p paraasua W= Idenliﬁ(aqéodnfahnmnle(?urtwest)
unhzagaa (E= Marca d i i itaria aplicavel
- Usar de soldadura d utiizagio. lente da tampa fontal (placa  EN379= " Norma apicvel 3 potegio| mmvmualdosulnus
frontal veslslemsalmparlns] PODE PARTIRSE. NAO proporcion uma protegio completa contra particulas volantes, salpicos, borrifos Filros de soldad = tonalidades dlaras 13 =
sali ) ) ) = C\assem\m/Elasseded\f\lsaﬂda \uzlvanacoesda dassede ol dasse de dependé I
nspecionar d . buracos ou nitidez da EN175=  Norma aplicével  protegdo pessoal.Eq . dos olhos e da cara durante a soldad fi
pactose d subsituidas tar lesies. 1= Classe btica
Nao se destina a ser utilizado com p de soldadura alaser. F= Resisténcia mecanica (impacto de baixa energia, resiste a uma bola de 6 mm e 0,86 g a 45 m/s)
- Inspecionar o apacete antes de cada utlizagio. Nao utlzarse estiver danifcado. Substtur as pegas gastas antes de as utiizar.
+Nao deve ser utilzado por criangas. Guardar o capacete fora do alcance das crangas. A aviso:
«Eliminaras pilhas de forma segura Nao deitar este produto nofogo. Aspilhas no sew nterior podem explodir. AVISO:: e ossimbolos da marcagio nao forem comuns 3 ocular e  armagio, 0 nivelde protegio mais baixo deve ser atribuido ao protetor ocular
+Nao expora calor excessivo. completo.
MODELO 1 - REFER : IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA | awiso: vl tiver doalé 1 pele do utilzador, deve abandonar a zona
= Seltor desensbi o - dtorde o - - derisco et o capacete e conslarum média, o - )
- Botdo de ajuste do modo de sld d b Casa de it Ao Osprof tala E podem transmitirimpactos,
PASSO1. RETIR A PELICULA PROTETORA DAS SUPERFICIE INTERIOR E EXTERIOR DA LENTE. " - Sefor particulas de alt velocidade  temperaturas extremas,
protetor ocular letraT letra de impacto,ou sea, T, BT ou AT. Sea ltra de
MODELO 2 - REFER : IMAGENS NO INTERIOR DA CAPA mpactondoforsguida da mm 3 pm(e(ov oculrs devesruizad cotrapartculas dealtavelocdade  temperaura ambient.
AVISo: v utiizadas em de

A-Remover o ec de protegio

0 cradoffitro ests num estado transparente e claro, permitindo uma visio clra da pega de trabalho. No inicio da soldadura, muda AViso: VE"““’ se0 ADF passa paa o modo escur emfrente a uma fonte d uz brilhante antes de idar o processo de “’“’“"“’a



‘ MODEL 3 - REFERANS : I{ KAPAKTA GORSELLER A-KAYNAK MODU  B-OGUTME MODU ‘

'I'R | OTOMATIK KARARAN KAYNAK KASKI 2 Modu: Kaynak adran Tagama

g standartiar wlbilgiih rin Yalnizca he P . [ MODEL 4 - REFERANS : i KAPAKTA GORSELLER

griinen standartlar ve simgeler gegerlidir. Tim bu riinler Yonetmelik (AB 2016/425) gereKlililerine uygundur. Uygunluk beyanini ADIM 4. ZAMAN GECIKMESINI SECIN.

indirin @ www. portwest. com/declarations Otomatik kararan lens filtresi rlayin. Golge i i lamakigin

ah;mmadannncemmMouwVE(AusnRMmuMmAlemkkazlueakuynnveanlaym Givenlik kurallarina ve dier  saat yoniinde hizlidan yavasa dogru gevirin (Kademesiz Zaman Gecikmesi: 0,25-1,0s).

MODEL 5 - REFERANS : IC KAPAKTA GORSELLER

BU TAI.IMATI.ARI OKUYUN VE SAKLAYIN Hassasiyet Kadrani

:MA;m‘l;lquthAmMK et o kvnak ol i el ortaman arsfanak . ADIM 5. HASSASIVETI SECIN.

ortwest Otomatik Kararan Kaynak Baretl cogu kaynak uygulamas iin idealdir ve en zorlu ortamian karsilamak zere tasarlanmistir. Otomatik kararan lens filtresi iizerindeki kadrani ayarlayin. Hassasiyet 8lcedjini is parcasinin mesafesine gie diisiikten yiiksege ayarlamak cin kadrani
+2bagimsiz ark sensorii saatyonindegviin. Olekeiseie e kadarylkselo, hasasyt de o kadaryiksek.

+9-13 degiken golge ve Hassasyet ve gedkme ayari DIN1 kkararan lens Punta kayna uygulamalarinda daha kia bir gecikme ve daha yi daha uzun bir
~g*3"f0”s'"d bt bndna neririz. Daha diisik akimii TIG kaynagh ve TIG/MIG/MAG darbesi i dah kmel i
+0giitme modu ok yonliliik katar N A
AMBALAY ICERILER] [ MODEL 6 - REFERANS : ic KAPAKTA GORSELLER
“Wm‘, Kullama El Kitabt ADIM 6. GOLGE NUMARASINI SECMEK ICIN KADRANI GEVIRIN. o
TEKNIKZELLIKLER ;y;("aa):;::kModununaltmdabu\unan DING-DINT Kaynak akimina ve kaynak islemine gre
MOLKIVET ARTNAME . Galge Numaras Karan B. Kaynak ModuDIN 13 C. Ogitme Modu D. DIN9
Alani 3. 64x1. 67in. (92. 5x42. Smm) z Gilgeseviyesin sgn. Kaynakyapmadan ge Ki mercedi ayarlaym.
Ik Durumu Glgesi DIN4 . ark (05-500amper arsince).
Karanlk Durum Géigesi DIN9-13 (Msaq\dak\DlN dograrenktonunusein vekeynak ayarlayin.
Gilge Kontrol Harici Kontrol
Gic Agk/Kapal Tam Otomatik MODEL 7 - REFERANS : I KAPAKTA GORSELLER
Hassasiyet Kontrolii iz
UV/IR Korumas1 Her zaman DIN16 golgesine kadar Nor:
Giic Kaynady (Giines piler ve dedjstiriebili CR2032 ityu pil SMAW - Korumali Metal Ark Kaynagi - MIG (HEAVY) - Agir Metallerde MIG ~ PAW-Plazma Ark Kaynadi
}m‘ukpi\ Uyans Yurmiat ik SAW - Korumali Yan Otomatik Ark Kaynagi TIG, GTAW - Gaz Tungsten Ark Kaynagi MIG (Light) - Haif Alasimlarda MIG
Anahtarlama Siirest 0.2ms PAC-Plazma Ark Kesimi MAG/CO2 - Metal AKtif Gaz.
[Gedkme (Karaniktan Aydinliga) Kademesiz0.25-1.05 ADIM 7. KASKIN UYUMUNU AYARLAYIN.
[ Disiik Amper TIG Nominal 22 amper DC; =2 amper AC 1. Ayarlanabilir kadar Kafa bandinin gevresini artirmak igin manuel olarak basin ve ayni zamanda
Taglama Evet ayarlanabilir diigmeyi saat yoniinin dondiirin. ¢ diig de dondt
Calsma Skl 4P+ BIF(S°C-+55°Q MODEL 8 - REFERANS: I¢ KAPAKTA GORSELLER
Depolama Sicakigs LF-+ 15 F20°C+70°0) ‘ ODEL 8 .1 GORS -
Yask Makemesi o) ) leriye dogru hareket ettirlerek ayarlanabilir ) Arka Pozisyon ) Ayar Dizgmesi
Tolam Adlik 1080, 049K 2. Kasle iz rasindak mesafyi ayramak i afaband rinded dugmeyigvsetin ve ok scmunu e veyadsan ket .
Uygulama Araiy MIG.TIG. ARC. MAG KAYNAK MODU Blok dogru hareket
Testedi EER ~Bloksomunu e dofu hareket etdiinizdekas izinze daha yahinlacat
P 3. El st bandini uygun kask derinligi in dzel Kicin, kafa bandinin arkasindaki digmey gevirn (gevsetmek igin
ONEMLI BiLGILER sola gevirin / sikmak gin saga gevirin)
[ MODEL 9 - REFERANS: Ic KAPAKTA GORSELLER ]
KISISEL GUVENLIK
Dikkatl olun, ne yaptiiniza dikkat edin v alet Kullanrken sagduyulu davranin. Aletiyorgunken veya uyusturucy, alkol veyailagetkisi ~ ADIM 8. PILI DEGISTIRIN. I n o X B
altindayken kullanmayin. Aleti kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara neden olabilir Kirmiz1 gic 15131 yandiginda, pil i y gerekir. kicin akii yuvasindaki kadrani gevirin. Agi ve lityum
-« Dilzgin giyin. Bol giysiler, sarkan nesneler veya takilar takmayin Saginiz, giysilerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak pili gkanin. Yeni bir akii le degistirin. Kapad kapatin
tutun. Bol giysiler, takilar veya uzun saclar hareketl parcalara taklabili. Alet izerindeki hava delikleri genellikle hareketli paralar | MODEL 10 - REFERANS : i KAPAKTA GORSELLER I
Kapatir ve bundan kaginimaldir A) Dk Pil Gostergesi
ginde uygun kiiselkoruyucu Yan sipereri o lu given'ik gozlikler (givenlik gozliklei degi) veya

HER KULLANIMDAN SONRA

gerektiginde bir yiz siper kullanin. - Tozu galisma kosullarnda toz maskesi ullanin. Ayrica kaymayan givenlik ayakkabilan, baret, i opna  tnamiandian onr, boret zeindek K e

eldiven, toz toplama sistemleri ve uygun oldugunda isitme korumasi kullanin. Bu, calisma alanindaki tiim kisiler icin gegerlidir.

Mod ve karanlik bir orf

Fadailr gitmeyin. Her zaman dizgin basmaya ve dengede durmaya didt ecin. “'f'ﬁ", ) — ok pragam P
e oARET] KULLANMIVE BAK « ashyumugak i ezle sleek temizeyin, Kartu i dizeii larak temizyin. G e Sensirlerive gines
A ——rs I — pillrini temiz, nemli,tiy brakmayan bi bez ve il alkol ( yin. Baskabirtemz tiy bezle kuulayn.
Vekfy‘";‘k;:sx"u‘fu"m“”ﬁ‘:m”. ' fniziplanlayin T ek merceive i kapak mercegi catlams, s, ilenis veya defistiin. Bunu yapmak,
3 1in Cod i T . . . pencerenin alt kenarindaki girintiye yerlestirin ve pencereyi bir kalana kadar yukan
- Her g kontrol edin. Uriniin » ieviniyerine it ! oy
getlnpgemmed\glmd\kkatllcekemm\ edin. ourakn. Pagi geveyecex
Hasarl veya asnmis parcalandethal degistiin. Ui sahasals i ara e altrmayn. [ MODEL 11 - REFERANS: I¢ KAPAKTA GORSELLER
- rinid saklayn. Cocularin 1 kuru ve givenli bir yin. !

Kafa bandin temizlemek iin tr deterjan kullani. + Asla dogrudan lense vurmaym. - Sensirlei emiz ve goriinmez tutun.
SORUN GIDERME

Servis personeli veya yerel satianilaletisime gegmeden once sorunlan gidermek iin aajdaki tabloyu kulanin. Sorun giderme sleminden sonra
sorun devam ederse,yardimicn yerl bayinizi arayn.

Kallanmacan once altin i alsp lsmacig kontol iz
~Yalnizca ietici tarafindan I il Bir rin igin

baska bir letle Ginda yaralanma iskiolusturabili. Aletin kendisinden daha disikbir calisma hizina veya gaisma basincina
sahip bir aksesuan asla kulanmayiniz

« Korumalani yerinde ve calisir durumda tutun. Uriinii asla korumalar yerinde olmadan calistirmayin. -
(OZEL OPERASYON UYARISI BASARISIZLIK OLASI NEDEN DUZELTICI FAALIYET
A vRt: Diigme AGK
Ciddiyaralanma listrmad: Klavuzunu okuyun veanlayn. ftre | -Digme AlKkonuma o onceko
+Kaynak ey kesme eminden dncebukask koranl aralnn yeterl g6 g 1l ya titriy kdugik. . -

Kask e bilikte CE EN3 gézliktakn. On kapak mercegi (6n darbeye dayanikl - On kapak merceg kirlenmis veya «Sensiriin yiizeyinitemizleyin,
plaka) KIRILABILIR v ugan parcacklara icramaya, spreye ve sgramaya kars tam koruma SAGLAMAL. hasar gamm. « Hassasiyetseviyesini artin.
<Her Cukurlu veya gizik lens plakal tigini azalt, iddi sekilde disiirir ve - Sensorlr kirlenmis. « Akiyi kontrol edin ve dogru takildigint dogrulayn.
yaralanmay énlemek cin derhal degistiriimelidir. Kaynak akim ok diik. A yizey
+Lazr Kaynak Prosesler e kullanm igin degild. - Aki kot durumda.
Her Kullanmad Jan ded
- Coculartarafindan kulanimaz. Kaskicocuklann ulasamayacadibiryerde salayn. G kapak lens verveya “onlic 3
KULLANIM SURES| VE ESKIME Yetersiz ortam 15g. «Ortam sigins artinn.
Kaynak kaskinin, nmmaukkaravanﬁ\mnmveaku\evlerm}yll )l dneriyoruz. iresi, kullanim skl i
temizlik depolama ve bakim gibi cesitli . Siksik kontrol edilmesi ve hasar degistirilmesi Gnetilir
HER KULLANIMDAN ONCE /A UYARI:
+Kaynak veya ke eminden once, bu kaskin Kl aragnink yeterli g6 ladig I
«Her kullanimdan dnce lensiinceleyin. Cukurlu veya gizik ens plak igini azalt (ddisekilde disiriir ve izensi y Herbirg g 31 | Kafa bandin, her bir gozden feaymi olacak
yaraanmay nlemekicnderhaldegstrimeldic sbniiklesme ayn degildr sekilde ayarlayin.
*Her Jakontrol edin, Hasarlysa kull Kullanmad an dedistirin. n PrrrS—
- Ark g ik Koyulagtirma Filresi { derhal kayna Ve kilavuza bagvurun (yalnizca ADF).
« Bu bareti patlayiciar veya agindinc swilar etrafinda cahisirken kullanmaym, - — PRy
B bareti kullanirken b st pozisyonda kaynak yapmayn. Yavaj yanit ¢ dik ¢ Crosie
OPERASYON KURUM[AKI AN UYARI:
« Kaynak veya kesme isleminden nce, bu kaskn karanlik aralig icin yeteri go § emin olun. URUN iSARETLERI
« Kullanim sirasinda her zaman kaynak kaski le birikte uygun g6z korumast kullanin. On kapak mercedi (6n darbeye dayanikl plaka)
KIRILABILIR ve ugan pargacklara, sigramaya, spreye ve sigramaya karsi tam koruma SAGLAMAZ PW6SF  Otomatik kararan filtre: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH Kaynak yiiz siperi: PW EN 175 F CE
«Her kullanimdan dnce lensiinceleyin. Cukurlu veya giik lens plakalan goriis netligini azaltir, darbe korumasini ciddi sekilde disirirve ~~ PW66  Yedek kapak mercegii: PW 1 F CE
yaralanmay! onlemek icin derhal degistirilmelidir. W= Uretici kimligi (Portwest)
~Lazer Kaynak Prosesleri le kullanim iin degildir. &= Gegerli AB ydnetmeligine uygunluk isareti
« Her kullanimdan dnce kaski inceleyin. Hasarlysa kullanmaymn. Kullanmadan once aginmig parcalan dedistirin. EN379= Kisisel goz korumasi igin gecerli standart.
« Cocuklar tarafindan kullaniimaz. Kaski cocuklarn ulasamayaca bir yerde saklaym. Otomatic kaynak ilrelri 419 = Agk tonlar 13 = oyu ton
«Piller giivenli bir sekilde atin Bu irinii atege atmaym. icindeki piller patlayabili. 11/172= Optiksinif/Igigin isik degisimler / agibag

birakmayin EN175= Kisisel koruma igin gegerlistandart. Kaynak ve benzeri slemler srasinda goz ve yiz korumast cin ekipman

1 Optiksinif

[ MODEL 1 - REFERANS: ic KAPAKTA GORSELLER ]
Mekanik dayanim (Disik enrjl darbe, 45my/sde 6mm, 0,86g ik bir topa karst dayanikidr)

A-Kademesiz Hassasiyet Kadrani B-Kademesiz Zaman Gecikmeli Kadran C-Test Fonksiyonu

D-Kaynak Modu ve Talama Modu Ayar Kadrani F: Evler Lityum Pil N

1. ADIM. MERCEGIN I VE DI§ YUZEYLERINDEK| KORUYUCU FILMIVIRTIN. UAR: bollrihem oz hem i ortak degise, daha diik koruma seviyesi tim g6z koruyucuya atanacaktr.

[ MODEL 2 - REFERANS: ic KAPAKTA GORSELLER | UYARI:  Hassas bir kis, kullaniain cidiyle temas eden malzemelere karsi alerjk bir eaksiyon gosterire,tehikel alani terk etmel, kaski gkarmal
ve tibbitavsiye almalidi.

) UYARI: Standart oftalmik gtzliklerin dzerine takian yiksek hizl parcacklara kars darbeler letebiir ve boylece kul

AeforupucsEkan Vi

ffaf ve net bir durumdadr ve birgorl saglar. Kaynak tehlike olusturabilr. Asn sicaiilarda yiksek hizh parcaciklara krs1 kammageveklyovsa Seglen gz koruyucus darbe hafinden hemen sonraT ar
OLARAK agktan keyuya degisir. ) ilesaretlenmelidi, yani FT, BT veya AT. Darbe harfini T harfi takip yiksek hizi paracklara karsi
Kaynakilemi tamamlandigranda, fitre ekrant OTOMATIK OLARAK koyu durumdan agik duruma gecer. allonimaldr
A0 2. PUIYERLESTIRN 1L, PILKUTUSONA UVARL: iimis mineral il bir destek
ginisaat yoninin . AR Kaynakilemi ADFin parlak bir ik kaynag oninde Karaniik mod ginikontrol edin.
z W parah CRA032ltyum pil et
saat d

ADIMS (AllsMAMODUNUSE(IN
1. Kaynak Modu: Kadrani kaskin soltarafinda DIN 9--DIN 13 (g6lge numaras) arasinda saat yoniinde gevirin



G R | KPANOX EYTKOAAHIHE ME AYTOMATH EYIKOTIZH

AVanpE€re oty X/ uvon tou Toidviog ya emoppeic ThpOgopieC o e T avtiotaga mpdtuna. ogowy v ta
TpSTUMa Kal Ta EKoviBia nou eppavilovtar 1pogopiec yia ov ypiotn. Oha auré tanpoiévia
OUPHOPPUVOVTAL € TI ATAITATEIC TOU KAVOVIOHOUY {EE 2016/425). Kﬂl(ﬂﬂlﬂ[ ™ iihwon oupHGpELONC @ www. portwest. com/
dedlarations
N

adote

Oheq Tic OAHIIED ZVNAPMOI\O(HZHZ KAl I\EITOYPHAZ Tpw ano T Aetoupyia.
6 Tpavianops.

H i trpnon Tv kavévay aogaheiac Kat dN\wv Baoikv aogakeiac mopei va odnyrioe o€ doBapd mp
AIABAZTE KAI ANOOHKE YZTE AYTEL TIZ OAHIIEE

ZKOMIMH XPHEH

To kpdvog ouykdNAnang Portwest Auto-Darkening Welding Helmet eivar iaviko yia Ti mepioodtepeg epappoyéc ouykoMnong kat éxet
ogeblaotel yia va avianokpivetal ota mio anaruyuikd nepipaMovta.

+2 avepuyron aioBiipeg t6€ou

<913 usz)\qw okiaotpo ka mpoataoia UV/IR DIN13 pakoc autopatng ouokotiong pe piBpion evaioBnoiag kat kaBuotépnong

+ PuBopivo kihuppa KegaMig Giwn 16pia yia dveon

« H\etmoupyia Grind mpoo8ére evehiia

MEPIEXOMENO THE ZYZKEYAZIAZ

“Kpdvog auykoMnonc: Eyxetpidio xpiiong

TEXNIKEZ NPOAIATPAQEX

AKINHTA

NPOAIATPAQEL
3. 64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)

Txoipa Kpatii] oxid

Eheyyoc okiaon E€wtepikoc eyyoc
[
EAeyyoc evaioBnaiag

[Mpootasia UV/IR
0podoia pepatog

unatapia Aiov CR2032

Yaunhi pratapiac Koo guc
(pvoc evalhayiic 0. 2ms
(and 1o okotadt 010 Q) Ttadiaka 0. 25-1. 05
Yaunhi ¢ 16 Rated > qunép DC->2 aunép AC
Aheon Nat
ia M i 14°F-+131°F (5°C-+55°0
i -4°F-+158°F (-20°C-+70°C)
Yhid Kpcvoug oA
Sovohed Bpog 0,490 (1,081b.)
Edpoc epappoyric MIG. TIG. ARC. MAG AEITOYPTIA EYTKOAHEHE
Aoiaoyé CEEN3T9
THMANTIKES NAHPOOOPIES
2N POEIAOMOIHEH:

NPOZONIKH AZOAAEIA
- Na ot aeeypiyopan, va mpooé e 1 Kivere Kat va prouomolefe Ty Ko hoyi dray eipiCeote o epyalelo My yornotionoieie
10 ¢pyaeio bTav i0Te KoUpaOHEVD U Ty peia vapKIIKY, oG ) pappdkwv. Mia oTy} ampoe€iac Katd To Yipio Tou
spyolou pnopevaonycs o 00op Tpauais.

My gopite 0w Kpégovran  Koopuara. Kpatfore ta oA, Ta poba kaia yévia aag
HaRGG Ko 1, AT UG, KOG et v AT G KA. O el o0

BHMA 2. TONOGETHITE 'IHN MRATAPIA (I| MMATAPIA EXEI TOHOBETNOEI ITO KOYTI MMATAPIQN)

1. Tupioe To Kandkt yiava avoi€ere o Slapiépiopa pmatapiov.

2. TooBeviote T pnatapia Miou (R2032 8o tepayiov.

3. Kahoyre 1o kandki kat yupiote o Se§iootpoga yia va aogahioer oty Béon Tov.

BHMA 3. ENIAEZTE TON TPOMO AEITOYPTIAL.

1. Weld Mode: Tupiore tov endloyéa Se€i6atpopa and DIN 9--DIN 13 (apiByidc andxpworc) oty apiotepr) mheupd Tou Kpdvoug.

‘ 3 - REFER: EIKONEZ T0 EZ00YAMO A-AEITOYPIIA ZYTKOAHZHE - B-AEITOYPIIA AAEGIZMOY

o Tov emhoyéa oy Nertoupyia elavon evi 1 Aertoupyia ouykGMARoNG vat anevepyomomévn.

4 - REFER: EIKONEZ 2T0

BHMA 4. ENIAETE TH XPONIKH KAGYITEPHIH.
Pubiore Tov emhoyéa oto ikTpo gaxol autouatnC ouoKGTIONC. MEpIOTPEYTE Tov emhoyéa XpOVIKAC 6 ypiyop
Yia va puBliioeTe To xpovo akoupdxpwang TN okidg aviloya pe T Sladikaoia ouykdAnang (Ztadiakr ypovikrj meumpnnn 0,25 1 ﬂs)

apya

5 - REFER: EIKONEZ 370 ESOTEPIKO Ez00YAO

Emhoyéag evaioBnoiag

BHMA 5. ENIAESTE THN EYAIZOHEIA.
PuBpiote Tov Y ikt
Yapnhd o ugnkd avddoy

Swvotoipe mpron wpr(tpn; Kafuotéprong oe twapuovswnutmxn( auyKSMnonc Kot peyaitepnc xabuotépang « z«papuovzg oy

wuxdnanc Tupiote yia upwpiul m il iag and

1ou 5 nsvadnoia.

Kat

pevata. Meyahorepec pmopoby eniong va

mahy6 TIG/MIG/MAG.

6 - REFER: EIKONES ST0 EXQTEPIKO EZ00YAAO

BHMA 6. TYPIZTE TON EMIAOTEA 1A NA EMIAEZETE TON APIOMO ANOXPQIHE.

1. PuBjiote tov apiByo akiaong and DIN9-DINT3 Tov emoya, Kt and 1o Weld

PuByiote avahoya ie 1o pedyia ouykoMnong kat n Siadikaoia ouykoAnang.

A. AptBpog okidc Dial B. A DIN13 C. D. DIN9

2. Emére 1o eninedo okiaong. Mpiv and m ouykdnon, avatpé€te oTov mapakdtw mivaka odnyou okiaong kat puBpiote To paxo.
a). EnakBedote T Siadikaoia ouyksNnong. - B). ENEYETe To pedpa 166ou oTov e€omhoo oac (an 0,5-500 apmép).

y) Emiké€te T 0wt anepwon e Tov rapakte apiByd DIN kat puBioTe to Kpdvog mpv ané T auykoNAn.

‘ 7 - REFER: EIKONEZ T0

THMEINZH :
SMAW - ZuykMhnon npootateopiévo perahhikd oo MIG (HEAVY) - MIG o Bapéa pétaha  PAW-Suykohqon to€ou mhdapatog

SAW - pootareupiévn nuautopary ouySNnan 6€ou. TIG,GTAW - Suy6hNnan e T6€o aepiou Bohgpaiou MIG (Light) - MIG o¢ ehagpd kpduata

PAC- Ko to¢ou mdopiatoc MAG/CO2 - Evepyo aépto petdhhuv.

BHMA 7. PYOMIZTE THN EOAPMOTH TOY KPANOYE.
1. Tuplote égp1 o puBCopEvo Koupri v Bp

miow Béon. Miéote geipokivnTa kar L1QUTGYpOVa TEPIOTPEYTE To puBulopevo

p 60TpOpa 10 va QVEROETE TV Tepigépel kegakc. Neplorpéyre 10 koupy pogayiava doete )

Plpépel

‘ 8 - REFER: EIKONES ST0 EXQTEPIKO EZ00YAAO

a) Mnopeiva puBpuotei pe Kivijon mpoc ta eunpoc  B) Miow Béon C) Koupni pubpiong
2. fava pubiioete § Tou Kpdvoug Kat Tou i , Yahaparote
WK TIpOG Ta péa | Tpog Ta £€w.
- METaKviote To ma€ipddi Tou jrmhok Mpog Ta £€ Kai To Kpdvo Ba efvat o Hakpid amd To Tpdowno oac.
- Meakurote o nagidét umoK po  éoa Kat 0 Kpdvo B it Mo Koved o npdoun o
3. Nava puBpioete T {vn mdve ano 1o xép! o€ pia a6 Ti¢ Bmm Tipogappoyfic yia to
Koupni o1o migw pépoc e {wvng kepahi. (yupiote yiava xahap@oete / yupiote Se€id y il

KegaNi kat petaKuoTe T naiuddt

TOU KPAVOUG, TIEPIOTPEYTE TO

spyoleioooupt Kimou vodyva epn o b e ) [ 9 - REFER: EIKONES 510 ESOTEPIKO E=00 ]
- mopmt oV ) P (ox vuahd
aogaleiaq pe heupik aamiSe , rav YpeaCera, aomiba mpogov. Xpnmuanmnm pira oG o owBike cpyasiac e oxivn.  BHMAB. ANTIKATAZTHETE THN MIATAPIA.

Kanédo,yi yi

‘Otav avdBet n KoKk Tpogodoaiac, n pmatapia yavel evépyeia ka pénel va avtikataotadei. Tupiote Tov emhoyéa oto Bkapio pratapioy

KoV Kat
akon¢, 6tav xperdleral. Auté loyvet yia 6ha Ta droia mou Bpiokovtat oTov X@po zpvamac

« MV To MapaKdvete. AaTpAoTe névta Ty 0opporia oac.

NPOZOXH

XPHIH KAI OPONTIAA KPANOYZ ZYTKOAAHZHE

My mélste o kpivoc nuvm)\)\nnn( Tampoiovta evat aogadéorepa Kat kivouv kahivepn Souktd GTav YpmoigoTI0GVIaL e TV TpATo yia
Tov omoio éouy oy TV gpyaoia oag kat 0ot yia T épyaoia.

< ENéyéteyia Xpon. EAéySte mpooektika 61 To mpoiov Ba Aerroupyei owotd kat Ba extehei Ty
TpoBAenpevn Aertoupyia Tov.

VIGO0 Q00 T KaTEOTpaéva ) gBapuéva pruara. oré i AETOUDYEIT 10 iy e KTEOtpapivo e€dpa,

. mmsnxzmm T0 TIpoidv dtav Sev. xpnamonmznm AnoBnkebore o o€ Enpo Kat uau;ak( épog pakpid and maidid. ENéyére to epyaleio yia

artoraon o ano Ty oW ano T
T Yia Xpion pe To mpoiov oac. ropeiva evat

mmmmmsva op Kivbuvo 0 0 o epyadeio. Moré iy i

ou égetYapnhotepn ! 1) mieon heroupyiag amd 10 810 o epyaeo. -

-Ammpnm Ta TPOOTATEUTIKG 0T BE01) ToUC KaL O€ KaTdOTaoN Aettoupyiag. MoTé i yPNOIHOMOIEITE T0 MGGV XWPIG Ta MPOOTATEUTIKG

o Béon T

TPOEIADNOHEH [IAIDIEL EITOYPTIES

N\ MIPOEIAOMOIH?

«lava anoguyete aoBupoug Tpavpiaiopoic i uhikég npiéc, laPaote Kat katavooTe To eyelpidio xprong mpv amé T xprion.

«Mpw ané T auyk8Minan f T Kom, BeBawBeite 6Ti To £0pog OKOTEVGTTAC AUTOD ToU KPAYOUC TPOCQEPEN ETAPKA MPOBTABHa TV aTIGY
yia T ypiion oac.

- Qoptenvea Mpootasia T HaTy odjguva e 1o oTurto CE EN379 i e To Kpdvos auykeMong Kard n pion. 0 unpocmvnc

yiava €exheiGoere m Béon.  Avoiére 1o katBydkne Ty pmarapia Niou. AVIIaTaoTroTe e i véa pmarapia. Kheiore to kamk kat yupiote To o

Béon Khetbwparoc.

‘ 10 - REFER : EIKONEX £TO ESQTEPIKO EZQ0YAAO

A) EvBetén youni pmatapia

META AIO KAGE XPHEH Apod ahokhnpudei ia épyacia ouyksMqong, yopiate tov emhoyéa otn herroupyia Grind Mode a70 kpdvog kat amofiedore

0 KpVOG OE OTEYVG Kal OKOTENS Tepi

IYNTHPHEH Suvmnpriote 1o kpavog auykeManG bioBETVTaC éva TpOYpaa EVOUVEIBIITIG EMOKEUIC Kl OUVTQNONG GUjgYa e TIC akeAouBeC

OUVIOTG}IEVEC BladiKaoieg.

- KaBaplore 1o kpdvo 0xouniCovtd To e v ahad navi. KaBapiCete TaKTIkd T EmigAveteg Twy KaoETav. My YpnotHoroleite 10yupd KaBapiorkd
Siadyara. KaBapiore tou aioBTpec KarTigNMGKEC KUYENEC e éva KaBapd, bypo Tavi ywpic vouSt Kat e peBUNpévo oVEDYa (HErovDiwpén

aoth. St o o abopbrat plc ol

v ivar payiopévor, ypar{ouviapévor, Bpdpukat e Mikkoue. fiavato

SGVETE Ut onaBeTOTe T iyt 1ov T T S0t oY KA 1o, B KO 0 T dbopo oo 0 v gy

anedeuBepub ano m pia cxpn.
1) AneheoBepipote Ty Kaoéra. 2) To ké\upHa Tou pakoi Ba xahapioet Kai Ba dag EMTPEYE v T0 aQuIpéoET.

‘ 11 - REFER: EIKONEX XT0 EXQTEPIKO EZ00YAAQ

Xpnotgororore ouSérepo aroppuavTukd yia va kabapioere To otprya kegahc. Mloté iy xtumdte amuBeiag 1o gax. + danpeite Toug
a0BpEc Kaapoi Kat aBIaTapaKTOLK.

WnKonﬁou Ku)\u;uum( (umpootvi mka IAuvsnmm ¢ kpodoeic) MIOPEl va odoet kat AEN napéyet thipn oV TopaliTa Tivakaya T " e TO Moo aépfic i Tov i
cwpiatidia, mroikiéc, Yexaopoug Kal mroikiéc, o . . : N
n P m«oax“\,a ,u xpron. Ot { BEIGVOUY TRV EVKPIVEL TG OpaOIG, HEIDVOUY TompopAnK ey w vakéoreTov varoniat.
OMaVTIKG TV MpoOTasia Ao T KpOUGEIG K Tpénet YTy anoguyi
- Bev npoopiCerat yiaypiion e Sladikaoie quykMNnanG pe M. ANOTYXIA TIGANH AITIA A10POATIKH APAZH
~ENéyxere To Kpdvog mpiv and kdBe yprion. Mnv 1o . Ta gBappéva pépn mpw and i 0 -Ta idev ) Bei. PYOMOI|OTE To KoUpT 0 0 Xprion.
e GuoKénong Sev . o yaun Tov gaks
01 yia xprion ané naidid. AToBnKedoTe To kpdvog jakpid ané naidid. oKovpaiverj 0 gaKdg Tou mpocvod kahdppatog eivar | - KaBapiote Ty emdveia to aioBitipa.
XPONOE XPHEH KALATAZIOZH Tpeponailet NepuYOC | KITEOTpapBEIOC - Auiore o ennebo evaioBioiac
T0VIGTODpE T YpRON Tob KpavoLC ouyKNTG, UOKGTIONG Kal T yiaepioo 3 xiv. s ¢ g ¢ g
Hémpmnxpnun;z{npmmamlémwaaamnapavam(,mm;r]auxvnmmxvnan(,aqunpmun(,nunanxzunn Katn owvipnon. - rauoBiripec evarhepupitvo. ~Eheytre
Suviotdtat  ovyvi mBeopon Kat 1 avrikatdotace Tov oé nepimtwon BAGBNG. «To pedyia auyk6Aar €iva ok Yanh. « 01 EMQAVELEC Kal 01 EMAQEC TG HNaTapiac wmopei va Xpeidlovial KaBapiops.
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PW6SF  Oikipo autopanc auaKsTonG: 4/9mwm/1/z EN 579G PWGSH Aoidanposimou o F &
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1. Rezim svafovani: Otocte koleckem ve sméru hodinovych rucicek z DIN 9 na DIN 13 (cislo odstinu) na levé strané piilby.

c z | AUTOMATICKA STMIVACI SVARECSKA PRILBA ‘ MODEL 3 - REFER : VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE OBALKY - A-REZIM SVAROVANI - B-REZIM GRIND ‘
2.Grind Mode: Otocte volicem do rezimu brouseni, pnuty.
bnéi fislusnjch normech naleznete na st jrobku. lat oy et souedenyra —
i p y
virobku v informacich pro uzivatele ize. Viechny tyto virobky spliip i (EU) 2016/425. Prohisen oo | MODEL &- REFER: VIZUALIZACENA NITRNI STRANE OBALKY
@www. portwest. mm/dedavalluns KROK 4. ZVOHE CASOVE ZPﬂZD[NI
/N VAROVAN: Pi im do provozu i peclivé prectéte viechny NAVODY K MONTAZI A PROVOZU a porozuméte jim. Nedodrieni  Nastavte bjek iceni te casového zpoideént ruicek od rychiého
bezpecnostnich pravidel a dafich 23Kladnich bezpeénostnich opatieni mize vést kviznému zranéni osob. porlémsat dob v atstnpodl poces Y (B oo 23109
PRECTETE 1 AULOZTE TYT0 POKYNY MODEL 5 - REFER  VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE OBALKY
URCENE POUZIT]
sk il imstmivini e dedin provéSing sieskich aplkad e naviena pro Ovlada dlvost
Znezawslenb\oukuvesenmry e ’ KROK 5. VYBERTE CITLIVOST.
«9-13 variabilni odsti UV/IR zsfeni DINT3 ické Gek s nastavenii itivosi a zpodéni Nastavte volic el st ucicek odnizképo

Nastavitelnd racnové pokrjivka
«Rezim Grind zvy3uje viestrannost
OBSAH BALEN{

«Svarecska prilba- Navod k obsluze
TECHNICKE SPECIFIKACE

provetsipohodli

vysokou podle vzdalenosti obrobku. Cim vy je stupefi na stupnm nm V)
Pii bodovém svafovani doporucujeme pouit kratsi prodlevu a pi svafovni v

TiGs nizsim p

i proudy delii prodlevu. Del3i zpozdeni lze pouit také pro svafovani
roudem a pro pulzni svafovani TIG/MIG/MAG

MODEL

6 - REFER: VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE OBALKY

KROK 6. OTACENIM VOLICE VYBERTE CiSLO ODSTINU.
1. Nastavte cislo odstinu v rozsahu DIN9-DIN13 pomoci volice, ktery se nachazi pod tlatitkem Weld Mode. Nastavte podle svafovaciho proudu a

MAJETEK SPECIFIKACE svafovaciho procesu.

Oblest probifen 3.6 52,5142 5] A ks, ResmslounON 3 C Remind D 015

dstin svétla__ L] ¢téte nize uvedenou tabulku dstinua otku.

mavy stétni odstin DIN9-13___ a; Ovéte proces svafovni. - b). Zkontrolujte obloukovy proud na vasem zazeni (od 0,5 do 500 ampérc).

Viadanistin e _ ) Vyberte spravny odstin podle csla DIN nize a pred svarovanim prilbu sedte.

apnuti/vypnuti napéjeni PIné automatick

Midinldlvost Plynul requlace MODEL 7 - REFER: VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE 0BALKY

chrana proti UV/IR z8fent Vidy a2 do odstinu DIN1G 2

apéieni Solémi dlanky a R2032 POZNAMKA :

pozoménina Cervené svél SMAW - Svaiovani ochranné atmosféie.MIG (HEAVY) - MIG na tézkjch kovech ~ PAW-Svaiovani plazmovyim oblokem

oba pepindni 0.2ms SAW - Poloautomatické svafovani v ochranné atmosféfe TIG, GTAW - Obloukové svafovini v plynovém wolffamu MIG (Light) - MIG na ehkjch
[Zpodén (z tmavé na svétiou) Plynul§ 0.251,05 sltingch

2k proud TG >2 ampeéry DG, >2 ampéry AC PAC- Rezani pla zmovjmobloukem MAG/CO2 - Kovovs akivni plyn.

BrouSeni Ao S— _ KROK7. UPRAVTE PRILBU.

Provozniteplota__ 4R+ 131°F (:5°C-+55°Q) Otaceje & d do zadni polohy. Rutnim sisknutim a soutasnjm otdcenim nastavovacho knofiku poti

LE+IEF0C+70°0 elenky. Otécenim knofliku uticek .
Materia piby A
T - o) [ MODEL 8 - REFER - VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE OBALKY
it MIG.T16. ARC, MAG REEIM SYAROVANT ) Laeuprait posunutim dopiedu _B) Zach pooha O Nastavovaciknoflk ]
RIS 2. Cheete-li nastavit vzdlenost mezipilbou a oblicejem, ikna celence ap neboven.
- ~Posuiite matic bloku ven a piilba bude déle od vaseho oblieje.
'DULEZITE INFORMACE ~Posuite matic bloku dovnir a plba bude iie k vaSemu ablicei.
A VAROVANI: 3. Cheete-linastavit nadhlavni pasek do jedné pilby,otoéte knoflk dni stran celenky (otocenim
0SOBN BEZPECNOST o ) doleva povolite/otocenim doprava utshnete).
~Budte ve tiehu, sleduite, mdeme api pouive]  poudsewnavenineb0p0d "0 DEL o _garen: VZUALZACE A VNITRNTSTRATE GBALRY ]
livem drog, éstkvaznému zranén osob. :
-5p te. Nenost uite viasy, odév a ukavice k pohyblivjm & KROK 8. VYMERTE BATERIL.
Iné oblecei, Serky neb duchove otvory na ndfadiéasto Pokud st ervend kontrol i, znamend to, e bateietrcinergia e tieb i yménit. Otiéenm kolecka na baterowém prostoru odemkaite
st ajetfeba se jim vyhnout. polohu._Oteviete jej a vyjméte i . Vyméite baterii za novou. Zaviete viko a ototte d
-V pipade poteby puiive h stiedy i i e boenimi | MODEL 10 - REFER: VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE 0BALKY |
Stiy, nebov pii i masku. V pi A) Indikétor slabé baterie
pouivejte také neklouzavou bezpe(nnstm obuv, nxhrannou ‘epici, rukavice, systémy na i Toplati PO KAZDEM POUATI
finy osoby t PO KAZDEM POUZITL
?;f;;zf.;;yéﬂ?my vg‘::::,‘:m;;?p;:‘"y postoj a rovnovahu. I;;:) n:‘ozk;;(em svafovani otocte ovladacem na pfilbé do rezimu brouseni a ulote pfilbu do suchého a tmavého prostiedi.
POZOR (DRZBA I
/AN A PECE 0 SVAREESKOU PRILBU Stitetshou prva fed postupy.
i Vyiistétep hadikem. Pravidelné istéte povich kazety. i prostedy.

skou pilbu nenasazute ndsilim. Vjrobky jsou bezpetnsia odvadilep prci, pokud sou pouivény zpsobe, pro kery jsou
uréeny. Naplanute i préci a pouife sprévn vyrobek pro danou prac. -

Pied kaidjm pouitim zkontrolue, da nejsou dily poskozené. Peivé Zkontroluite, zda virobek sprdvné funguea plni svou uréenou
fuk.

Gstym, vlhkymhadrﬂ(em dery nepoustivia

vidkna.

lihem). Otrete je do sucha jingm cistym hadfikem, klerynepousll

Vymeiie otku pedriho krytu a totku nitinihokeyty, pokud jsoupraski,posdbane, spinavé nehusdulky Zatimto éelem vozte prst nebo palec

stozenim dil do prohlubné na spodnim okraji okna
Pokud vjrobek nepousivte,skaduite . Skaduite ¢ na suchém a b istémimo dosah e, Pred uskladnénima pred 1) Uvolnéte kazetu.2) Kryt objektivu se uvol ivém ho sejmout.
dalkim poutitim zkontrolujte, da je nafadi v dobreém stavu. [ MODEL 11 - REFER: VIZUALIZACE NA VNITRNI STRANE OBALKY
- Pouivete pouzepienstldoporucené vjrobcem pro poitvasim vjrobkem. PFfdenstl,keré mie bt vhodné pr jeden P - — - -
vyrobek, mize pii p im predstavovat ni. Nikdy nepouivejte prislusenstvi, které mé nizsi pracovni otdcky mzm Pmum) prostfedek. + piimo. j anezakryté
nebo prawvm(laknezsamnme néfadi.- | L B NN
iramé ytynamiséav ik nepoutfee wiobek bes ] kot Nez fpracovniky , pouif tabulku profeseni problémd. Pokud problém pietrvvpo
UPOZORNENI NA SPECIFICKE OPERACE vyiesen, zavolete mistnio prodeice pazade]te opomoc.
A VAoV — — - —
- Abyste piedeslivszngim zranénim nebo skoddm na majetku, piectéte i pied névod kobsluze a p SELHANI MOZNA PRICINA NAPRAVNA OPATRENT
s e et s sl sty posye dsttons ocans
dskou prilbou vz i EN379 Predni k : )
deska)semoznozw U dpiou ochanu cim istiim, stikajic p
 Pied kaidjm pouitim Zkontrolujte objektv. D bo poskrdbané i asnostviden, v hranu prot a pednih y
ndrazu a mély by bjt okamiité vyménény, aby se predes\ozvanem nebo poskozend. + Duyste drove citlvosti.
- Neni uréeno pro pouitpi laserovém svafovani. +Senzor jsou it .
-Predkazdympnuzmmpmnuzkammluue Pokud je poskozend, nepouZivejte ji. Pied pouzitim vyméfite opotiebované dily. - Svafovaci pi j. y iize byt nutné vyistit.
i . Prilbu skadujte mimo dosah déi - Baterij ve Spatném st
ystmivacifitr a okuly po dobu 3 lt. Doba pouivini zévsina rznjch faktorech, |5
m J;l((e;;obiv\;u:(z;;a{;!”saa(gar\;;l;l;;){;}ldrzha Doporuéiise éasté kontroly a v piipadé poskazeni viména. ety Diteintenatuohainio s,
Pied svaiovinim nebo fezinim se wmm e rozsh tmavost €0 iy posytue dostateno achanu o pro ade poui. ~Ciloodsting e nespriméstavena
- Pred kaidjim pouitim nizuji jasnost vidén,
irazua mély b bt oamie wménény, aby s plededlo zanén.
« Pred kazdym kontrolujte. Pokud je poskozen, yi) Pred pouzitim éii é dily. kakfiltracni \ Celenku tak, aby vzddlenost kak cocce
- Pokud automatickj ztmavovac i (ADF) pi nérazu cblouku nezmavne, okamit iestaie svafovat a vyhledete nformace vdvody | stmavovani otcenenistejnd. i
(pouze ADF). ol Telenka
- Nepouivelt tuto pilbu pi préci nebo v blizkostivbusrin nebo Ziravjch kapalin.
;:‘\)v;lzll':iinI;;l;),:);lmx@s;:v:}ol;};[ﬂ\ﬂle nad hlavou. Pomala odezva Provozni teplota je piili nizka. Nastavte pracovni podminky na -10° C - + 55°C.

. Pved saioanim neo ezinimse jstte, 2 ozseh tmavot o plby posytje dostatenou chanu o pro e p
afe Ci. Predni kly(l Cocka (predni ndrazuvzdornd deska) se MOZE

OZNACENi VYROBKU

RO AN ipion d im stk vod, postikina posiini
- Pied kaidjim pouitim zkontroute objkci. Dilk i ujijasnostviden, hranu proti PW6SF it automatického stmivini: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE. PWGSH  Saecsky obliceovy stt: PWEN 175 F CE
ndrazu a mély by byt okamzité vymsneny, aby se predeslo zranéni. PW66 Nahradni kryci ¢ocka: PW 1 F CE
 Neniuréeno pro pouiitpii aserovém svafovin. PW=  Identiface vjrobce Portwest
« Pred kazdym pouitim pfilbu zkontrolujte. NepouZivejte, pokud je poskozeny. Pred pouZitim vyméiite opotfebované dily. = Znacka shody s platnym nafizenim EU
«Neni urceno pro déti. Piilbu skladujte mimo dusah déti. EN379=  Platnd norma pro osobni ochranu
-Bezpema likvidace bateri Nevyhazuj do ohné. Baterie uvniti plod Au!umatl(kesvamvamﬁ\try4/9—svetleudslmy13—tmavyadstm
ystavjte e nadmémému tepu. 11/1/2= Optické tida/ Tida rozpylu svéta/ zmény tidy propustnostisvtl  tida z4vilsti hlu
\ MODEL 1. ek VIUAULAE A IRV STATE LY | EN175= Platnd norma pro osobniochranu Zafzni na achranu o a obicele i svaovinia pibuznch procesech
- P — 1 Optick tida
A fvost B-plynul denivolice Funkee Clest - ! I ] .
D-Voltko pro astaveni teimu svafovania brousent F - Domy Lithiov baterie F= Mechanickd pevnost odold 6mm /
KROK 1. STRHNETE OCHRANNOU FOLII NAVNITRNIM A VNEJSIM POVRCHU EOCKY. J—
[ MODEL 2 - REFER. VIZUALIZACE NA VNITANISTRANE OBALKY ] i <né pro sl abroucky piadise i Jému oénim hrénic
Jtatni o jeprihledné a i, oz umofiue asng N fovint AUTOMATICKY améni ilran i
i‘a“l"‘::‘::“" i, cozumoziuje jasny pohied na obrobek. Na aménifilracnisitozcieho gy Crinie ot iasuam @ nérazy, a tim vytvet nebezpeti pro
oo o uivatel. Pokudje p " ichteplotich, melhybytvyhrany:mmz aanaten pismenem
 okamiiku dokonceni safovanisefitracni obrazovka AUTOMATICKY zmén 2 tmavéhona prihlecy stav.
0 BATan ven o ;2:1(.:':;;5?::;::;l(s;;:::;nﬂn:ﬂr;;.ﬂ i ‘1 ‘E‘Teneha AT Pokud za pismenem nérazu nendsleduje pismeno T, smi e chrani oé pouzivat pouze prot
1. Otocenim vika pihricky protismeru hodinovjch ruicek otevete prihricku na baterie. VAROVANE Tomengi dlomim okl
2 Votte oudinou ihiovou bater (12032 VAROVANI: Pied zbijeim safovn 2kotrolte, zdase AO piepne dotmavéha edimu i jasnjm ziem st

ruticek jej

KKOK } ZVOLTE PROVOZNI REZIM.



S K | AUTOMATICKA STMAVOVACIA ZVARACSKA PRILBA

i vjrobku. Platia len tie normy a ikony, ktoré sd uvedené na vjrobku
fiadavky nariadena (EU) 2016/425. Stiahnite i vyhldsenie o

avinformécia jivatela nisie. Vietky tieto vyrobk

ahode @ . prtvest. com/decrations

/N VAROVANIE: i y NAVODY NAMONTAZ A OBSLUHU. - Nedodrzanie

bezpecnostch pravidiladafich ziiadjch bezpe(nnslny(h opatreni moze mat za nsledok vizne zranenie osob.

PRECITAJTE I A ULOZTE TIETO POKYNY

URCENE POUZITIE

Ivéracska prilba Portwest

najnarocnej3im podmienkam.

« 2 nezavislé oblikové snimace

+9-13 vanabllny ndﬂsn a n(hlana proti UV/IR z zlavemu DIN1
N I Inym potnym pésikom pre vacie pohodlie

je navrhnuta tak, aby vyhovovala

im e dedlna pe vatSinu zvaracic aplikicii

oneskorenia

« Rezim mletia zvySuje viestrannost
OBSAH BALENIA

«Ivaratska prilba« Prirucka majitela
TECHNICKE SPECIFIKACIE

VLASTNICTVO

A
n. (92.5x42. 5mm)

brazovacia oblast

dtiei lahkeho Stétu

mavy Stitny odtier

adanie odtieh

Pine automatick

ffonuos st Plynuld requldcia

UV/R ochrena Vidy a7 do odtiefia DIN1G

Napijanie Solame lanky a vymenitefn it 2032
Upozomenie na slabi bateériu Cervené setlo

Gas prepnania 0.2ms

Oneskorenie (od tmavej po svetld) Plynulé 0,25-1,05

[Nizkopridovy TiG 22 ampéry DC, 22 ampéry AC
Brisenie no
Prevadzkova teplota WF+ BIF(5 C+55°0

-4°F-+158°F (-20°C-+70°0)
PA

Material prilby
Celkova hmotnost
Rozsah pouit

1,08 libry (0,49 kg)
MIG.TIG. ARC. MAG REZIM ZVARANIA
CEEN379

Testované

DOLEZITE INFORMACIE
AN VAROVANIE:
OSOBNA BEZPECNOST
i, sledujte, o robite, apri j tozum. Nastroj nepouZivajte, ked'ste unaveni alebo pod
¥plyvom drog alloholuleboeko. Chikovs nepozomost pi prc s niadim e mat 2 ésledokvne poraeniegsb.

KROK 3. WBERTE PREVADZKOW H[ZIM

1. Refim

ych k od DIN 9--DIN 13 (ci fia) na

‘ MODEL 3 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNES STRANE OBALKY - A-REZIM ZVARANIA  B-REZIM GRIND

2.Grind Mode: Ototte volicom do rezimu brdsenia, kjmje rezim zvrania vypny.

‘ MODEL 4 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNEJ STRANE OBALKY

KROK 4. VYBERTE CASOVE ONESKORENIE.
\édat na i o

1 i, O Isd n hodinovjch rucciekodrichleho
P (plynul 025-1,09).

MODEL 5 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNE) STRANE OBALKY

Vol livosti

KROKSS. VYBERTE CITLIVOST.

Nastavte volitna filr objektiv. Otdcanim hodinovjch pricu citlvosti od nizkej po
5ok podla vadlenstobobo. i vysaje ot asupnc, m g

Pribodovom zviran od orenie. DIhg mézu pouit

) priz4drant TG iZim pridom a i 2vdani TIG/MIG/MAS pulzom,

‘ MODEL 6 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNEJ STRANE OBALKY

KROK 6. OTACANIM VOLICA VYBERTE CiSLO ODTIENA.

1. Nastavte islo odtiefia od DINS-DIN13 pomocou volca, ktoy sa nachédza pod rezimom zvrania. Nastavte podla zviraceho pridu aprocesu zvirania.

A. Vytacanie isla odtiefia B. Rezim zvarania DIN13 C Reumbmsema D. D\N?
2 VyberteGrovei otieia. Pred zvianimsi
a). b). ¥ prid na vasom zariadeni (od 0,5 do 500 ampérov).
) Vyberte s spravny odtiei podfa cisla DIN iz pred zvranim prilbu nastavte.

éhou odtiefiova .

MODEL 7 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNEJ STRANE OBALKY

POZNAMKA :

SMAW - Zviranie ochrannom obliku MIG (HEAVY) - MIG na tazkjch kovoch - PAW-Zvcranie plazmovyim obldkom

SAW bliku TIG,GTAW - Zvéranie plynovym oblikom MIG (Light) - MIG na lahkych zlatinach
PAC - Rezanie pla MAG/C02 - Kovovy aktivny plyn.

KROK 7. UPRAVTE PRILBU.

1. Otacajte elenkou, kjm sa nastawtelny gombik nedostane do zadnej pnlohy Ruéne stlalte a su{asne ototte nastavovaci gombik proti smeru

hodinovjch ruicie, aby ste lenky.

‘ MODEL 8 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUT('RNE/XYRANEUH/(LKY

a) D sa upravit im dopredu  B) Zadné poloha () bik
2. Ak cheete nastavit vzdialenost medzi prilbou a tvrou, i i
- Posuiite maticu bloku von a prilba bude dalej od vasej tvire.
- Posuiite maticu bloku a prilba bude bizsie k vasej tri.

lebo von.

3. Ak cheete nastavit nadhlavnik do jednej 2 vlastnjch poloh pre spravnu hbku prily, otoéte gombikom na zadnej trane nadhlavnika otocenin dofava

ho uvolnite/otocenim doprava ho utiahnete).

‘ MODEL 9 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNEJ STRANE OBALKY

KROK8 WMENTE BATERIU.
Ik napsjania, b

a novi. Zatvorte veko a otoéte ho do uzamknute] polohy.

je potrebné ju vymenit. Otocenim ovlédaca na domeeku bteérie odomkaite polohu.

<Sprnesa ablece. predmety ani3p Vlasy,odeva Kavice d P Otvorte hoa vy i
Vol Sperky alebo dihé viasy sa mé {o pohyblivé & sradi fvaji & [ MODEL 10 - REFER: VIZUALIZACIE NA VNUTORNEI STRANE OBALKY
amaliby stesaim vyhnit. ) Ny A) Indikitor slabej batérie:
jte vyhowj
shnmymlsmmlalebﬂvpnpadepnmbyslvamvymsmom v imasks, v POKAZDOMPOVZTL bedorei T
pripade potreby G obuv, ochrann prilbu, rukavice, syslemynazazhylavamepvazhuaachvanu napriibe do
sluchu. To plati pre vietky osoby v pracovnom priestore. _ ; )
~Neprehaiiajte to. Stale udrzujte spravnu oporu a rovnovah. P lavajte prijatim prog comitych 0 Y yer o POStupm.
POL0R - Prilbu vycistite utretim makkou handrickou. povich kazety. nzory
"POUZVANIE A STAROSTLIVOST 0 ZVARACSKU PRILBU istou, vihkou handritkou, ktord nepta vidkna, a Tiehorn). o Gou ancitkou, Kord nepl

~Zuraciu prilbu nenasadzute slou. Vyrobky sd bezpecnefie a lepsie fungujd, ak sa pouzivaj sposobom, na ktory s uréené. Naplanujte
i précu a pouiite spravny vyjrobok na dand pracu.
Pred kaidjim pouditim skontroluje, i ie s iely poskodené. Dokladne skontroluje, ivjrobok bude spravne fungovata piit svoju

uréend funkciu.
Poskodené aleb é diel ;i i ivaite v Shod

v\a’kna.

aSo3ovku vniit
alebo palecdo priehiiny na spodnom okri okna a ohybaite okno smerom naho,kjm sa newvohizjedného okraa
1) Uvolnite kazetu. 2) Kryt objektivu sa uvolni a umozni vam ho odstranit.

ho krytu, ak i rasknuté, poskiabané, znecistenc alebo s jamkami. Na tento el vioteprst

‘ MODEL 11 - REFER: VIZUALIZACIE NA VNUTORNEJ STRANE OBALKY

. Nikdy nepouzivajte vjrobok s p .
- Akvjrobok nepouivate, skladujte ho. Skladjte ho na suchom i, Pred uskladnenim a pred . vacbiekt. - Al Bt anezabeyt
opétovnyim pouitim skontrolujte, i je ndradie v dobrom pracovnom stave. mmm: PROBLEMOV Nikdy Jekti. - Senzory ! -
- outfvate ba priluenstvo, ktoré vjrobca odporica na pouitie s vaim vjrobkom. Prisuenstvo, koré mée byt vhodné prejeden U R . . .
vjrobok, maze pri pouiits injm naradim predstavovat riziko poranenia. Nikdy nepouivite prislusenstvo, ktoré mi nize p bulky vy 4 servisny persond| predajcu. Ak problém pretrvéva aj po jeho
oty m pracom ko samotnérnitadie. otsténen, podadalte o pomoc miesineho peda.
Vyrobok nikdy nepouZivajte bez nasadenjch ochrannjich krytov.
W ZLYHANIE MOZNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENIE
AN VAROVANIE: — v -
 Aby te predivéznym lebo skods jetku, pred jte navod na obsluhu  p neb Predpo i filraobjetv.
 Pred viranimaleborezanim s istite, tmavostitejto prilby p nd off pre vade p 2 oredného kvtu e
polu so zvéracskou prilb civsilad CEEN379. Predni k preds .
iraauvadors doska) s MOZE ROZBIT  NEZABEZPECU il chranu prot etaicim iekaji triek alebo poskodens. - Zujte drove vt
postriekaniu. . i . . jte baté te,djespré
~Pred kaidyjm pouiit Jujte objektiv. Preliacen alebo poskriab o i jasnost videnia, vj G ochranu pred  radi prid je prlé izky. - Povichbatérie akontakty mézu vyzadovat distenie
nérazom a mali by sa okamdite vymenit, aby sa predislo zraneniu. « Batéria je v zlom stave.
Nie e urceny na poutitie prilaserovom zvarani.
+Pred kazdjm pouitim prlbu skontroluite. Ak e poskoden, nepouzivajteju. Pred pouitim Jeb e prednd/vndtoma krydu Sosovku alebo fiter,
- Nieje uréen§ na pouiivanie detmi. Prlbu skiaduite mimo dosahu deti. iter je znedisten. St intenity olitého el
CAS POUZIVANIA A ZASTARAVANIE né okclité svet il odtif
it iivat zviracski repo dobu 3 okov. Doba pouivania zvis od réznych . i ;
faktorov, ako e frekvencia poutivani drib; v pripade poskodenia vjmena. Cloodietajenesprme astave.
PRED KAZDYM POUZITIM /\ VAROVANIE:
«red avirnim albo ezanim5 st e s tmavost o pribyp dostatoénd ochranu o pre vase p tak, aby bolavzdalenostod kaZdého oka k
« Pred kazdym pouZitim sk I €3 t videnia, vy pred nie je rovnaka. Sosovke filtra rovnak.
nirazom a mali by sa okamite vymenit. aby s precidl zaneniu. Celenkani jed
« Pred kazdym pnuzmmpn\huskon(m\u]le Akje pnskndena nepnuzwa]le ju. Pred pouzmm vymemeapmvehwanezasn
-mkm i mievadifiter (ADF) po ud Dikost et slobs Hermvich ol avyhlada) naobslubu (len ADF). g o Sdorva Prevadzkova teplota je prls nizka. Nastavte pracovné podmienky na 10°C-+ 55°C.
~Pocas pouiivania tejto prlby nezvaraite v polohe nad hlavou.

PREVADZKOVE UKONY A\ VAROVANIE:
~Pred zvéranim alebo rezanim sa uisit, e rozsah tmavosti et prlby poskytuje dostatoénd ochranu ofipre vase pouitie.
- Pocaspouiivania vy pouiiajte spolu so aviracskou pilou a vyhovujicu ohranu i Pred kryci Sokovka (prednd irazuvadoms
doska) sa MOZE ROZBIT a NEZAB[ZPE(UJ[ upllm o(hranu j vode, postriek: posmekamu
- Pred kaidjm pouitm sk y anizuj jasnost videnia, t ochranu pred
nirazom a mali by sa okamiite vymenit, aby sa pvems\nzvanemu
Nieje uréeny na pouitiepr laserovom zvérani.
- Pred kazdjm pouitm prilbu skontrolte. Nepouzivaite,ak je poskodens. Pred poutitim vymeiite opotrebovan casti
«Nijeurten na pouzani deti.Pibu skadtemim dosah et
~Bezpema lvidacabatéri Tentovjrobok el
teplu,

MODEI. 1 - REFER: VIZUALIZACIE NA VNOTORNEJ STRANE OBALKY ‘
A-plynuljvol citfvostiB- plynulé casové oneskorenie Funkca C-testu
D - Nastavenie rezimu zvérania a brisenia F: Domy Litovd batéria
KROK 1. STRHNITE OCHRANNU FOLIU NA VNUTORNOM A VONKAJSOM POVRCHU OBJEKTIVU.

MODEL 2 - REFER : VIZUALIZACIE NA VNUTORNES STRANE OBALKY

Odstranenie ochrannej obrazovky A

Filtatnésito e priehfadné a i, & umoziiue jasny pohlad na obrobok. Na zaciatku 2virania AUTOMATICKY zmeni filtratné sklo 2
priehfadného na tmave.

V okamihu ukonZenia 2vérania sa filtratneé sklo AUTOMATICKY zmeniz tmavého na piehfadné.

KROK 2. VLOZTE BATERIU (m!m BOLA VLOZENA DO BATERIOVEHO BOXU

1. Otocenim veka p ery na batérie.

2 Viotedvjdicihu towd batra Ransz.

3. Zakryte iyt a otocenim v smere hodinovych rucicek ho zaistite na mieste

mézu vybuchnit.

OZNACENIE VYROBKU

PW6SF  Automatické s
PW66  Nahradnd kryc

avovanie filtra: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW65H Zvéracsky stit: PW EN 175 F CE
Sovka: PW 1F CE

PW= Identifikicia virobcu (Portwest)
(= Ozmaceniesiladus platnym nariadenim EU
EN379=  Platnd norma pre ‘osobnd ochranu o
ké zvi filtre4/9= d B=
111/2= Opticka trieda / Trieda difd la/ odchylky i / trieda
EN175= Platnd norma pre osobnd ochranu. Zariadenia na ochranu ofi a tve pocas zvérania  pribuznjch procesov

1 Opticks trieda

F= Mechanickd pevnost (nd i giou, odold 6 mm guldck

hmotnostou 0,86 g pri jchlosti 45 ms)

/N VAROVANIE:

Aksymboly e spoloné pre o sl aj i, iia drovei ochrany s p 3
VAROVANIE: Ak mé citliva osob: a\plmrknmkrmnamalpmlu adzajii do kontakt i\
nebezpecny pristr odsténi pilu  piadatoekirsku pomoc
VAROVANIE: lnmn’ a nosia na itandaldny’(h nlm\iamrh 0; 5 'na’m

oku
mala by opustit

atjm

vytvirat nebezpeenstvo pre pouivatela. Aksa vyzadu teplotach,

¢ odi by

ml byt oznaeny psmenom T hned za plsmenom nazu .. T BT alebo AT Akza pismenom érazu nenasledue pismen,potom a hric o

pouivalen proti asticiam s vysokou rychlostou pri zbovej teplote.
VAROVANIE: Turdené mineréIne fltraéné okuldre sa mézu poutivat len v spojen s vhodngim podkladovyim okulrom.
VAROVANIE: Pred zacatim zvarania skontrolut, i sa ADF prepne do tmavého reimu pred zdrojom jasného svetla.



N l | AUTOMATISCH VERDUISTERENDE LASHELM

Raadpleeg het joor de b Alleen

men die zwelop het productal inde onderstaande gebruikersinformatiestaan, i van toepassing. Al deze producten voldoen aan de
vereisten van Verordening (EU 2016/425). Download de wnfurmllensverklarmg @www. portwest. com/declarations

A Lees aandachtig allg i ies en zorg dat u ze begrijpt voordat u het apparaatin ge-

2. Plaats de tweedelige CR2032 lthiumbatter.

3. Dek het deksel af en draai het met de Klok mee om het vastte zetten

STAP 3. SELECTEER DE BEDRUFSMODUS.

1. Lasmodus: Draai de draaiknop met de kiok mee van DIN 9--DIN 13 (Kleurnummer) aan de linkerkant van de helm

‘ MODEL 3 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG  A-LASMODUS  B-GRINDMODUS ‘

2. Maalmodus:: D » | demod

i Las uitstaat.

demodus Sljpen

‘ MODEL 4 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

bruikneemt. Het et opvolgen van Kan eiden tot letel
LEES EN BEWAAR DEZE INSTRUCTIES STAP 4. SELECTEER DE TUDVERTRAGING.

BEOOGD GEBRUIK Pas de draak isterend ensfiter aan. Draai detij h langzaam om de verduistering
De Portwest Auto-Darkening ashelm i deaal voor en ontworpen voor de meest omgevingen,  Stidaan topasen anheasprocs(raploc vertaging: 025105,

- 2onafhankelijke boogsensoren MODEL 5 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

<913 bele schaduw en UV/IR- i h i t

«Verstelbaar hoofddeksel met vervangbare zweetband voor comfort
« De maalstand voegt veelzijdigheid toe

INHOUD VAN DE VERPAKKING

«Lashelm- Gebruikershandleiding

TECHNISCHE SPECIFICATIES

EIGENDOM
Kijkgebied

SPECIFICATIE
3.641.67in. (92. 5¥42. 5mm)

Lichtstaat Schaduw DIN4
Schaduw donkere staat DIN9-13
Extere bediening
Aan/uit Vollediq automati
UV/IR-bescherming Altijd tot schaduw DIN16
Voeding Zonnecellen en vervangbare CR2032-lithit
joor lege batterij Rood licht
Schakeltjd 0.2ms
Vertraging (donker naar licht) Traploos 0,25-1,05
TIG met lag =) ampeére DC; >2 ampére AC
liipen Ja
14°F-+131°F (-5°C- +55°(Q)
4°F-+158°F (-20°C-+70°Q)
lateriaal helm PA

Totaal gewicht
Toepassingsbereik
Getest

BELANGRIJKE INFORMATIE

N WAARSCHUWING:

PPERSOONLUJKE VEILIGHEID

«Bliffalert, kijk uit wat u doet en gebruik anneer u het . Gebruik het apparaat niet als umoe
bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van anoplettendheid tjdens het gebruik van het apparaat kan
leiden tot emstig persoonlijk letsel.

- Kleedje goed. Draag geen ose Klecing, bungelende voorwerpen ofieaden Houd uw haar, leding en handschoenen uit de buurt van

1,081 (0,49kg.)
MIG. TIG. ARC. MAG LASMODUS
CEEN379

STAPS SEl[(TE[R DE GEVOELIGHEID.

eraan. Draai d de Kok

naar mmg afhankeljkvan de astan van het werkstuk. Hoe hoger het ivea o deschaa, ho hoger de gevoeligheid.

We rraging e geb langere vertraging bij toepassingen met hogere stromen. Langere
bruik TIG/MIG/MAG-puls.

testellen van laag

ook voor TIG-lassen met

MODEL 6 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

STAP 6. DRAAI DE DRAAIKNOP OM HET KLEURNUMMER TE SELECTEREN.
1. Stel het Kleurnummerin van DIN9-DINT3 met de draaiknop onder de Lasmodus. Aanpassen aan e lasstroom en het asproces.
A. Schaduw nummerkeuze 8. Lasmodus DIN 13 C. Mazlmodus D. DIN

2. Selecteer et Bekijkvoor het assen met

a). Controleer het lasproces. b). Controleer de boogstroom op je apparatuur (van 0,5-500 ampére).
) Kies de uiste leur DIN-nummer hieronder en ste de helm af voordat e gaat assen.

| de lens af.

MODEL 7 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

OPMERKING :
SMAW - Booglassen met afgeschermd metaal MIG (HEAVY) - MIG opzware metalen PAW-f P\asma Boaglassen
SAW - Afgeschermd booglassen TIG,GTAW - B jas MIG (Light) - N i
PAC- Plasma Boogsnijden MAG/C02 - Metaal Actief Gas.
STAP 7. PAS DE PASVORM VAN DE HElM AAN
1. Draai d totdat de instelknop d
om de omtrek van de hoofdband te vergroten. Draai de knop met de klok mee om de omtrek te verkleinen.
‘ MODEL 8 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG
a) Kan worden aangepast door vooruit te bewegen B Achterste positie () Afstelknop
2. Om de afstand tussen de helm en je gezicht aan te passen, draai je de knop op de hoofdband los en beweeg e de blokmoer naar binnen of buiten.
~Verplaats de blokmoer naar buiten en de helm komt verder van je gezicht af te staan.
-Verpaatsdeblokmoer car binnenen de el zadicte b gesct iten.
3 Draa\ aan dek de an d dse band in te stellen op een van de op maat gemaakte posities voor de juiste
di draai naar links om los rechts om vast te maken).
MODEL 9 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG
STAPS. PlAATSDEBATT[RIJTERUG

tegen de okin

bewegende onderdelen. lasmtendeklequ,smaden of lang haar kunnen verstrikt raken p  Alshet deze worden vervangen. Draai de draaiknop op het batterijhuis om
het gereedsch vaak bewegend I Worden vermeden. de posite te ontgrendelen. Open he\en po e thiumbatterenit. Vervang d baterdoor cen ieune. it et delsel n raihet aarde
-Draagindien Gebruikeen Zijkapjesof vergrendelde posite.

indien nodig, een gelaatss(hem\ Gebm\k een stofmasker in stoffige werkomstandigheden. Gehmlk indien nodig ook

‘ MODEL 10 - REFER: AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

nen met ntislpzool, Dit geldt voor alle personen
in het werkgebied.
- Overdrifniet. Blifaltjd goed staan en n balans.

LETOP

GEBRUIK EN ONDERHOUD VAN LASHELMEN

Forceer de ashelm iet. Producten zijn veliger en doen hun werk bter als ze worden gebruiktop de manier waarvoor ze zijn
ontworpen. Plan jewerk en gebruik hetjuiste product voor de lus.

- Controleer voor el gebruik o beschadigde onderdelen. Controler zorgvuldig ofhet product goed werkt en de beoagde functie
uitvoert.

Vervang beschadigde of versleten onderdelen onmiddelljk. Gebruik het product nooit met een beschadigd onderdeel.

Bewaar het product wanneer ht net n gebruikis. Bewaar het op een droge,velie plaatsbuiten het bereik van kinderen. Inspecteer
et gereedsch g voordat het wordt opgeborgen en voordat het opnieuw wordt gebruikt.

- Gebruk all die door de abrikant voor gebruik met uw product. Accessairesdie geschiktzj voor
et ene product kunnen een isico o ltsel vormen bi gebruik et een ander apparaat. Gebruik nooit een accessoire met een lagere:
werksnelheid of werkdruk dan het gereedschap zef.+

 Houd afschermingen op hun plaats en n goede staat. Gebruik het product nooit zonder de afschermingen op hun plaats.
SPECIFIEKE OPERATIES WAARSCHUWING

N WAARSCHUWING:

A) Indicator voor lege batterij

NAELK GEBRUIK
Nadat een lasklus s voltooid, zetje de draaiknop op de slijpmodus op de helm en berg je de helm op in een droge en donkere omgeving.
ONDERHOUD
Onderhoud de lashelm door an zorgvuld olgens d
+ Maak de helm schoon door hem af e nemen met een zachte doek, Relnig de opprviaken vn de (anndges regelmatig. cemmk geen strke
schoonmaakmiddelen. Reinig de sensoren en zonnecellen met een schone, vochtige, puisvri
met een andere schone, pluisvrije doek.

Vervang de de voorklep en de b gebarsten, gekrast, vl of ontpit zijn. Plaats hiervoor uw vinger of duim in de uitsparing aan
Geonderkant va hetventeren buig het venster omhoog totdat het loslaat van één rand.
1) Maak de cartridge los.  2) De lenskap komt los en kan worden verwijderd.

‘ MODEL 11 - REFER : AFBEELDINGEN OP BINNENKANT OMSLAG

bruik
Houd sensoren schoon en onopvallen.
PROBLEEMOPLOSSING

Gebruik de onderstaande tabel om problemen op te ossen voordat u ontact opneert met onderhoudspersoneel of uw plaatselijke dealer. Alshet
probleem zich bjftvoordoen na het oplossen van het probleern, neem dan contact op met uw plaatselijke dealer voor asistentie.

schoon te maken. -« Sla nooit rechtstreeks op de lens.

Lees en begijp de gebruikershandleiding voordat u het apparaat in gebruik neemt Tetsel of schad te
voorkomen.
« Controleer voordat je gaat lassen of snijden of het donkerbereik van deze helm voldoende oogbescherming biedt voor jouw gebruik. STORING MOGELUKE 00RZAAK CORRIGERENDE MAATREGELEN
- Draag tidens ht gebruik van delashelmalid aogbescheing die voldoetaan CE ENS79. De lens vande fdekking (schokbes- - P, et o v ety s voo sk
tendige plaat vooraan) KAN BREKEN en biedt GEEN tegen s spaten neveenspaten. ¥ P oG P 9 gebrult
nspecterdelensvoor ol gebruk o e erinderen et filter wordt niet donkerder | -Defasstioom it aag - Plaats delens terug
bescherming tegen stot¢ lijken ! gen om letsel te oorkomen. offlikkert van desensor
Nietvoor ebruk et serasprocssen. beschadigd. Verhoog het gevoeligheidsiveat
Inspecteer de helm voor elk gebruik. Niet gebruiken als hij beschadigd is. Vervang versleten onderdelen voor gebruik. +Sensoren zijn vuil. +Controleer Heerd.
~Niet voor gebruik door kinderen. Bewaar de helm buiten het bereik van kinderen. - Delasstroom s teaag, gel
GEBRUIKSDUUR EN VEROUDERING
We raden aan om de lashelm, het automatisch lasflter en de oculairen 3 aar lang te gebruiken. De gebruiksduur hangtaf van Slechtzicht ensen fier
gk?_r:hl”her;defanmeswals*h ’ het hetonderhoud. Regelmatige insp: vervanging offiltr vervuild. .vmognemmgwmgmm
j beschadiging worden aanbevolen. X J—
VOORELKGEBRUIK /N WAARSCHUWING: s onjistingeseld,
I(:S“P‘;‘c’l:::“e"l's"::,jsr?’a;‘k'aiﬂ‘:5"““" ofhet donkerberelk van deze helm vo o hemm”"""““wqel"“‘k Onregelmatig donkerder of veamannvanelknugmmmmlem de afstand van elk oog
. g o ,
bescherming tegen stotg en 0 letsel te voorkomen. donkerder worden et hetzelfde.
« Inspecteer de helm voor elk gebruik. Niet gebruiken als hij ueschamga is. Vervang versleten onderdelen voor gebruik. Helm glijdt uit Hoofdband i niet goed afgesteld. Pas de hoofdband aan.
« Als het automatisch verduisteringsfilter (ADF) niet donkerder wordt wanneer de boog wordt geraakt, stop dan onmiddellijk met lassen Trage reactie s telaag. °C-+55°C.
en raadpleeg de handleiding (alleen ADF).
« Gebruik deze helm niet tdens of in de buurt van explosieven of bijtende viogistoffen. PRODUCTMARKERINGEN
Las et op het hoofd tijdens het gebruik van deze helm.

PW6SF  Automatisch verduisterend fiter: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW6SH Gelaatsscherm voor lassen: PW EN 175 F CE

OPERATIE-INSTRUCTIES /N WAARSCHUWING:

« Controleer voordat je gaat assen ofsnijden of het donkerbereik van deze helm voldoende oogbescherming biedt voor jouw gebruik. PW66  Vervangende afdeklens: PW 1F CE
+ Draag alijd geschikte oogbescherming samen et de lashelm tidens het gebruik. De lens van de voorste afdekking (schokbestendige ~~ PW = Identificatie fabrikant (Portwest)
plaat vooraan) KAN BREKEN en biedt GEEN volledige bescherming tegen rondiegende deeljes, spatten, nevel en spatten. &= Markering voor naleving van toepasseljke EU-regelgeving
-InspecteerdeIensvnnre\kgebm\k g verminderen d id van het zicht, vermii EN379= i N e
bescherming tegen stot liiken iddeli gen om letsel te voorkomen. utomatische lasfitrs 4/9 = lichte tinten 13 = donkere tnten
-Nle(vanrgebmlkmellasevlaspm(essen. nnin= L variaties in
Inspecteer de helm voor elk gebruik. Niet gebruiken indien beschadigd. Vervang versleten onderdelen voor gebruik. EN175 = Toepasseli oot i 00r 00g
Niet voor gebruik door inderen. Bewaar de helm buiten het bereik van kinderen. s lassen en aanverwante processen
Batterijen velig weggooien Gooiditproduct nietn het vuur. De batteijen binnenin kunnen ontploffen. 1= Optische Klasse )
Niet blootstellen aan overmatie hitte F= Mechanische sterkte (Lage energie-impact, weerstaat een kogel van 6 mm, 0,86 g bij 45 m/s)
MODEL 1 - REER:AFBEELNGEN 0P BRNENKANTOHLAG [N
A gevoeligheid B- Cetest functie Als de an de markering niet ijn voor zowel het oculair als het montuur, wordt het lagere
D \ns(elknopvoorlasmndusens\upmodus F: Huizen Lithiumbatteri toegekend aan de volledig
STAP 1. VERWIJDER DE BESCHERMFOLIE AAN DE BINNEN- EN VAN DE LENS. Al Hergische reactie heft op de materialen e ncontact komen met de huid van de drager,
[ MODEL 2 - iF£#  AFGEELOINGEN 0P BINENKANT OHSLAG ‘ moet i ofzuaeg:gv::.mkemnevgmen, de helmafzetenen medischadies nvinnen. R
t
A-Scheur het beschermende scherm eraf schokken doorgeven en 7o een gevaar vormen voor de drager. Al i jes bij ext
Het fitescherm i transparant en helder, zodat e het werkstuk goed kuntzien. B het begin van het assen verandert ht fiterscherm vereistis, moet de gek met de letter Tonmiddelljk na de letter
AUTOMATISCH van helder naar donker. van deimpact, . w. 2. FT, BT of AT Al de impactetter nietwordt gevolgd door e leter T, dan mag de oogbeschermer
Zodra het assen s voltooid, verandert het filerscherm AUTOMATISCH van dorier naar helder alleen tegen
STAP 2. PLAATS DE BATTERUJ. (DE BATTERIJ IS IN DE BATTERUHOUDER GEPLAATST) hard i I den gebruik Ibinatie met een geschikt oculair.
1. Draai ht deksel van het tegen de Kok n om et btteri te openen. WAARSCHUWING:  Controleer of het ADF overschalelt naar de dorikere modus voor een helderelchtbron voordat u ht lasproces tart.




VAIHE 3. VALITSE TOIMINTATILA.
1. Weld Mode: Kaanna kyparan lella ol DIN9-DIN 13

‘ MALLI 3 - REFER : SISAKANNEN KUVAT A-HITSAUSTOIMINTO ~ B-HIONTATILA ‘

FI | AUTOMAATTISESTI TUMMUVA HITSAUSKYPARA

2.Grind Mode: Kaanna valitsin hiomatilaan, kun hitsaustla o pais plta.

Katso tuotteen ista yksi iset tiedot Vain standardit ja kuvakkeet,jotka nikyvit seks
tuotess et lloleisa Kiytatedlss,ovatsoveletaisa. Kakd nim uotet iyt aseulsen (€0 016/425 vastinuset. [~y g e cmonnEv OvAT ‘
Lataa @www. portwest.
N VAROITUS: Lue huolellisesti ja ymimrrs kaikki ASENNUS- JA KEYTTOOHIEET ennen kiyttgd. Turvallisuusséantsjen ja muiden VAIHE 4, VALITSE AIKAVIIVE.
perusturvallisuustoimenpiteiden noudattamatta jattaminen voi johtaa vakaviin henkilvahinkoihin. Saad: ttisen tum inss d. nopeasta hit
LUE JA TALLENNA NAMA OHJEET savyn mukaan (portaaton aikaviive: 0,25-1,05).
TAVOITTEELLINEN KAYTTO MALLI'5 - REFER: SISAKANNEN KUVAT
Portwesti i i ianteell pin hi ja se on suunniteltu [IT—
vaativimpiinkin ympéristéihin. VAIHES, VALITSE HERKKYYS
+ 2rippumatonta kaarianturia ) - » . ; . Ksnna valitsi ikkoa matalasta Korkeaan
+9-13 sdadettava varjostin ja UV/IR-suoja DIN. jossa on herkkyys- tydkappaleen etéisyyden mukaan. Mita korkeampi taso asteikolla on, sité suurempi on herkkyys.
. pédhine, jossa on mukavuutta varten. viivetta sovelluksissa, virtoja. Pidempia viiveit
- Grind-tila isaa monipuolisuutta voidaan kiyttaa myos pienemmilla virralla tapahtuvassa TIG-hitsauksessa ja TIG/MIG/MAG-pulssissa.
EAKKAUKSEN SISALTD MALLI 6 - REFER  SISAKANNEN KUVAT
Hitsauskypara- Omistajan Kisikiria
TEKNISETTIEDOT VAIHE 6. VALITSE SAVYN NUMERO KAANTAMALLR VALITSINTA.
[— 1. Saad savyn numero DING-DIN13 il puolellaolevalla valitsimela. irran| mukaan.
KIINTEISTO [TEKNISET TIEDOT A s numeron valta . HisaustlaDN 13 C G Mode D. NS
tselualue [3.64x1. 67in. (92. 5x42. 5mm) ytso, Eonenhisaustatarist Jassadi linss,
Wyt valtion varjostin DINg ab Tarkista hi b). Kaarivita (0,5-500
imma valtion savy DINg-13 ) Valitse okea savy DIN-numero allaja si3d kypéra ennen hitsausta.
hade Control Ulkoinen ohjaus
Virta palle/pois It MALLI 7 - REFER : SISAKANNEN KUVAT
Herkkyyden saito Portaaton ohjaus
UV/IR-suojaus Jopa savy DIN16 koko ajan HUOMAUTUS :
Virtalahde ja vaihdettava (R2032 litiumparisto SMAW - Suojattu MIG (HEAVY) - MIG PAW
[Varoitus akun alhaisesta varauksesta Punainen valo SAW - Suojattu puoliautomaattinen kaarihitsaus TIG,GTAW - Kaasuhitsaus MIG (Light) - MIG kevyille seoksille
}_lekemaa\ka 0.2ms PAC- Plasmakaarileikkaus MAG/COZ - Metalli Aktivinen kaasu.
Vive (pimedsta vaaleaan) Portaaton 0.25-1.05 VAIHE 7. SKADA KYPARAN ISTUVUUS.
Ih ilukuTi =2 ampeeria DG; >2 ampeeria AC 1. Kanné piapanta, nuppi on tak . Paina ja siidettivii
Kylla otsapannan Pienenna ymparysmittaa ki i
14°F -+ B1°F (5°C-+55°() REFER-
e L EELTC 2700 [ MALLI - REFER: SISAKANNEN KUVAT i
Kypérin materiaali ’> anﬂaansaalaasmymal\aeteenpalm B) Taka-asento () SaatGnuppi o )
Yokonalspain 0490 (0 2Von(saalaakyparanjakasvoen 2 ‘ ] nnan nuppia jasitamalla tai ulos.
Kayttgalue T AR( MAGH\TSAUSTOIM\NTO i lospain,jollon kypra on kaue i
Testattu (EEN379 z(v sl b ol\mnkylpava [ ; Kastojasi. N .
oitsitad piparta P syvyyden pidpantaan takana olevaa nuppia (kiinni
TRKEITATIETO)A Tysslses / aannakelle istses .
A vAROIT

us:
'HENKILGKOHTAINEN TURVALLISUUS [ MALLIS- REFER: SISAKANNEN KUVAT |
«Pysy valppaana, katso mité teet ja kiyta tervettd jarked Kiyttdessisi tydkalua. Al kit tydkalua vésyneend tai huumeiden, alkoholin tai  VAIHE8. VAIHDA PARISTO.

laakkeiden vaikutuksen alaisena. Helks\lmen(avkkaamalmmuustyuka\ua kayxenaessavmameunaavakawahenknuvahmkm lun punainen palaa, akun virta on k jase on vaihdettava. Kdannd akkukotelon valitinta lukituksen avaamiseksi. Avaa se
« Pukeudu asi Ha kayta loysia i ta koruja. Pid hiukset, vaatteet ja kisineet k i ja ota ltiumparisto ulos. Vaihda uusi paristo. Sulje kansi ja kianna
osista. Loysat vaatteet, korut ta pitkat hiukset voivat jaada . Tyokalun peittivit usein \.‘kkmeg.ﬁ, [ MALLI 10 - ReFER: SISAKANNEN KUVAT |
ja it tulsi valttaa. ) Pariston alhaisen varaustason merkkivalo
« Kayta tarvi i ia suoj ita. Kiyta i ja), joissa on P
siusojukset, o anitaesakasvosuusta. Koyt polysuojnta polisis Kaatantacss Wk il Gind Hode (Hionta) tlaan sty s e
rvakenkis, suojakyparss, kisineits, Tim kosk Jlaolevia henkiloits. ‘:.;‘o l\Tsoaus Y6 on valmis, Kanna kyparan valitsin Grin ypira kuivassa ja pimedssa
'Ma'"""‘:‘e Pida olo ajan ikea jalansia  tasapaino. Pida kunnossa tunnollista korjaus- ja huolto-ohjel e menettelyjen mukaisesti.
« Puhista kypara pyyhkimaila se pehmedla inalla. Puhdista kasetin pinnat s3 Ha Ky Kk i Puhdista anturit
puhtaalla, liinall Il

~Hla kayta pia ja tekevit parempaa tyot, kun niita Kaytetain siten kuin ne on pihtalls nukkaamanamall:“\i:::l‘; alkoholia alkoholia)Kayttaen. Pyyhikuivaksitoisella
suunniteltu. Suunnittele tyosi ja kiyta oikeaa tuotetta tyohn. « o oo e . .

unniteltu. S yosi ja kayta otetta ty «Vaihda etukannen linssija sisakannen linssi, jos ne ovat Jikaantuneet tai Aseta sormi tai peukalo

 Tarkista ennen jokaista Kattokertaa, etteivt osat ole vaurioituneet. Tarkista huolellsest,etta tuote toimii oikein ja suorittaa sille
tarkoitetun toiminnon.

kkunan alareunassa olevaan syvennykseen ja taivuta ikkunaa yldspain, kunnes se irtoaa toisesta reunasta.
Vaihda vauriotuneet ta kluneet osat valttGmst. Al koskaan Kyt tuotetta vauriotuneen osan kanssa 1)Vapauta kasett._2)Linsi suojus irtoaa a voitiottaasen.

. Sal\yla tuotetta, kun se ei ole kaytossa. Sailyta se k 3 I I issa. Tarkasta tyokalun hyva ‘ MALLI 11 - REFER: SISAKANNEN KUVAT

arastointia ja ennen

+Kayta van vamistjan twotteen kanssa kaylenavaks\ sunsmelem\a lisavarusteita. Lisivarusteet, jotka saattavat sopia yhteen VIANMAARITYS pesuainetta paantuen + N koskaan Iy suoraanlinssin. Pida anturit pubtaina ja peitiamattomin.

tuotteeseen, voivat toisen tyGkalun kanssa. Ala koskaan kiyt lisavarusteita, joiden ! A ) ’ . ] ) )

s e e o mkam" ¢ Kyt alaolevaa taulukkoa vianmiritykseen, ennen kuin otat hteyt huoltoheniilstoon tai paikaliseen jaleenmyyjadn. Jos ongelma jatkuu
e o o e kaun, el vianmirityksen jlkeen, pyyd apua paikallisela aleenmyyltasi

ERITVISIOIMIA KOSKEVA VAROITUS

/N VAROITUS: EPAONNISTUMINEN MAHDOLLINEN SYY KORJAAVAT TOIMET

Lue jaymmarra omistajan kisikia ennen Kiytts3, jotta valtit vakavan loukkaantumisen taf omaisuusvahingon.

- Varmista ennen hitsaamista tai leikkaamista, et tamn kypérn tummuusalue tarjoaariitavan s\mjans\lm\l\e rtisesti tummenta- pacte. “eanna
 Kaytaaina CE EN379-standardin muk ia yhdess3 h na. Etukannen va suodatin el tummene tai |- Hitsausvita o ian alhainen. Kayttss,
etuly) VOIRIKKOANTUA e tarja tydelsta suojaalentai hivkkasa roisket,roskeitaja rmskella vastaan. seviilkkyy. likaantunut ta
~Tarkasta linssi ennen linssilaatat heikentavat n3on selkeytts ja tormayssuo- vauritunut. Puhdista anturinpinta.
jaa,ja e on vaihdettava valittomasti loukkaantumisen estmiseksi.
« Ei kiytettaviksi laserhitsausprosesseissa. +Tarkist
Tarkasta kypéra ennen jokaista kéyttokertaa. Al kiyta, josse on vaurioitunut. Vaihda kuluneet osat ennen Kiyttda. Ak on huonossa kunnossa. - Akun pinnat ja oskettimet saattavat tavita puhdistusta.
 ilasten kayttdin. Syt kypira lasten ulottumattomissa.
KAYTTOAIKA JA VANHENTUMINEN p ok Vaihd

ettd kulaareja k vuoden ajan. Kayton kesto Jikaantunut. Liséa ympéristén valoa
riippuu useista tekijdista, k dilytyksesta ja huollosta. | k ih « Riittaméton ympériston valo. «Nollaa sévyn numero.

se, jos se on vaurioitunut.
ENNEN JOKAISTA KAYTTOKERTAA A\ VAROITUS:
+Vamistacnnen itszamist ti ebaaista, ta tamén ypirntummsalu aoaafitainsuojon il

- Savyn numero on asetettu vaarin.

«Tarkasta linssi ennen linssilaatat heikentavat néon selkeyttd ja tormayssuo- niin,
jaa, ja ne on vaihdettava valittomasti ksi. I
Tkt byt enen okt Koleta. i Kyt jos seon vauroitunut, Vaihd kuluneetosat ennen Kiyta
) ei tummu, kun lopeta hitsaus valittomasti ja ota yhteys kéyttdoppaaseen
“’:I‘:k‘fyz kg sriheiden — Hidas vastaus Kayttelampoti on fian alhainen. Rseta tyoskentelyolosuteeksi-10° C-+ 55°C.
« Ala hitsaa ylaasennossa, kun kaytat tata kyparaa.
TOIMINTAOHJEET /A VAROITUS: TUOTTEEN MERKINNAT
Varmista ennen hitsaamista tai leikkaamista,ett timin tarjoaa
kanssa aina vaatir isia sil kéyton aikana. Etuk linssi (iskunkesta levy) VOI PW65F Automaattisesti tummentava suodatin: 4/9-13 PW 1/1/1/2 EN 379 CE: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH Hitsaajan kasvosuojus: F CE
IKKOANTUA ik taroa tydels suojaalentai ks, roitet,aiseitaja iskeita astan. PW66  Korvaava suojalinssi: PW 1 F CE
~Tarkasta linssi ennen jok linssilaatat heikentavit non selkeyttd ja tormayssuo- ~ PW = Valmistajan tunnistetiedot (Portwest)
jaa, ja ne on vaihd amiseksi. €= EU-asetuksen
« Ei kiytettavksi laserhitsausprosesseissa. EN379= Henkilokohtaista silmiensuojausta koskeva standardi.
Tarkasta kypara ennen jokaista kattokertaa. Al kiyta, jos se on vaurioitunut. Vaihda kuluneet osat ennen iyttoa. Automaattiset hitsaussuodattimet 4/9 vaaleat vyt 13 = tummat savyt
~Eilasten kayttoon. Sailyta kypard lasten ulottumattomissa. 1/1/1/2= " Optinen luokka / Valon di u saihtelut /
« Havita paristot turvallisesti Ald hvit tité tuotetta tuleen. Sisélla olevat paristot voivat réjahta. EN175= Henkilokohtaista suojelua koskeva standavd\ Silmien ja kasvojen suojaamiseen tarkoitetut laitteet hitsauksen ja siihen liittyvien
- Kl aistaliallselle kuumuudelle. prosessien aikana
MALLI 1 - REFER :SISAKANNEN KUVAT | Optinen luokka
A Portaton 5 B-Portaaton sk T —— F Mekaaninen lujuus (matalaenerginen isk, kestia 6 mmin, 086 g:n pallon 45 m/s nopeudella),
Dbk ek e & woms:
VAROITUS:: Jos merkinnan tunnukset eivt ole yhteisi sek silmalasile etta kehykselle, asuojall it

MALLI 2 - REFER : SISAKANNEN KUVAT
A-repaise suojakangas pois

VAROITUS: Jos herkka henil saaallergisen reaktion materiaalell otka joutuvat kosketuksiin Kéyttajan ihon kanssa, hanen on poistuttava
vaarallslaaleela,risutava kypir a pyycetta akirn pue.

ik ) e ’ VAROITUS: Tavalsten il i ia vastaan voivat ja ja aiheuttaa sten
I " ke 1k iht
il&?[ga;x::.?agsissrln k\a::(nakyva ja klvk:s, joten tykapp: Hit se Il tarvitaan suojaa suurten jen hi valittuunsi merkittava T-kijain
drkkaasta tummaksi valittomasti iskukirjaimen jalkeen, eli FT, BT tai AT, Jos iskuki i T-kirjain, silmi Kiyttaa vair i astaan
Heti kun hitsaus on valmis, suodatinkangas vaihtuu AUTOMAATTISESTI tummasta kirkkaaseen tlaan. huoneenlmmissa.,
VAIHE 2. ASETA AKKU PAIKALLEEN (AKKU ON ASETETTU AKKUKOTELOON) VAROITUS: Kark p in yhdesss sopivan

1. Avaa a lokeron
2. Aseta kaksiosainen CR2032-tiumpariso paikallen.
3. Peitd kansi kaantamalla sita

VAROITUS: Tarkista, etta ADF kytkeytyy pimedan tilaan kirkkaan valonlaht d in alo




HR | VARILICKA KACIGA SA AUTO ZATAMNJENJEM

Za detaljne juéim standardima jte nali . Primjenjivi dardii kone koj

sepajalu a proziodui  orsnicim |nlmma(uama nastava, Sviorproizvodiskadu susa zahteima Uredbe () 2016/425).
port

A : Paljivo proditajei ZASASTAVLIANJE | RAD prije rada. Nepos ilai drugih

osnovnih miera opreza moe dovesti do azbiljnih osobnih ozljeda.
PROCITAJTE | SACUVAJTE OVE UPUTE

NAMJENA

Zavarivacka kaciga s automatskir jjem Portwest idealna je za vecinu prit avarivanja i di
najzahtjevnija okruzenja.

«2 neovisna senzora luka

+9-13 promjenjiva boja i UV/IR zastita DINT3 leca s automatski i jivoscu i podesavanjem odgod
« Prilagodijivo pokrivalo za glavu sa zamjenjivom trakom za znojenje za udobnost

- Grind nacin rada dodaje svestranost

SADRZAJ PAKIRANJA-

+Kaciga za zavarivanje« Upute za uporabu

TEHNICKE SPECIFIKACUE

dazadovli

VLASNISTVO SPECIFIKACA
Podrucje gledanja 3. 64x1. 67in. (92. 5x42. 5mm)

lodrz i%
Dark State Shade DIN9-13
Kontrola siene Vanjska kontrola

e > —
}Mola osietljivosti Kontrola bez koraka
UV/IR zatita Do siene [ D\N16u svakom trenutku
Napaiane amjenjiva litjska baterija (R2032
Upozorenje o slaboj baterij arveno svjetlo
Vrijeme prebacivanja 0.2ms
Odgoda i Bez koraka 0,25-1,0s
| Nisk 7aTIG Nazivna =) ampera DG; >2 A AC
[ Mijevenje Da
Radna temperatura 14°F-+131°F (-5°C-+55°0)

kladist -4°F-+158°F (-20°C-+70°Q)
Materijal kacige
Totalna tezina
Raspon primjene ZAVARIVANJA
Provjereno CEEN379
VAZNA INFORMACUJA
/N UPOZORENJE:
OSQBNA SIGURNOST
$toradite  koristte zdrav razum dok rukujete istitialat dok il pod utjecajem

droga,alkohalail ljekova. Trenulaknepazmeluekom rada  alatom mate reulirati ozbiljom azljedom.
- Odjenite se kako treba. ilinakit Drite kosu, odjecu 4 pokcetnin dielo.

Sitoka odjeca, nakit maugakusamagubmzahva(empuk.em.m dijelovima. Otvoriza 72k na latu éesto pokrvaju

KORAK 3. ODABERITE NACIN RADA.
1. Natin zavarvanja: Okrenitebrojéanik u smjeru kazaljke na satu od DIN 9--DIN 13 (broj ijanse) a ljevoj strani kacige
‘ MODEL 3 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE  A-NACIN ZAVARIVANJA  B-NACIN MLIEVLIENJA

2. Natin mijevenja: Okrenite kotacié na nacin brusenja dok e nacin zavarivanja iskjucen.

‘ MODEL 4 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE

KORMM (ODABERITE VREMENSKU 0DGODU.

Kotatiénafitu lece 2 atomatsko otatic za odgodu usmjeru kazalk d brzog kako
avarivanja 10.25105).
MODEL 5 - REFER: SLIKENA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE
Brojcanik osjetljivosti
KORAK 5. ODABERITE OSJETLJIVOST.
Podesite kotacic na itru za automatsk jivanje lec tiéu smjeru kazal Kako biste podesiijestvicu osjetljivostiod niske
dovisoke prema udaenostadnog komada Stojevisa razinana st tojeveca nsje(\]\vos[
de kod aplikacija tockastog likacija koje koriste vece struje. Dulje odgode takoder

semogu koristiti zaTIG zavarivane nice smue I TIG/MIG/MAG puls.

MODEL 6 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE

KORAK 6. OKRENITE KOTACIC ZA ODABIR BROJA NUANSE.
1. Podesite broj boje od DIN9-DINT3 pomocu kotacica koise nalazi ispod nacina zavarivanja. Podesite prema struji zavarivanja i postupku zavarivanja.

A. Brojac sjenila B. Nacin zavarivanjaDIN 13 C. Nacm mheven]a D D\N?

2. Odaberite razinu ijanse. Prie zavarivanjap ica za i itelecu
a). Prov zavarivanja. b). Prov ,\ukanavasojopvem\todos S00ampera).
0 Odaberite spravan DIN

MODEL 7 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE

BILJESKA:

SMAW - Zavarivanje zaStcenim metalnim lukom ~ MIG (HEAVY) - MIG na teSke metale  PAW-Zavarivanje plazma lukom

SAW - Zaiticeno poluautomatsko luéno zavarivanie TIG,GTAW - Zavarivanje s plinkim volframom MIG (Light) - MIG na lakim legurama
PAC- Rezanje plazima lukom MAG/CO2 - Metalni aktivn plin.

KORAK 7. PODESITE PRISTAJANJE KACIGE.

1. Okrenite traku za glavu dok ne njem poloZaju. Runo pitsnite usto vrijeme ok
nom od kazaljke na satu kako biste povecaliopseg trake za glavu. Ok b

[ MODEL 8 - ReFER: SLIKENA UNUTARNIO) STRANI WASLOVNICE

2) premanapriied B) Strainjipolozaj () Gumb

2. Za pode3avanje udaljenostizmedu kacge  vaseq lica, otpustite qumb na traci a glavu | pomaknite blok maticu unutra i van

- Pomaknite blok maticu kaciga e bit dalje od vaseg lca.

« Pomaknite blok maticu i kaciga ce biti blize vasem \i(u.

3. Za pode3avanje gomje trake  jedan od prilagodenih poloaja za odgovarajucu dubinu kacige,okrenite qumb na stranjojstrani trake za glavu.
k lije e ite de atezanje)

‘ MODEL 9 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE
KORAK 8. ZAMIJENITE BATERIJU.

trebaj zamijenit. Oktenite kotaié na kuitu bateie kako bise ok|ueli oloa.
Otvorite ga i izvadite litijevu bateriju. Zamijenite baterijom. Zatvorite poklopac i okrenite ga u zakljucani
[ MODEL 10 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJO) STRANI NASLOVNICE |

treba i izbjegavati.
~Nosite odgovarajucu osobnu zatitnu opremu kada e o potrebio. g Gl boérim
Sinicimail,po ptrebi ik aice. Korstie sk zapainuu pradaim rachim ueima. Tkoder orstiesiqunosnecpele

astitni kadg, rukavic izasitu 7a sluh kadaje to potrebno. Ovo se odnosina sve osobe
uradnom poquu

oslonaci ravnotezu cielo ri
oPREz
KORISTENJE | ODRZAVANJE ZASTITA ZA VARENJE
~Nemojte orsirati masku za zavarivanje. Proizvodi su sigurnji bolje rade kada se koriste na nain za ko u dizajnirani. Planirajte svoj
rad i Korisite ispravan proizvod za posao.

A) Indikator slabe baterije

NAKON SVAKE UPOTREBE

Nakon sto je posao zavarivanja zavisen, okrenite kotacic na Grind Mode na kacigi i pohranite kacigu u suhom i tamnom okruzenju.
ODRZAVANJE

a usvajanjem Kl odriavanjau skladu sa ledecim preporucenim postupcima.
~Odistite jem mekom kipom. Redoito i Sine uloska. Kot ake olopine2a Cene, Osttesnaore solame el
istom, vlaznom krpom koja Ija dlaice i metinim alkoholom (denaturirani alkohol). Ob kepom bez dlatica.
~ Zamijnite predru poktovnu lecu  unutamju nnkmvnu leuako sunapukle, zgrebne, rae I dublene. D bist o il savte st palcu
udublnjea dorjem prozor p jednog ruba.
1)0tp ak. 2) Poklopac| labavii  modi ete ga ukl

Proij dilovaprie svake porabe. Pajvo provjerite ad i prizvodispravo b funkcju.
Odmah 2 sene dij N.kaaanemcme isti dijelom.
- Cuvajteproizvod kada nije u uporabi. Cuvajte ga na suhom, sigurnom mjestu izvan dohvata jece. Provjeite ra i alat u dob

prife skaditenjai pije ponovne uporabe.
+Karsite samo pribor ko jo prepaucoproiziodac 2 kunsleme svasim pmlzvadum Prbor ki e it prikadan za jedan proizvod
moe tvoritiizik od zleda kada Nikada Kejiima nizu radnu brzinu f raitlak
odsamog alat. -

- Driteitnike na mjestu  u ispravnom stanju. Nikada nemojte korisitproizvod bez postavljenin itnika.

UPOZORENJE ZA SPECIFICNE OPERACUE

& "Pﬂlﬂﬂﬂllf

il i razumite korsnick priruénik prje uporabe.
« Prezavarvanjal rezanj,provierte da aspon tame ove kadge udidowolju 23t 2a 6 2 vad potebi.

Tijekom uporabe uvjek nosite zatitu a o u skadu s CE EN379 zajedno s kacigom za zavarivanje. Predia pokrovna leca prednja ploca
otporna na udarce) MOZESlomit N prua pfpunu it o et estca, rsani, prsanf sk

. led: ¢u vida, ozbiljs
wreba ihodmah zamijenitkako b s sprecie oljede.

<N rtenepostpamasesog zaan

aititu od udaraca i

ristiti ako je otecen. j love prije uporabe.
Nije za djecu. Driite kacigu izvan dahvata d]e(s.
VKI][ME UPDRABE 1 ZASTARJELOST
2 zavarivanje, filtera za automatsk okulara u razdoblju 0d 3 godine. Trajanje uporabe
ovisi o razlicitim éimbenicima kao $to su uéestalost koritenja, iscenje, skladitenje  odrzavanje. Preporucuju se este provjere | zamjena
ako je odtecen.

PRUE SVAKE UPOTREBE /N UPOZORENJE:
< zaatana ez, poviere da rspon tame vekacige nud vl st 2 2o upalrehu
vida,

‘ MODEL 11 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE

Koristite neutralni deterdzent za Gcenje trake za glavu. - Nikada nemojte izravno udaratiu objektiv. - OdZavajte senzore istimaii nezaklonjenima.
RIESAVANJE PROBLEMA

Upotrijebite donju tablicu za jesavanje problema prie
tjesavanja problema, nazovitesvog lokalnog zastupnika za pomat.

nastavinakon

envisnog osoblja

NEUSPJEH MOGUCI UZROK KOREKTIVNE MJERE
i e ukljuc i
o ”
il treperi
i 3tecena. -Povecajte razinu osjetjvost
< Senzori i i i
- Struja zavarvanjaje preniska. -Moida e potrebno ofistit povine  Kontakte batere.

- Baterijaje ulogem stanju.

Losavidjivost - Prednja/unutarna leca poklopca ffi | - Promijeniteprednju/unutarnju lecu pokrova/ili fter.
fiterzaprjani. ~Povedzjte ambijentalno sjeto
Nedovolj j ijanse.

Bioj nijanse ije spravno postavijen.

Podesite traku za glavu tako da e udaljenostod svakog oka do

p jubljene il izgy il adtitu od udaraca i zatamnjenje lece nije ista. lece filtera ista.
treb hodmah zamijeniti kako bi se sprueule orljede. o Tk Podesite vakuza glava
 Pregledte kacigu prie svake uporabe. Ne kot akoj stecen. Zamijenit strosenedilove prie uporabe
« Ako filta za automatsko zatamnjivanje (ADF) ne potamni kad se zapalielektricni luk, odmah zaustavite je  pogledajt - —
p jetena-10°C-+55°C.
priruénik (samo ADF).
«Ne koristite ovu kacigu dok radite ili u blizini eksploziva li korozivnih tekucina.
~Nemojte zavarivati na polozaju iznad glave dok koristite ovu kacigu. (OZNAKE PROIZVODA

UPUTEZARAD /N UPOZORENJE:

~Prije zavarivana i rezanja, proverite da raspon tame ove kacige nudi dovoljnu zatitu za i za vaSu upotrebu.

Tijekom uporabe uvjek nosite odgovarajucu zatitu za oi zajedno s kacigom za zavarivanje. Preda pokrovna leca prednja ploca
otporna na udarce MOZESomit HE prua ppun it o e etic, prsanj, pranj prkan

vida, ozbilr zadtitu od udaraca i

trebaih odmah zamijeniti kako bise spreci ozlede.
Ni koridt Zavarivanja.

PW65F Filtar za automatsko zatamnjivanje: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH Stitnik za lice za zavarivanje: PW EN 175 F CE
PW66  Zamjenska pokrovna leca: PW 1 F CE
W= Identifikacija proizvodaca (Portwest)
G= Oznaka uskladenosti s vazecim EU propisima
EN379= Primjenjivi standard za osobnu zatitu ociju.
Automatski filtri za zavarivanje 4/9 =svijetle nuanse 13 =tamne nijanse

«Pregledajte kacigu prije svake uporabe. Ne koristiti ako je otecen. Zamijenite istrosene dijelove prije uporabe. 111/2= Opticka klasa / Klasa difuzi propusnosti svjetlosti / razred k
. Nue n dJe(u Dréite kacigu izvan dohvata djece. EN175=  Primjenjivi standard za nsabnu 2atitu. Dprema za zastitu odijuilica tijekom zavarivanja i srodnih procesa
natin jte ovaj proizvod u vatru. Baterig uredaja mogu eksplodirat. Opticka klasa
j toplini. Mehanicka évrstoca (udar niske energije, otporan na kuglu od 6 mm, 0,86 g pri 45 my/s)
MODEI. 1 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE A
A  kotaic za podesavanj i B- knta('nc’svvemenskom odgodom Funkeija C-testa " . -
D-p .. e P S oku\anokvu, niza fazina zadtite mora se dodijeliti kompletnom Stitniku za odi.
okretat za avarivanja i L
ko osjetljiva osob namaterijale koji dodir s koom nositelja, trebala bi napustiti opasno

KORAK 1. SKINITE ZASTITNI FILM S UNUTARNJE | VANJSKE POVRiINE LECE.

MODEL 2 - REFER: SLIKE NA UNUTARNJOJ STRANI NASLOVNICE

A-Otkinite zasttni ekran
Sito filtera je u prozirmom i jasnom stanju, $to omogu
Zaslo filera iz prozimog u tami.

U trenutku kade je zavarivanje zavrseno, aslon filtra AUTOMATSKI se mijenja iz tamnog u bistro tanje.
KORAKZ UMETNITE BATERL. (BHTERLIAJE STAVLIENA U KUTIU ZA BATERIE)

z UmemlledvnduelnuImjsku baterju (R2032.

3. Pokrite poklopaci okrenite ga u smjeru kazalje na satu da sjedne na mjesto.

jasan pogled na radn predmet. Na pocetku zavarivanja, AUTOMATSKI mijenja

a baterije.

podrudie, skmun kacigui zatraiti lijecnicki savjet.

Stitnici za o od ¢ like brzine koji $kih naocala mogu prenijeti udarce, stvar:
jutiapasnosta korisika. Ak e potebna zadta o ¢estca velke bzine pr ekstremni temperaturan,tada odabranu 28t 22 o teba o
slovom T odmah nakon slova udarca, tj. FT, BTili AT. Ako iza slova ud; ljedi slovo T, tada se titnik za ocismije koristiti samo protiv éestica velike
brzine na sobnoj temperaturi
3 I¢ kul mineralnim filtrom smijt istiti samo u kombi Gi .
UPOZORENJE: Pvuﬁnomka postupka i ADF u tamni natin rada ispred jakog izvora svjetla.




‘ MODEL 3 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET A-SVEISETILSTAND  B-GRIND MODE ‘

2. i erslukket.

D K | SVEJSEHJELM MED AUTOMATISK M@RKLAGNING

‘ MODEL 4 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

for

se ljerede oplysninger om de i Kun standarder og ikoner, dervses pd bide
produkict o brugerinformationen nedenfa e gldende. Al s produkteapylderkaveneiforordning (E) 2016/425). Dovwnload
overensstemmelseserklzring p3 www. portwest. com/declarations

N ADVARSEL: Ls 0g forsta alle SAMMENS/ATNINGS- 0G BET

TRIN 4. VLG TIDSFORSINKELSEN.
pé det automatisk linsefilter. Drej
mgsllden ihenhold m svejseprocessen (trinlos tidsforsinkelse: 0,25-1,05).

med uret fra hurtigt il langsomt for at ustere morklegn-

for brug. Hv du kke folger

dfore al

Kkan det lig personskade MODEL 5 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

gand
LAS 0G GEM DISSE INSTRUKTIONER

Folsomhedsknap
TRINS. VLG FOLSOMHED.

Juster pa det automatisk
afstandentilarbej Joh
Vianbefalerat buge e otee orsikelse g en leng
0gsé bruges til Ti g TIG/MIG/MAG-puls.

TILSIGTET BRUG

Portwest Auto-Darkening Welding Helmet erideel tl de fleste
~2uafhazngige lysbuesensorer

+9-13 variabel skygge og UV/IR-beskyttelse DINT3 i ingsli g
 Justerbar hovedbeklzedning med skraldefunktion og udskifteligt svedband for komfort

og designet il at Klare de mest miljoer

linsefiter. Drej
pa skalaen, jo hoje

med uret for at justere folsomhedsskalaen fra lav til hoj i forhold il

gaf ho yrker. Liengere forsinkelser kan

- Kvanfunktion giver eksta alsidighed [ MODEL 6 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

EMBALLAGENS INDHOLD
Suejsehjelm- Brugervjledning
TEKNISKE SPECIFIKATIONER

EJENDOM

TRIN 6. DREJ PA DREJEKNAPPEN FOR AT V/ELGE FARVENUMMERET.
1. Juster farvenummeret fra DIN9-DIN13 ved hjeelp af
A. Skygge nummer opkald B. Svejseilstand DIN 13 C. Slibetistand D. DIN9

2. Velg skyggeniveau. For du svejser, skl du gennemg3 tabellen med skyggevejlecing nedenfor og justere nsen.
a)Belftsvjseprocessen. b) Tiek ysbuestrommen p3 ditudstyr (fra 0,5-500 ampere).

Juster i forhold til

under

SPECIFIKATION
3.64x1.67in. (92.5x42. 5mm)

hy: "I:\ vaz\dk:ﬂvrr‘::@ g:x; 5 ) Vielg den korrekte nuance med DIN-nummeret nedenfor, og juster hjelmen for svejsning.
Ekstern kontrol MODEL 7 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET
Tend/sluk
NOTE:

UV/R-beskyttelse 0p il skyggen af DIN1G hele tiden

Solceller og udskifteligt CR2032 litiumbatteri
Redt lys

0.2ms

Trinlos 0,25-1,05

2 ampere DG 2 ampere AC

SMAW - Svejsning skeermet metalbue  MIG (HEAVY) - MIG pé tungmetaller  PAW-Plasmabuestejsning
SAW - Halvautomatisk lysbuesvejsning med skjold TIG,GTAW - Gas-tungsten Iysbuestejsning MIG (Light) - MIG p3 lette legeringer
PAC-Plasmabue-skzering MAG/CO2 - Metal Aktiv gas.
nmn JUSTER HJELMENS PASFORM.
indil den
K

Advarsel om lavt batter
Skitetd

Forsinkelse (mork il 1y5)
TIG-klassificering med lav stromstyrke
libning

. Tryk manuelt, g drej samtidig den usterbare knap mod uret for at oge
et lm atminske omiedsen

‘ MODEL 8 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET
a) Kan justeres ved at bevaege sig fremad ~ B) Bageste position C) Juslenngsknap

Ja
14°F-+131°F (5°C-+55°0)

LF-+ 18 F20°C-+70°0)

ateriale il hjelm PA 2. For at justere afstanden mellem hjelmen og dit ansigt skal du lasne knappen pé hovedbajlen og ly ind ellerud.

amlet vaeqt 0,49kq (1,081b.) - Fiyt blokmatrikken ud, s3 hjelmen kommer engere veek fradit ansigt.

MIG. TIG. ARC. MAG SVEJSETILSTAND 'Flyt blokmamkken ind, oq hjelmen vil vaere tettere pd d\(anslql

estet CEEN379 pandebandet for at andet il en af positioner for korrekt (drejti
VIGTIG INFORMATION vensne for at losne/drej il hojre for at stramme).
A ADVARSEL: [ MODEL 9 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET ]
PERSONLIG SIKKERHED TRIN 8. UDSKIFT BATTERIET.
«Veer opmzzrksom, hold gje med, hvad du laver, og brug din sunde fornuft, nar du bruger vaerktojet. Brug ikke vaerktojet, hvis du er traet Nar den rode stromlampe yser, er batteriet ved at miste strom og skal udskiftes. Dr a foratlse posi p. Abn

ellr pviretafsofer, alkahnl eller medicn. Egebilks uopmarisomhed under brgaf vrkoet kanreslereavor prsonstade

Klzd d smykket. Hold hdr, o] og handsker vk fra bevaegelige
dele. Lostsiddende t, smykksv ellerangt i kan bive fanget i bevegelige del. Ventiations3bninger p verktoje dzkker ofte
bevaegelige dele og bor undgss.

den, 0q tag litiumbatteriet ud. Udskift med et nyt batteri. Luk aget, oq drej det til \as! ositiol
MODEL 10 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

A) Indikator for lavt batteri

EFTER HVER BRUG
h&;“:::mﬂge pevsonl\gevﬂnem\dlel nav det er nodvendigt. Bmgslkkemedshn\lev(\kkes\kk;m;gsbnllfv)‘med sideskaerme, he::y’" e fardigt skaldud il Gind Mode p e o el togmarktil,
handsker, smvnpsamlmqssyﬂemerog herevaem, nér det er nodvendigt. Dette gaelder for alle personer i arbejdsomradet. 7"‘””““““““ befaled:
- Ga ke forvidt. Hold hle tiden fodfxte og balance. Vedligehold svejsehjelmen ved atindfore et program for reparation og
FORSIGTIG procedurer.
BRUG 0G PLEJE AF SVEJSEHJELME «Rengor hjelmen ved at torre den af med en blod klud. Rengor regelmaessigt. Brug ikk k Rengor

sensorerne og solcellene med en ren, fugtig, fugfri lud og sprit denatureret alkohol). To af med en anden ren, ugfr Klud.
- Udskift rontlinsen og den indvendige linse, hvs de r revnede, idsede, beskidte eller med huller. Det gor du ved at placere din finger eller tommelfin-
gerifordybningen i vinduets nederste kant og baje vinduet opad, indtil det osner sig fraden ene kant.

—Svejsehjelmen ma ikke forceres. Produktr er ikrre og gor et bedre stykke arbejde, n de bruges pa den made, deer designet il
Planle ditarbejde, og brug de igtige produkt il opgaven.
Kontroller for beskadigede dele for hver brug. Kontrollér omhygelit,at produktet fungerer korrekt og udforer den isigtede funktion.

Udskift beskadigede eler ldte dele med det samme. Brug aldrg produktet ed en beskadiget del.

- Opbevar produktet, nr det ke er i brug. Opbevar den pa et tortog ikkertsted uden forborns raekkevidde. Kontrllé, at verktajt e i

god stand, for det opbevares, og for det bruges igen.

#Brug untibehor,der ranbefltfproducenten i rug sammen med i praduk. Tilehor, derkan vareegnet i  procukt,kan
ersonskade, ndr et med et andet vaerktj. Brug aldrig tilbehar, der har en avere drifshastighed

1) Frigor patronen. - 2) insedzekslet losnes, s du kan fieme det,

‘ MODEL 11 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

- Brug et neutralt rengoringsmiddel tl at rengore pandebandet. +Ié aldrig direkte p linsen. « Sorg for, at sensorene er rene og kke tildeekkede.

FEJLFINDING

sl g Brug tabelen nedenfor il a fejfnde problemer,for du ontkter seviep Jerdin lokaleforhandler fortseter efter
~Hold plads ogi tand. Brug aldrig produktet uden afskzermningerne pa plads. fejfinding, skal du inge tldinlokale forhandler for at 2 izelp.

ADVARSEL OM SPE(IFIKK[ OPERMION[R N

A ADVARSEL: SVIGT MULIG ARSAG KORRIGERENDE HANDLING
Forat und Kade p Jese og forsts for du bruger maskinen. : . -

« For du svejser eller skaerer, ska\ du sikre d\g,al 2o giver til il dit brug, Auto-darkening-filteret « Drejeknappen har ikke vaeret tzendt. «Taend for den merkere linsefilterknap for brug.
Brugaltid CEEN375-k underbrug, Frondinsen (den lagfaste f,mp,ade) KANBREKKE | bliverikke morkere,eller | -Svejsestommen e forlav. et deksglasset pigen.

og yderIKKE fldstendiy heskynelse mod flyvene partiler, tenk,sprjtog sprot. det flimrer . beskadiget. | «Rengor

Efterselinsen for hver brug.  Punkterede elle ridsede linseplader reduceer reducerer alvorligtog bor +Sensoreme rsnavsede. «Foog folsomhedsniveauet.

udskiftes med det samme for at forhindre skader. « Svejsestrommen ef for lav. «Tjek batteriet, og kontrollér, at det er installeret korrekt.
ke il brug med lasersvejseprocesser. Batteriet e dirlg stand. og kontakter ge tl rengoring
“Eftrse hjelmen for hver brug. Brug den ke, hvis den er beskadiget. Udskiftldte dele for brug.

M Kk bruges af bom. Opbevar hjelmen utigengeligt for bon. St e

BRUGSTID 0G FORELDELSE

Vianbefaler at det y

afhazngerafforskellige

eftersyn og udskifte den, hvis den er beskadiget.
FOR HVER BRUG A\ ADVARSEL:

gesen perode pa 3 . Varigheden afbrugen
Det anbefals a fretage hyppige

og
fbrug, rengoring, op

filter tilsmudset.

Forog det omgivende s,

.
- Skyggenummeret e forkert indstllet.

«Nulstil

+For dusejer llersarer ol du e i, at il ditbrug. Juster Safstanden
~Efterse linsen for hver brug. Punk de linseplader reducerer educerer Ivorlgt og bor daen erdensamme

udskiftes med det samme for at forhindre skader. Hjelmen glider Hovedbndet er ikke justeret korrekt. Juster hovedbojlen.

Efterse hjelmen for hver brug. Brug den ik, hvis den er beskadiget. Udskiftsidte dele for brug.

~Huis det automatiske morklegningsflter (ADF) kke bliver morkere, nar lysbuen tzndes, skal du straks stoppe med at svese g sei T

manualen (kun ADF).
- Brug kke denne hjelm under arbejde eler nerheden af eksplosiver ellr ztsende vaesker
St ikke over hovedet, mens du bruger denne hjelm.

DRIFTSINSTRUKTIONER /N ADVARSEL:

PRODUKTMARKNING

«For du svejser ellerskaerer, skal du skre dig,at hjel giver tlstrzkkelig ditbrug. PW6SF Filter il automatisk morkleegning: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW6SH Ansigtsskierm tl svejsning: PW EN 175 F CE
B j der opfylder kravene, brug. Frontlinsen (den slag plade) KANBRAKKE  PW66  Udskiftning af deekglas: PW 1 F CE
0gyder KKE uldstndig beskytlse mod yvende partiler, stenk, sprof og . PW= Identifikation af producent (Portwest)
Efterse linsen for hver brug. Punk plader reducerer reducerer alvorligtogbor  (E= Merke for overensstemmelse med geeldende EU-forordning
udskiftes med det samme for at forhindre skader. EN379= Gldende tandard for personlig ojenbeskyttelse.
« Ikke til brug med lasersvejseprocesser. Automatiske svejsefiltre 4/9 = lyse nuancer 13 = morke nuancer
Efterse hjelmen for hver brug. M3 ikke bruges, hvis den er beskadiget. UdsKiftslidte dele for brug. 1/1/1/2= Optisk Klasse / Diffusion aflys klasse/ varationer i lysgennemgangsklasse / vinkelafhzengighedskasse
- Mé ke bruges af born. Opbevar hjelmen utilgzengeligt or born. EN175=  Galdende standard for personlig beskyttelse. Udstyrtil eskyttelse af ajne og ansigt under svesning o beslzzgtede processer
~Bortskaf batterier pa en sikker made Bortskaf kke dette produkt  en brand. Batterierne indeni kan eksplodere. 1 Optisk Klasse
- M ikke udszettes for kraftig varme. F= Mekanisk styrke (slag med lav energi, modstér en kugle pa 6 mm, 0,86 g ved 45 m/s)
MODEL 1 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET ]
A-Trinlos B- Trinlo C-test-funkti A ADVARSEL: . : N . "
o i betistn F: Hosets tumbatt ADVARSEL: Huis symbolerne i mzrkningen ke er feles for og stelle, skal det [
TRIN 1. RIV BESKYTTELSESFILMEN AF PA 0G YDERSIDEN AF LINSEN. gjenbeskyttlse.

MODEL 2 - REFER: VISUALS PA INDERSIDEN AF OMSLAGET

ADVARSEL: Huisen faren allergisk reakion pd d

farlige omrade, tage helmen af og soge lzgehjacp.

ialer, der kommer i kontakt med beererens hud, skal vedkommende forlade det

- Gi k

P — e R NI
Filterskzermen er gennemsigtig og klar, hvilket giver et klart udsyn til arbejdsemnet. Nr svejsningen starter, zendrer den AUTOMATISK dvs. F1. BT eler AT Hvs i folgesaf bogstavet T, m gje hmges mod ed
filterskaermen fra klav til mork. stuetemperatur.

| det ojeblik feerdig, skifter AUTOMATISK fra mork til Klar tilstand. ADVARSEL: Hardeds Iske filterokularer med et passende bagokular.

TRIN 2. INDSAT BATTERIET (BATTERIET ER SAT | BATTERIBOKSEN)

1. Drej laget mod uret for at dbne batterirummet.

2. indszet det todelte CR2032 litiumbatteri.

3. Daxk laget til,og drej det med uret for at Iase det pa plads.

TRIN 3. VALG DRIFTSTILSTAND.

1. Svejsetilstand: Drej drejeknappen med uret fra DIN 9--DIN 13 (farvenummer) pa venstre side af hjelmen.

ADVARSEL Kontrollér,om ADFen skifer il mork tilstand foranen sterkyskilde, forsvejseprocessen pabegyndes.



1. i ka pagal laikrodzio odykle nuo DIN 9 ik DIN 13 (atspalvio numeris) karéje Salmo puséje.
LT | SALMAS ‘MODEI.ISS REFERENDUMAS : VAIZDINE MEDZIAGA VIDINEIE A-SUVIRINIMO REZIMAS B 7 |
2. Grind redimas: Pasuite ataka 8 anat
Esamios nformaci K dartus eskokite gaminio etiketéj i (arba) Zymenyse. Taikomi tk i piktogramos, - = - -
Kt nurodyti an gamini, jonfoacioie. Vi A £5) 2016/425 [ MODELIS4- <VAIZOINEMEDZIAGA VIDINEIE VIRSELIO PUSEIE |
rekalavimus. Atsisigstatitktie dekaraci @ www. portwest, com/dedarations 4VEIKSMAS. PASIRINKITE UZDELSTA LAIKA.
N [SPEJIMAS: Pries pradédami dirbti, atidziai perskaityk pr 1JAS. Nesilaiky- bjek ﬁltwmukq 7 valdiklj pagal i greito iki léto, kad sureguli-
dami saugos taisykliy i kity pagrindiniy saugos priemoniy, galite i procesy 1 laikas:0,25-1,05).
PERSKAITYKITE UAS. MODELIS 5 - < VAIZOINE MEDZIAGA VIDINEIE VIRSELIO PUSEIE
TIKSLINIS NAUDOJIMAS pom———
Portwest Imas dealiai frya 5VEIKSMAS. PASIRINKITE JAUTRUMA.
salygomis. > TRY

2 nepriklausomi lanko jutikiai
+-13intamasatsals rapsauganuo Y ir R spinduly DINI3automatiskatamsats s
juostele, kad baty patogu

Jautrumo i uidelsi I

«“Grind” rezimas suteikia universalumo
PAKUOTES TURINYS

+Suvirinimo $almas- Savininko vadovas
TECHNINES SPECIFIKACIIOS

TURTAS

o i%,
[Tamsusvlstybes atspalvs DINS-T3

| Seseliy kontrolé ISorinis valdymas

Maitinimo jjungima: Visiskai automatinis

Jautrumo valdymas LaipsiSas valdymas

[DU/R apsavca Visada i DINT6atpalvio

lés baterijos ir keiciama CR2032 licio baterija

igjungimas

|spéiimas apie Bsikiovus] iy |Raudona sviesa
Perjungimo laikas 0.2ms
Veélavimas (nuo tamsaus iki $viesaus) Laipsniskas 0,25-1,05

TiG > >2 amperai ki
Slifavimas Taip
Darbiné temperatara 14°F-+131°F (-5°C-+55°0)

Laikymo temperatira
Salmo mediaga
Bendras svoris
Taik

-4°F-+158°F (-20°C-+70°0)

Patikrinta

SUARBI INFORMACIJA
O\ [SPEIIMAS:
ASMENINIS SAUGUMAS
« Bkite budris, stebékite, ka darote, ir dirbdami su jrankiu

Kotiky, alkoholo ar vaisty. dirbant su rankiu
Tinkamai apsirenite. Nedevekitelaisvy drabuiy, kabaniy dakty ir uanuusa\ Saugokite plaukus, drabuzus i pirstines nuojudanéiy
daly, Laisi rabuzia, papuoSala ar g plaukai gali spainiot  judandi K gos dana ui ias dal

éssveiku protu. rankio bdami pavarge arba apsvaige

Ka. Sukite atukg pgal ikodzorodyie, kad jutrumosale by reguliojam nuo mato
dirb detalés atst K is skales lygis, tuo didesnis jautrumas.

trumpesnj udesing taskiniu biidu, i ilgesnj udelsima, kai naudojama didesné srové. llgesni uidelsimai

taip pat gali biti naudojami ir 0
MODELIS 6 - < VAIZDINE MEDZIAGA VIDINEJE VIRSELIO PUSEJE

6 VEIKSMAS. SUKITE RATUKA, KADPASIRINKTUMETEATSPALVIDNUMEM

1. Nustatykite atspalvio numerj nuo DING-DIN13 naudodami ratuka, 7imu. Reguliuok

procesa.

A Seséli B

2. Pastinkiteatsalvo g P

a). irinimo procesq. - b). Patikri irang
Ivj DIN numeriu Zemiau ir

iki idelo, atsivelgiant

suvirinimo

DINT3 C. S 2 D. DIN9

lanko srove (nuo 0,5 iki 500 ampery).

q it

MODELIS 7 - REFERENDUMAS : VAIZDINE MEDZIAGA VIDINEJE VIRSELIO PUSEJE

PASTABA :

SMAW - Suvirinimas apsauginiu metalo lanku MIG (HEAVY) - Sunkiujy metal MIG _ PAW-Plazminis suirnimas

SAW - Pusiau lanku TIG,GTAW - Dujy uvirinimas MIG (Light) - Lengvujylydiniy MIG
PAC-P) 2. Metal

7VEIKSMAS. SUREGULIUOKITE SALMO TINKAMUMA.
1. Pasukite galvos apdangal ji

Rankiniu hudu paspauskite ir tuo paciu metu sukite reguhuwamq

3 lakrodio rodyke, i dangalo apimtj. Sukite rankenéle pagal lakrodio rodyke,
MODELIS 8- “VAIZDINE MEDZIAGA wuwm vmm/o PUSEIE
li jpriekj B) Galiné padetis C) Reguliavir ke
2 fatstuma tarp Samoi veido, ant galvos direli esantia rankenél i pastumite bloko verdle vidyarba  Rore.

~Pastumite bloko verdl rSalmas bus arciauveido.
3. Noidamisueguot igahio ke e praky padd o i ikl i, ok endl, sny galos
Kiej kaie ko
pasukite
[ MODELIS 9 - REFERENDUNAS. VAIOINE NEDZAGH VIDIELE VRSELIO PUSEE ]
BVEIKSMAS. PAKEISKITE AKUMULIATORIY.
Kai isidega raudona maitinimo lemput,risi, kad enegos e ok, Pt skumulaorias oo

ad atrakintumete padet. Atidarykitejirsimbitelc atory. Pak Kite dangtjir pasukite j lrakinta padet.
MODELIS 10 - REFERENDUMAS : VAIZDINE MEDZIAGA VIDINEJE VIRSELIO PUSEJE ‘f

todel ety vengti

Naudokite reikal titink.

Kinius (ne apsauginius
aXiius)suSoninll skl o i, veldo sy, u. Taip pat naudokite
eslystancius apsauginius batus, ieta kepure, pirstines, dulkiy suinkimo sstemas i i ik, klausnsapsangq Taitakoma visems
darbo zonoje esantiems asmenims.
i Visadati i

kojyir
DEMESIO

SUVIRINIMO SALMO NAUDOJIMAS IR PRIEZITRA
~Nesukite suvirinimo 3almo jéga. Produktai ya saugesni ir

jeinaudojami j Planuokite darba

A) Issikrovusio akumuliatoriaus indikatorius
PO KIEKVIENO NAUDOJIMO

irtamsioje vietoje.

1g¢ suy
PRIEZIUR/

irtecinés pagl

Salma valyki Regulariai i lym tirpaly. Jutilus i sauls elementus
vlykite varia, drégna, pukel\qnepahekan(la Sluoste r metilo spiitu (denataruotu spiritu). Sausai nugluostykitekitu Svariu, pikely nepaliekaniu
sl

Kiniodanelio e rvidio dangtelo s je e yrarke subraizyt, nesvartis arba su dubimais. Noredami tai padaryt, it pirsty
¢ nkamq produlty.« banykit dubima apatiniame lango kraste ekt Kol atsi frasto
kit ard -~ S arb s duima apatiniame lngost i enkite nga i, o s ssens o vien ko
funkeija. 1 2) Obj tsilaisvins ir galésite jj nuimti.
Nedelsdam pakeisite sugadintasarb lis Niekada nenaudok pateista dalim. [ MODELIS 11 - REFERENDUMAS : VAIZDINE MEDZIAGA VIDINEJE VIRSELIO PUSEJE
; fas arbasu dals Niekada e o e ekt
Lai ik saugl etoje. Preslakydamilrpriespaartotnal - 61 angaly valyite el loiki.«Niekaatesioga netrrite objektyv. + Lalkykiteutkis vris i neuttetus.
audodani ank ptkinkte o s gl SIS
~Naudokite ik tuos priedus, k ja naudotisu gaminiu. Priedai, kure gal gaminiu, v N " kit ol pateikta entele, ad pa —_—
ket pavojy ukltuuankm. ied, kuriy aseni i s prsonl vietin pardaveja, naudokites toliau pateikta lentele, kad pasalntumete problemas. Jeipo ik
nei paties jrankio. -
- Saugokite, kad apsaugai bity ietoe i vekty. Niekada nenaudokite gaminio, e néra uidetos apsaugos.
SPEJIMAS APIE KONKRECIAS OPERACUIAS NESEKME GALIMA PRIEZASTIS KOREKCINIAI VEIKSMAI
& [spenm
algjimy ar di vadovg h
« Prie pradédami suvirinti ar pjauti,jsitikinkite, kadswosalmolamsumodwapaznnaspakankamaw apsauqoak\s ¥12 permaza. k-
 Naudodami suviiimo Sama visada devekite CE EN379 s (priekiné i
smugums atspari lokitelé) GALI DUZ i NEGAL visisai apsaugoti nuo skra\dan(lq da\ehq, oursly, pursly i pursl. arba paeistas. - Padidinkitejautrumo by
aaptirkie ojektya. [slusosar sura smarkiai  Jutkliasutepti - Patikinkite akumliatoriyisitinkit,kad s tinkamai
yir, turéty bi pakeisto - Suirinimo srovéyra per maza. sumontuotas.
Netnka naudotiu azeino suirinimprocesai. il p
pries ekvlenqnaudn]\mqapz\uvek\(esalmq Nenaudokite s pteistas s naudodami pakesie s gl
« Neskirt alm ietoje. i/ (arba) filtra.
7"““01"40 LAIKAS IR SENE"MAS it (arba) fitras. «Padidinkite aplinkos apsviestuma.
i3 metus. Naudojimotrukmé prklauso nuo airiy ;
velknit, pavyzddia, naudgjino danuma,vlymo, laikymoir pnezmms Rekomendumama daznaltrinti r pakeist s paisas. e
PRIES KIEKVIENA NAUDOJIMA Yoy [SPEIIM;U
- e pradedamisuviiar pjut,ikinie, adiosamo tamsumo diapazonas pkankami apsaugo s
. b 2. [skilusios ar skuma, smarkiai At iekvienos akies i filro e, kad st iekvienos ki
umazina i ir, siekiant i 7alojimy, turéty b pakeistos leSio néra vienodas. iki filtro leio bity vienodas.
 Prie kekviena naudojima apirekite sama. Nenaudokie e s paeista, Pres gl ; ok y—
«Je automatstamsiimoirs(ADF)nesidea ki patenka ks, edelsami nuraukte s s adova (tk ADF),
. . . prerap
~Naudodami jSalmq nesuvirinkite ant visaus. peratiraya per fema. G5
QPERACUI INSTRUKCLIOS 4\ [SPEIIMAS:
i radedani swinar pau kit ad o el tamsumo dapazonas aarkamal psaug s PRODUKTO ZYMEIIMAS
! s (priekin
smigamsatspar pluks(e\e}GAU DU NEGAL i apsaugtinuoseaidancy el pusly, usly i purh, PWGSF  Automatinio tamsinimo fitras: 4/9-13 PW 1/1/1/2 EN 379 CE PWGSH Suvirintjo veido skydas: W EN 175  CE
«Pries p ek, Iskiusios a skuma, smarkiai PW66  Keiciamasis dangtelio lesis: PW 1 F CE
umazina ir, siekiant i turéty bi pakeistos W= Gamintojo identifikavimas (Portwest)
Netinka naudotiu azeinio suirinimo procesais. CE= Aittiestalkomam S reglamentui zenkias
- Prieieveng naudjim pieie alm Nenaudoie s aisas. Pri naudodami pakesesseciss s B9 Asmeriniakiapsavaallomos sdors
i vaikams. Salma likyki vietoje. 13 = tamsus atspal
baterjas Nefsmeskie o gaminio| ugn. Viduj b ! VIV= Oping Ko Susos ds o s praimo Hases suyavima Kampo rkausomybésase
~Nelalkyknspermdshamekamws N1T5= A Akiy ir veid ir panasiy
MODELIS 1- VAIZOINE MEDZAGA VIDINEJE VIRSELIO PUSEIE ] Optiné ase o - »
PY—— ikl - beplopes ko el etk F= Mechaninis atsparumas (nedidelés energijos smigis, atlako 6 mm, 0,86 g vorio rutuliuka, sriejantj 45 my/s geiciu)
A-laipsnidkas jautrumoin ) )
TZINGSNIS. NUPLESKITEAPSAUGINEPltVELENUOVIDINIOIRISOKINIO[ESIOPAVIRSIAUS & b . )
: simboliainéra beni i ainiams,ir emels, K "
[ MODELIS 2- “VAIZOINE MEDZIAGA VIDINEIE VIRSELIO PUSEIE | [SPEIMAS: Jei jut pasiteisia alerginé reakci | mediagas, d Jisturéty palct pavojinga ona, usimti
o Salm I keipis gydytoa.
Aelupleskite apsauginj ekcang i G [SPENMAS: Nlyapsaug el llyGeimosant sty f ok, ol et smigs, ol gl
Fitro ekranas yra saicrus i sairus, todelgalima isiaimatyt apdirbama detal. Pradedant suvirinima,fit pieca (LI i rsao i (o i i ot et Py
skaidr it tamsy. bt pazymeta aide T ikart po smigio raides, . y. FT, BT arba AT. Jei po smigio raides nera raides T, tuomet akiy apsauga turi biti naudojama tk nuo
Kaitik fit pasikeiia i tamsaus | skaidry. dideli greico daleliy kambario temperatioje.
zzmssms, IDEKITE Axuuuummu AUMULIATORIS IDETAS | AKUMULIATORIAUS DEZUTE

7o rodykle, ka
z. [dékite dviejy daliy lcio ha(emq(RZmZ
3. Udenite dangtjir pasuit jj pagallaikrodzio rodykle, kad uisifksuoty.
3VEIKSMAS. PASIRINKITE DARBO REZIMA.

kyriy.

ISPEJIMAS: Uigrdinimineralnai itavimo okuliaritri b naudojami ik art sutinkamu pgrindinu okularu.
ISPEJIMAS: PrieS pradédami suvi patikrinkite, a pries Saltnj ADF persijungia




Ro | CASCA DE SUDURA CU INTUNECARE AUTOMATA

A-indepartati ecranul de protectie

cranul filtrant estetransparent s lr, permifand o vziune dlaré asupra piese de prlucat. La inceputl sudari, schimb3 AUTOMAT ecanul itului

dintransparent i ntunecat

Consul informaii detali e aplica numai
pictogramele care aparatitpe produs,ctsiin nformaiie pentru uullza(mde mai jos. Tnale acesteproduse sunt conforme cu cerifele

(UE 2016/425). De i
N AVERTISMENT: Gt atentesi nfelgefi laateINSTRU(TIUM\lEDE ASAMBLARES\ FUN(TIONAREmamtE deutilizare. Nerespec-

i a altor masuri d 3 de baza poate duce la porale g
CITITI§1 PRSTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
UTILIZARE INTENTIONATA
Casca de sud Darkening esteideal pentru majoritatea aplicafor e suduré i 3 face fat celor

mai solicitante medii.
~2senzori de arcindependeni

+9-13 nuant variabil s protectie UV/IR Lentile u it tomata DIN13 cu regl siintarziere
« Casca reglabil cu clichet si banda de transpiratie inlocuibila pentru confort
«Modul Grind adauga versatilitate
CONTINUTUL AMBALAJULUI
«Casca de sudura- Manualul proprietarului
SPECIFICATII TEHNICE

PROPRIETATE SPECIFICATII

Zona de vizionare 3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)

Lumina de stat Shade DIN4

Umbra de stat intunecatd DIN9-13

[€ Control extern

Pomit/Oprit Complet automat

Controlul sensibilitatii Control fard trepte

Protectie UV/IR Pand la umbra DIN16 in orice moment

Sursa de aliment: Celule solare si baterie cu litiu (R2032 inlocuibila

Avertisment de baterie descarcata | Lumina rosie

Timp de comutare 0.2ms

In[amere (de la intuneric la lumind) Fara trepte 0,25-1,0s

 TIG evaluat =2 amperi DG; =2 amperi AC

Macinare Da

Temperatura de functionare 14°F-+131°F (-5°C-+55°0)

Temperatura de depozitare 4 F -+ 158°F (20°C-+70°)

Material casca

Greutate totald

Gama de aplici e

Testat CEEN379
INFORMATII IMPORTANTE
N AVERTISMENT:
SIGURANTA PERSONALA
~Ramaneti vigilent, urmariti ceea ce faceti si folositi bunul simt atunci cand folositi scula. Nu umua(\ instrumentul in timp ce sunteti
obosit fluenta drogurilor, Unmoment 3 poate avea ca
rezultat vatamari corporale grave.

«Imbracati-va corespunzator. Nu purtai haine largi, bijuteri  parul, hainele i d d

piesele in miscare. Hainelelargi, bijutrile sau parul lung pot fi prinse n iesele in miscare. Orificle: deaenswe depe sl acopers

1in care sudarea 4, ecranul filtrului trece AUTOMAT de la o stare intunecata la una clara.
PASUL 2. INTRODUCETI BATERIA. (BATERIA A FOST INTRODUSA IN CUTIA PENTRU BATERII)
1. Roif capacul compartimentului nsens invers acelor de ceasornic pentru a deschide compartimentul pentru bateri.
2. Introducef bteria cu litiu (R2032 din doud piese.
3. Acoperiticapacul s ot insensul acelr de ceasornic pentru a1 bloca n poifie.
PASUL 3. SELECTATI MODUL DE FUNCTIONARE.
1.Weld Mode: Roticadranl i sensul aelor d ceasornic de a DIN 9--DIN 13 (numrul de nuane) p partea stang a cisi

‘ MODEL 3 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA  A-MODUL DE SUDURA ~ B-MODUL GRIND

2.Grind Mode: Rotif adranul in modul Grind i timp ce modul Weld ese oprit.

‘ MODEL 4 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

PASUL 4. SELECTATI INTARZIEREA DE TIMP.
Iaiselectorul de e fitrul dei tomata a obiectivulu. Rotif cad
pentruaregla anuantei n funce de procesulde sudare (temp

:0,25-1,05).

I detemporzae n sensulacelor de ceasomic e a api aent

MODEL 5 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

Cadran de sensibilitate
PASUL 5. SELECTATI SENSIBILITATEA.

1 P tomat a obiectivului. Roif lacel
delascazutlaridicat n func jesei Cudtnivelul de i idicat, cuatétseniilatea este mai mare.
Recomandam utiizarea unei ntarzeri i scurtein cazul aplicatilor de sudare prin puncte sia i mai mariin cazul

de di

de ceasornic pentru a reglascara e sensibiltate

care utilizeaza

curenti mai mari._Tntarzierle mai lungi pot f,de asemenea, utiizate T16 cu curent mai mic i pentru impulsuriTIG/MIG/MAG.

MODEL 6 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

PASUL 6. ROTITI SELECTORUL PENTRU A SELECTA NUMARUL DE NUANTE.

1. Reglafinumrul de nuante de Ia DIN9-DINT3 cu ajutorul seectorulu,stuat sub modul de sudare. Regafin functiede curentul de sudare side

procesul de sudare.

A Numamlde(\l\oar& Numérul de apelare B. Mod de sudare DIN 13 C. Modul Grind D. DIN9

2 de nuanta. nainte de sudare, consultafi de ghidareanuanfelorde mai lati obiectivul
1 de sud: i de a0, peri)

a). Verificati
0 egetinuanta corect a numruli DIN de ma o i gl casca nainte de sudre.

MODEL 7 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

NOTA:

SMAW - Sudurd cu arc metalic protejat  MIG (HEAVY) - MIG pe metale grele - PAW-Sudura cu arc cu plasmd

SAW - Sudur cu ac semiautomata protejataTIG,GTAW - Sudura cu arc u gaz tungsten MIG (Light) - MIG pe alizje usoare
PAC- Taierea plasma arc MAG/C02 - Gaze active metalice.

PASUL?. REGLATI AJUSTAREA CASTII.

1. Rotiti banda pentru cap pana
acelor de ceasonic pentru amari circumferinga benzii pentru cap. Rotifi butonul in sensul acelor e ceasomic pentru a reduce circumferinta.

and buton reglablse afl in poziiadin spate. Apasafi manual s, in acelaitimp, ot butonl reglabil i sens nvers

‘ MODEL 8 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

a)Poate fgjsat prindeplsaeanine ) osiacinspate ) Butol e ere
2. Pentru aregla distanta dintre casca s faf3, sabif de pe banda p s
- Mutati piulita de blocare in afara, iar casca va fi mai departe de fata dumneavoastra.
Mutl piltade blocae nuntr s asca v i ma aproape de .

au in afara.

adesea parfle mobile i trebue evitate. 3. Pentruareglabs din poziile de 3 pentru adindimea adecvati a dep
Purtaf dualde protect . Folosi ochelar d N (nu ochelar de partea din spate a benzii pentru cap. (rotiti spre stanga pentru a slabi/rotifi spre dreapta pentru a strnge )

protectie) cu proteci au, daca este necesar, protece pentrufaga._Folosiio prafului -

in condifii de lucru cu mult praf. De asemenea, g , manusi,sisteme de [ MODEL 9 - REFER : IMAGIN PE COPERTA INTERIOARA J
colectare a prafului si protectie auditiva, daca este cazul. Acestlucru este valabil pentru toate persoanele dm mna de lucru. PASUL8. INLOCUITI BATERIA.

«Nu exagerati. Pastrati-va in permanentd echilibrul si pozitia corectd a picioarelor. i cand lumina rosie de ali 3, bateria pierd I d adebloca
ATENTIE pozitia. Deschideti-| i scoateti bateria cu itiu. Inlocuiti-o cu o b de bl

UTILIZAREA $1 INGRIJIREA CASTII DE SUDURA

«-Nu forfati casca de sudura. Produsele sunt mai sigure s isi fac treaba mai bine atunci cand sunt utilizate in modul in care au fost
concepute. Planificati-va activitatea si utilizati produsul potrivit pentru fiecare lucrare. -

«Verificati dac exista piese deteriorate inainte de fiecare utilizare. Verificati cu atentie daca produsul va functiona in mod corespunzator
siva indeplinifunctia pentru care a fost conceput.

Tnlocuiti imediat piesele deteriorate sau uzate. Nu utilizafi niciodata produsul cu o pies3 deteriorata.

« Depozitafi produsul atunci cand nu este utilizat. Depozitafi-l intr-un loc uscatsisigur, ferit de accesul copilor. Inspectafi scula pentrua
va asigura ca este in stare buna de functionare inainte de depozitare si inainte de reutilizare.

‘ MODEL 10 - REFER: IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

A) Indicator de baterie scazuté

DUPA FIECARE UTILIZARE
Dupa terminarea uneiluceride sudurs, roif selectorul de pe casca in modul Grind i depozitati casca ntr-un mediu scat s ntunecat.
INTRETINERE

 Utilzali numai accesorill recomandate de producator pentru utilizarea cu produsul
pentru un produs pot crea un risc de ranire atunci cand sunt utilizate cu un altinstrument. Nu utilizati niciodata un accesoriu care are o
viteza de functionare sau o presiune de functionare mai mica decat scula inssi. «

«Pastrafi dispozitivele de protectie lalocul lor siinstare de functionare. Nu utlizafi niciodata produsul fira ca dispozitivele de protectie
si fie amplasate.

AVERTISMENT PRIVIND OPERATIUNILE SPECIFICE

AN AVERTISME!
«Pentru a preveni ranirea grava sau deteriorarea proprietati citf siinfelegeti manualul proprietarului nainte de a utiliza aparatul,
- Tnainte de a suda sau tiia, asigurati-va c gama dentuneric a aceste cistioferd sufcienta protectie pentru ochi pentru utilizarea
dumneavoastra.
« Purtat intotd: f CEEN379impreuna cu durd i timpul utiizarii. I

frontal (placa frontala vezns(enta la \mpam se poate rupe si NU asigura o protectie completa impotriva particulelor zbuvaloare, astropirii,
astropilor i astropilor.

«Inspectafi obiectivul ina . Placile de lentile infept i 1
impact i trebuie inlocuite imediat pentru a preveni ranirea.

“Nuse tlzas i ol proceslor e sudarec s

“Inspectati casca inainte de fi I 1 dacd este de 3. Tnlocuiti pi

-~ Anuse utlza de citre copi. Depozita ascan alava razei de actiune a copiilo.

TIMPUL DE UTILIZARE S| OBSOLESCENTA

Recomandam utilizarea castii de sudurd, a fltrului de sia ocularelor da de 3 ani.
depinde de diversifactori, cum ar f frecventa de utilizare, curitarea, depositarea siintrefinerea. Se recomands inspecti recvente si
inlocuirea acestuia in cazul in care este deteriorat.

INAINTE DE FIECARE UTILIZARE A AV[RTISMHIT

vederii, reduc sever protectia la

«Inainte de a suda sau taia, deintuneric a aceste ca: fficientd protectie pentru ochi pentru utilizarea
dumneavoastra.
~Inspect . Placile de lentile infepe 2qdriate reduc dlaritatea vederi, reduc sever protectia la
impact i i pentrua i

ti utiizare. Nu o utilizati daca 3. Inlocui piesele uzate fnainte de utilizare.
«Dacé filtrul 3 (ADF) nu sei a atundi cand este lovit arcul electric, opriti imediat sudarea si consultati
‘manualul (numai ADF).
« Nu folositi aceasta casca in timp i ja aflatiin corozive.

Nu sudatiin porifia d fin timp ceflosif aceasta
INSTUCTIIDE OPERARE. & AVERTISMENT

da sautiia, asigurati-va

ag aacestei citiofera

tie pentru ochi pentru utilizarea
dumneavoasna

«Purt d hel de sudura in timpul utiizari. Lentila capacului frontal (placa
imnma rezistentd la impact) se poate vupes\ NU asiqurd o protectie completd impotriva particulelor zburatoare, a stropirii, a stropilor
siastropilor,

«Inspectafi obiectivul inai lizare. Placile de lentile ingep i 1 d
impact i trebuie inlocuite imediat pentru a preveni ranirea.

 Nuse utizeaza n azul proceselor desudare cu aser.

«Inspectati casca inainte de fiecare utilizare. 3 daca este d . Inlocuifi piesel inainte de util
« Anu e utliza de catre copii. Depozitafi casca i afara razei de acfiune a copilor.

- Aruncatibateriile in siguranta Nu aruncati acest produs i foc. Bateriile in interior pot exploda.

« Nu expunetila caldura excesiva.

i, reduc sever protectia la

MODEL 1 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

A - Cadran de sensibilitate fara trepte B- Cadran de intarziere fara trepte Functia C-Test
D- Cadran de regl dului de sudare si a modului d F:Case I

PASUL 1. RUPETI FOLIA PROTECTOARE DE PE TELE ] ALE LENTILELOR.

‘ MODEL 2 - REFER : IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

Intretineti asca de sudura prin adoptarea unuip i siintrefii incioasa in conf ulmamavs\epmcedunlemmandale
« Curafat casca terga rpa moale. Cur . Nu 3 s

pot i potrivite 4rpé curatd, umeds, ara scame sicu alcool metilc (alcool denamral) Stergeti-|cu alta carp (uva!a frd scame.
«Inlocuii lentila capacului frontal i lentila capacului interior dac acest It crapate, zgariate, murd: gropi. Pentru a face acest lucru,

introducefidegetul sau degetul mareinlocasul de la marginea inferioard a frestr i indoif ereastran sus pan cand s desprinde de o margine

1) Bibera cartusul.2) Capacul obiectivuluise va labisiva va permitesal scoate.

‘ MODEL 11 - REFER: IMAGINI PE COPERTA INTERIOARA

Folosi detergent neutru pentru a curdfa banda de cap. « Nu'lovifiniciodata directobiectivul. « Pstrtisenzorii crat i neascunsi.
DEPANARE

Folosifitabelul de mai inainte d ta personalul dealerullocal. Daca probl dupa
depanare, apelatila dealerul ml pentru asistenti.
ESEC CAUZA POSIBILA ACTIUNE CORECTIVA
i pornit. 1 i biectivului i
« Curentul preamic. «Tnlocui lentila de acoperire.
sau palpaie i ~Curiat .
deteriorata. « Cresteti nivelul de sensibilitate.
«Senzorii sunt murdari, « Controlati bateria si verificati daca este instalata mmt
« Curentul de sudare este prea mic. Este posibil i
- Bateria este n stare proasta.
§ ~Schimbai lentilele s/sau filtrul de acoperire din fata/din interior
capacului sunt murdare. « Cresteti lumina ambiental.
« Lumin ambiental insuficients. - Resetati numarul de nuante.
« Numérul de nuante este setat incorec
te 1 i filtranta t it distanta de la
neregulati nu este aceeai i fie aceeasi.
Raspunslent p 10°C-+55°C.
MARCAJELE PRODUSELOR
PWGSF Filtrude autointunecare: 4/9-13 PW 1/1/1/1/2EN 379 CE PWISSH Masci de protectie pentru sudurd: PW EN 175 F CE
PW66 lenl\le deamnenmde m\u(ulre PW1FCE
W= 1d CE=M, rile U aplicabile
EN379= Standardul aplicabil pentru protectia personala a ochilor.
Filtre automate de suduré 4/9 = nuante deschise 13 = nuanta inchisa
11/1/2= " Clasa optica / Clasa de difuzie a luminii/ variatiiin clasa de [ I 3 unghiulard
EN175= Standardul aplicabil pentru Protectia prsonala. Echipament pentru protectia ohilor i a fetel i timpul sudariisial proceselor conexe

Clasa optici
Rezistenta mecanica (impact cu energie redusa, rezista la o minge de 6 mm, 0,86 g la 45 m/s)
A AVERTISMENT:

AVERTISMENT:: i cazul n care simbolurile din marcaj nu sunt comune att pentru ocular, cit i pentru ram, nivelul de protectie inferior se
atribuie ochelarului complet.

AVERTISMENT: I cazul in care o persoand sensibil are o reactie alergici la ialel ain contact I atorului, trebuie sa
paraseasca z0na periculoas3, 53 scoatd casca i sa ceard sfatul unui medic.

AVERTISMENT: Protectri ocular impotiva partiullor 3 purtat e standard pot act
creand astfel un pericol incalin impotriva de 3

selectat trebuie sa ie marcat cu litera T imediat dupa litera de

impact, adica FT, BT su AT. Incazul i caretera de impactnu ste urmata de tera,atund dspoziivlde protectie
ochilor trebuie utilizat numai impotriva particulelor de mare vitez a temperatura camerel.

AVERTISMENT: Ocularele cu filtru mineral intarit se utilizeaza numai impreuna cu un n(ulav de sustinere adecvat.

AVERTISMENT: Verificati daca ADF trece in modul intunecat in fata unei dinainte de a

de sudare.



‘ MODEL 3 - 0DGOVOR : VIZUALIJE NA NOTRANJI STRANI OVITKA  A-NACIN VARJENJA ~ B-NACIN GRINDIRANJA

2.6rind Mode: Ko e nacin varjenja izklopljen, obrnte kolesce v nain brusenja.

SI | SAMODEJNO ZATEMNITEV VARILNE CELADE

‘ MODEL 4 - 00GOVOR : VIZUALLIE NA NOTRANJI STRANI OVITKA

brei ih standardih so na voljo et izdelka. Vel diin ikone, ki so navedeni
izdlkuinvspochjhnformaciah 2 uporabnika. Ve zdelzpanjio zahteve Uredbe (E0)2016/42. Prenestezavooskadnosti 4. KORAK. IZBERITE CASOVNI ZAMIK.
@www. portwest. com/declarations ite Kolesce na filtru itey objektiva, Vrite Kolesce za casovni zamik v smeri urinega kazalca od hitro do pocasi, da prilagoite
£\ OPOZORILO: Pred uporabo natanéno preberite in razumite vsa navodila jein delovanje. Cas zatemnitve sence glede na postopek varjenja (brezstopenjski casovni zamik:0,25-1,0s).
pravilin drugih osnovnih vamostnih ukrepov lahko povzroci hude telesne poskodbe. MODEL 5 - 00GOVOR - VIZUALIE NA NOTRANII STRANI OVITKA
PREBERITE IN SHRANITE TA NAVODILA. Fr——
UAMENSKA UPORABA ' - . o 5. KORAK. IZBERITE OBEUTLIIVOST.
Portwest Jeidealna za vecino natinov varjenja in je 2asnovana " Nastavite kolesce na fltru tev objektiva. Obracaite kolesce v smeri urinega kazalc, da prilagodite lestvico obéutijivosti od nizke
+2neodvisna senzorja loka

du visoke gede narazdaloabdelovanca. Via kot je stopnjana st vea e cbcutost.

+9-13 spremenljiva senca n zaitapred UV/IR Zarki DIN13 samodej itvena leca itvijo obcutiivostin zakasnitve priporocamo krajgo zakasnitev, pri varjenju z vedjimi tokovi pa daljSo zakasnitev. Daljse zakasnitve se lahko uporabljajo tudi za
Nastaljvonaglavn pokivalo 2 amenfjim ptnim takomza udobje atenje T2 i tokom nTIGMIGINAG mpule
;,zzsi‘umk‘zﬁn";’::‘i‘g“"““”“‘k"“ [ MODEL 6 - 0060V0R - VIZUALIIE NA NOTRANIISTRANI OVITKA
arlska elada Prrocnik lastika KORAK 6. OBRNITE KOLESCE, DA IZBERETE STEVILKO ODTENKA.
TEHNIENE SPECIFIKACUE 1. SStevilénico, ki natinom varjenjz, od DIN9-DINT3. navarilnitok n postopek vrjenja.
A. Stevilka odtenka B. Natin varjenja DIN 13 C. Natin mletja D. DINY

LASTNINA SPECIFIKACUA 2. Izberite stopnjo senenja. Pred varjenjem si oglejte spodnjo tabelo 2 navodil za sencenje in prilagodite leco.

Obmotie 2 ogled a). Preveepusopek aenja. b).Pevete ok nh\nka s ot (0d 0,5 do 500 amperov).

Svetlobna driava Senca 0 zberite pravlen adtenek god

pred varjenjem prilagodite.

Temni drzavni odtenck
[Nadzor sence Zunani nadzor [ MODEL 7 - 0060VOR - VIZUALIJE NA NOTRANJISTRANI OVITKA

Vilop/izklop napajanja Popolnoma samodejno

Nadzor obcutljvosti nadzor OPOMBA:

WV/R zaiéita Vedno do ence DINTG SMAW - Varjenje 2 z2ictnim kovinskim lokom  MIG (HEAVY) - MIG na tezkih kovinah ~ PAW-Plazemsko ablono varjenje

Nepaianie Soncne celice in zamenjiva lijeva baterija (R2032 SAW -Varjenje 2 za5itnim polavtomatskim oblokom TIG, GTAW -Varjenje s plinskim volframovim lokom MIG (Light) - MIG na lahkih zitinah
Opozorilo 0 bk bater Rdeca lué PAC- Rezanie s plazemskimlokom MAG/C02 - Kovinski aktivni plin

Gas preklopa 0.2ms KORAK7. PRILAGODITE PRILEGANJE CELADE.

Zakasnitev (od temnega do svetlega) ,25°1,05 1. jte naglavni trak, dokler ni jiv gumb v zadnjem polozaju. R itisnite in hkrati zavrtite nastavljivi gumb v nasprotni smeri urinega
Nizkaakost napetosti i, >2 ampera DG, >2 ampera AC kazalca, da poveate obseg naglavnega traku. Z urinega kazalca zmanjiate obseg.

:‘:;e:fwwmw ]D:DF_+ g [ MODEL 8 - 00GOVOR : VIZUALIIE NANOTRANJI STRANI OVITKA

emperatura shranjevana “, L0 q a) Lghgo_sepmagodispmmikan;em nape) )T poloe 0 Nastaviveni gurb ]

ateral celade 2 Ceiel razdalfo med eladoinobrazom, spos naglavnem traku n p alinavaven.
kupna tefa ws funta (049 kg -

azzmpmahe T A:‘ A AG VARIER 'Pvemakmlemamnb\okanavmalerm(eladahablmevasemuohraxu

eirkuieno }7&%79 3. Ce elite nastavit trak za nadlaket v enega od polozajev po metiza lobino celade, zavtite qumb na zadnjistrani itelevo, da ga

sprostite, in desno, da ga zategnete).
‘ MODEL 9 - 0DGOVOR : VIZUALLIE NA NOTRANJI STRANI OVITKA ‘

PPOMEMBNE INFORMACUE
/N OPOZORILO:

QSEBNAVARNOST KORAK 8. ZAMENJAITE BATERIJ0. o

Boite pozomi,pate, kaj pocnete,in pidelu zorod bijjte zdravo pamet. Orodja ne uporablate, e te urujeni alipod lutka za napajanje, baterij izgublja energijo n o je treba zamenjat. p na

vplvom drog, alkohola alizdravil. Trenutek i pridelu 2 orodiem lahk sosadbe. Odprite qain jaite novo, Zapmepokmvmqaobml[evzak\emen polotai,

U blecite, N blacil, vised ito, N 1as,obladil i rokavic giblj . [ MODEL 10 - 0DGOVOR: VIZUALLIE NA NOTRANJI STRANI OVITKA I
hlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahk jov gibljive dele. Zracne odprti pokrivajo gibljive dele, zato A) Indikator prazne baterije

sejimje treba zogibati. POSAKIUPORAS!

P . o poratia i : " s alipo rjenju na celadi obrnite kolesce na nacin brusenjaiin celad Vsuhem in temnem prostort.

potrebiz obraznim sitikom. V protiprahu. , VZDRIEVANJ[

trdo kapo, rokavice, sisteme za zbiranje prahu in zasito sluha, kadar je m primerno. To veljaza vse usebe na delovnem obmodju.
«Ne pvetlrava]le Ves éas imejte pravilno podlago in ravnotezje.
POZOR

il in vadrievanja v skladu z naslednjimi priporocenimi postopki.
Celadu diste ko, da o abrete zmehko krp. Redno ste powsielatuse. e porable mocuh stinnstdste, enzore nsorce
lom)

o magAIN VIDREAE AR CELADE celceosits isto,viaino kapo, ki ne pusca dlacic in meti alloh dosuhegayrugo isolipo, ki
ol I boli liaio svoie delo. & i P nepuscav\aken
svﬁf&?;‘\lsf:l:;zvaabne ustrezen udelekIlI: slekl:a.mmm g tako katsozzsnovri. Natruje krovain pokrova, ce sta razpokani,apraskani, umazani ali uknjicami. To torte tako, da vstavite prst

i alec. vdobing na spodnjem robu okna in ko upogritenavzgor, doklerse nesprost 2 enega aba,

b ite, ali deloval i
- Pred vsako uporabo preverite, li o deli poskodovan. aliboiadelek delovlin opravlalp 10 1) Sprosite kartuo. 2) Pokrov obektivase bosprosi i ga ahko odstranite.
zamenjajte. Nikol ne uporabljaj .

« Kadar el e uporablte,ga hrarit. Shrajutegana suhem i vamem mest i kom. Pred skladiscenjem in [ MODEL 11 - 00GOVOR : VIZUALIE NA NOTRANJI STRA
ponovno uporabo orodja preverite, ali je orodj N . . " P .
 Uporabjte samo dodatno opern, k jo prazvaalc prporaca 22 uporabo 2vasim delkom. Dodatk, kiso mordaprimerniza en DZDa P{:‘s:’nﬁ An;%l:;rgeiq‘avmku uporabite nevtralno citilno sredstvo. « Nikoli ne udarjajte neposredno v objektiv. « Senzorji naj bodo ist in nezasiten.
izdelek, lahko pri uporabi z drugim orodjem povzrocijo nevamost poskodb. Nikoli ne uporabljajte dodatnega pribora, ki ima nijo delovno ' A o I . .
hitrost al delovni ik Kot orodie samo. - Preden se obmete na P D tefav. Cesetezava tefav

h oodesamo.s ; . daljue, pokicite lokalnega prodajalca za pomot.
+Varovala naj bod in delujoéa. P delka brez nameséenin varoval. nadaljuje, 92 prodajalca zap
OPOZORILO 0 POSEBNIH OPERACUAH N
A\ 0POZORILO: NEUSPEH MOZEN VZROK KOREKTIVNI UKREPI
«Da bi preprecili resne pos| 3k ite navodila za uporabo. " i
«Pred varjenjem allvezan]em se prepricajte, da lemenskl vazpame :eladezagmavua zadostno zasito oi za vaso uporabo. ’ . . P 3
~Med up 6379, Sprednapokina et (spreda plosca, zatemnitev se ne zatemni | - Varilni tok je prenizek. -Z%msnja]telf(opnkmva.
odporna proti udarcem) se lahko razbije in NElagelavha Ine 225C brizganjem, § brizganem. aliutripa - Objel e nzo
- Pred vsako uporabo preglejte objekiv. Plosce le¢ 2 vdolbinamiali praskami zmanjguiejo jasnost vida in moéno zmanjsujejo zascito pred aliposkodovan Pavedajte raven obcutjvsti
udarci, ato jih je treba takoj zamenati, da preprecite poskodbe. . preverite, al
“Niza tporabo i aseskem vaenj. Varini tok prenizek. +Morda botreba ocistit povsine in kontake baterie.
Pred Jado pregljte. Ceje pos late. Pred uporab jaj i . Baterjajev slabem stanju
Niza uporabo 2 otroke, Celdo shranjjte zunajdoseqa oo,
CAS UPORABE IN ZASTARANJE idlji X . i n/alifita,
Priporoéamo, da varilsko celado, filter za samodejno zatemnitev in okularje uporabljate 3 leta. Trajanje uporabe je odvisno od razliénih nfal fiter sta umazana, Povedajte setlobo v okolic.
dejavnikov, kot so pogostost uporabe, ciscenje, shranjevanje in vzdrievanje. Priporoljivo je pogosto pregledovanje in zamenjava, ce 4
je poskodovan. Stevilka odtenka je napacno nastavlena.
PRED VSAKO UPORABO /\ OPOZORILO:
. Pred varejem lezanjem se pvepn{ajte, datemensirazpon e celade zagmavua zadostno zaio ofi 22 vaSo uporabo.

. Plosce et vida in mocno zmanjiujejo zacito pred Razdal 2 dajerazdal
udam zato ,m je ueba takoj zamenjat, da prepveme poskadhe i it lece i enaka. filtim
« Pred vsak p . Pred uporab brabljene dele. Zdrsi telade Naglavni trak glavni trak.
e i zatermitveni ier (ADF) ob blokane potern, |aknj,, enj jtes prirocnik ADF).
Ted " pri delu aliv bizini eksplozivov alijedih tekocin. Pocasen odziv Delovna i jena10°C-+55°C.
«Med uporabo te celade ne varite v zgornjem polozaju.
OPERATIVNE DEJAVNOSTI /A 0POZORILO:
 Pred varjenjemali ezanjem se prepricjte,da temenski vaznnn te clade zagotala zadostno 2o oci 22 vaso uporabe. OZNAKE NA IZDELKU
«Med upt . Sprednja pokrivna leca (sprednja plosca, odporna proti
udarcem) se ko azbie n NE zagotavla popememsmepredleteqmudelq brizganjem, skropljenjem in brizganjem. PW6SF  Samodejni filter za zatemnitev: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PWSH Varovalni sctnik: EN 175 F CE
~Pred vsako uporabo preglejte objekiv. Plosce le¢ 2 dolbinami ali praskami zmanjiujejo jasnost vida in moéno zmanjsujejo zascitopred P66 Nadomestnaleca pokrova: PW 1F CE
udardi, zato jih je treba takoj zamenjati,da preprecite poskodbe. PW= Idenifikacia proizvajalca (Portwest)
+Niza uporabo prilaseskem varjni. = Oznaka za skladnost z veljavnimi predpisi EU
~Pred vsak g2 ne uporabljaje. Pred uporabo I . EN379=" Veljavni standard za osebno zaito oci.
iz upavabo zaotioke. Celado Shranjte 2unaj dosega otrok. Avtomatski varilni filtr 4/9 = svetl odtenki 13 = temni odtenek
ij Tega ogen. Baterije v notranjostiahko eksplodirajo. 11/12= Opticni razred / § razlike
~Ne i EN175=  Veljavnistandard za ito. Oprema za zaito i in oby arjenjem in
MODEL 1- GDGOVOR V/ZUAUJENANIJTRANI/STRANIOV/TKA ] 1 Opticnirazred

Mehanska trdnost (majhna energija udarca, odporna na 6 mm koglico 2 maso 0,8 g pri htrost 45 mys)

A j je obcutljvosti B jed zamika Funkja testa C
D-Nastavitev nacina varjenja in brusenja F : e zltijevo balema

KORAK 1. ODTRGAJTE ZASCITNO FOLLJO NA NOTRANJI IN ZUNANJI POVRSINI OBJEKTIVA. A opozoRILo:

boli oznak |

ipni za okular in okvir, se celotnemu ocalnemu s(umku dodeli nizja stopnja zascite.

[ MODEL 2 - 0060V0R - VIZUALIIE NA NOTRANJISTRANI OVITKA | opozoru na materiale, ki pridejo v sik's koo uporabnika, mora bmodje,
Aodstanitey zaitneqa zalona snetiéeladoin se pusvemvatlzzdvavmknm

o . . 0POZORILO: 2a 06 pred delci Kise nosijo V Sajo udarce in's tem
Filtrimo itoje prozomo in jasno, kar omogota jasen pogled na obdelovanec. Na zacetku vrjenja sefilriri e auparabks Cofsporsbn aitapred ol el b andercih o b °
zprozomega v temen. omatens (rknTlakn] 2 &rko udarca, 1. T, BT ali AT, Ce érki udarca ne sledi érka T, se sitnik za oci uporablja le proti delcem 2 veliko hitrostjo pri mhm

Kojevarjene koncano, e filrirni zaslon AUTOMATICNO spremeniz temnega v prazomo stanje. emperaturi
KORAK 2. VSTAVITE BATERIJO (BATERUJA JE BILA VSTAVLIENA V SKATLO ZA BATERIJE OPOZORI
1. Zavrtite pokrov predala v asprotri smeri urinega kazalca, da odpretepredal 2 baterie. OPOZORILO:
2.Vstavie dvodelnolitjevo baterijo CR2032.
3. Palie pokrov in gaabmite v smeriurinega kazalca, da s zaskoci
KORAK 3. IZBERITE NACIN DELOVANJA.

. Weld Mode: Na i i d DIN9--DIN 13 (tevlka od

Oénikiskaljenim mineralnim fltom se uporabliajo samo v povezavi  ustreznim podloznim okulariem.
Pred zacetkom varjnja preverte, ali se ADF preklopi v temni naci pred svetim virom svetlobe.




MORKLAGGANDE iLm

SE |

Se produki for detalerad informaton der. Endast tandarder och ikoner som frekommer
s bide produkten och ionen nedan ar tilampliga. Alla d uppyler kraveni forordning (EU 2016/425).
Ladda ner forsékian om . portwest.

1. Svetsningslige: Vid ratten medurs frén DIN 9--DIN 13 (nyansnummer) pa hjalmens vinstra sida

‘ MODELL 3 - REFER: BILOMATERIAL PA OMSLAGETS INSIDA A-SVETSLAGE ~ B-GRIND-LAGE

2.Grind-Jage: Vrid ratten il liplage medan svetslaget ar avstangt.

‘ MODELL 4 - REFER: PA OMSLAGETS INSIDA

STEG4. VAL) TIDSFOHDRoJNING

N VARNING: Lés noga igenom nzh lnrsla alla monterings- och bruksanvisningar innan du bigrjar anvéinda maskinen. Justera for automatisk Viid till langsamt fr att justera
attfolja atgarder kan leda tillallvarliga personskado. efter (steglos i 025105).

LS OCH SPARA DESSA INSTRUKTIONER [ MODELL 5 - AefEk: PA OMSLAGETS INSIDA

AVSEDD ANVANDNING Kanslighetsratt

Portwes svtshaim med ridealiskfor def och konstruerad for att Klara de mest STEG 5 VAL KANSLIGHE.

k'ﬂviﬂdem:“lﬂe'- " Justera installni fir Viid ratten medurs for att frdn lag till hog beroende
2 oberoende ljusbagssensorer ) ) ) ) pa avstindettl arbetstylet. Juhogre nivd p skalan,desto hogre kansighet.

+9-13 variabel skugga och UV/IR-skydd DINT3 automatiskt formékande lins med kinslighets- och frdrjningsjustering Wi en gvid gachen ‘a,.q,efo,dm,,.mg sndning i Lingre fordrdjningar kan
« Justerbart sparrbart huvudbonad med utbytbart svettband for komfort ks TIG-svetsning msd g

+Malningsliget gerokad méngsidighet MODELL 6 - REFER: P OMSLAGETS INSIDA

FORPACKNINGENS INNEHALL
<Svetshjalme Instruktionsbok
TEKNISKA SPECIFIKATIONER

FASTIGHET SPECIFIKATION
i 3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)
Ljusstatus Skugga DIN4
DIN9-13

Mo
Kontroll av skuggor Extern kontroll

Strom pafav

Kontroll v kanslighet Steglds styring _
'M kydd Upp till nyans DINT hela tiden
| i Solceller och bart CR2032 litiumbatteri
| Varning for svaqt batteri [ Réttljus

0.2ms

Kopplingstid

Fordrdjning (morkt till fjust) Steqldst 0,25-1,05
TIG-Klassad for lig sromstyrka >2 ampere DG, >2 ampere AC
Slipning Ja
[ 147F -+ BIF(5°C-+55°Q)
-4°F-+158°F (-20°C- +70°C)

Fo
Material orhjalm

Total vikt %08 Ib. (049 kg )
indningsomrade ARC. MAG SVETSLAGE

Testad (E EN379

VIKTIG INFORMATION

/N VARNING:

PERSONLIG SAKERHET

«Var uppmirksam, se vad du g6r och anviind sunt fomuft nér du anvander verktyget. Anvaind inte verktyget om du ar trtt eller paverkad
av droger, alkohol eller skemedel. Ett agonblicks ouppmarksamhet vid anvandning av verktyget kan leda till allvarliga personskador.
~Kla dig ordentligt. Bar nte lisa Klader,dinglande forema eller smycken Hall hr, Klader och handskar borta frin rorlga delar. Lisa
Kader, smycken elleringt hir kan astna mmga de\ar Luftvenierpverktyget tckeroftaoiga delar och borundikas.
« Anvand lamplig kydd, eller vid behoy,
ettansiktsskydd. Anvand dammmask -* Anvand aven kyddshjalm, handskar,
dammuppsamlingssystem och horselskydd nar det ar lampligt. Detta galler for ala personer som befinner sigiarbetsomradet.
~Gainte forlangt. Hall fotfastet och balansen hela tiden.
FORSIKTIGHET
ANVANDNING OCH SKGTSEL AV SVETSHIALM
«Svetshjalmen fér inte anvandas med vald. Produkter ar sakrare och gor ett béttre jobb nar de anvinds pa det siitt som de & avsedda for.
Planera ditt arbete och anvand ratt produkt for jobbet. «
«Kontrollera fre varje anvéndning att inga delar & skadade. Kontrollera noggrant att produkten fungerar korrekt och att den fyller
sin avsedda funktion.
Byt omedelbart ut skadade eller slitna delar. Anvand aldrig produkten med en skadad del.
« Forvara produkten nar den inte anvands. Forvara den pa en torr,saker plats tom rickhall for barn. Kontrollera att verktyget i  gott
skick fore forvaring och fore ateranvandning.

tillbehar tillverkaren for din produkt. Tillbehr som kan vara lsmpliga for en
viss produkt kan medfora risk for personskador nar de anvinds med ett annat verktyg. Anvand aldrig tillbehr som har ett lagre varvtal
eller arbetstryck an sjalva verktyget. -

STEG 6. VRID RATTEN FOR ATT VALJA NYANSNUMMER.

1. Justera nyansnumret fran DINS-DINT3 med hjélp av ratten som finns under svetsliget. Anpassa efter svetsstrommen och svetsprocessen.
A. Skuggningsnummer Dial B. Svetslage DIN 13 C. Grind-lage D. DIN9

2 dugranska abellen h justera objektivet.

. Kontrol b. Kontrollera i di (frén 0,5-500 ampere).

)Valjttnyans enligt DIN-numret nedan och justera hjalmen fore svetsning.

MODELL 7 - REFER  BILOMATERIAL PA OMSLAGETS INSIDA

NOTE:

SMAW - MIG (HEAVY) - MIG-bearb
SAW - Skyddad bigsvetsning TIG,GTAW - i
PAC- Plasma- bigskarming MAG/C02 - Metall Aktiv gas.

STEG 7. JUSTERA HJALMENS PASSFORM.

avtungmetaller  PAW-Plasma- och bigsvetsning
MIG (Light) - MIG p ita legeringar

1. Vrid huvudbandet tillsdet usterbara vredet r i det bakrelaget. Tryck manueltoch vid samtidit det justrbara vedet motursfor at oka pannban-

dets omkrets. Vrid ratten medurs for att minska omkretsen.

‘ MODELL 8 - REFER : BILDMATERIAL PA OMSLAGETS INSIDA

) Kanjusteras genom at fyta fvama\ B) Bakee position C) Justeringsratt
2. Foratt] h ansiktet, lossa vredet pé

- Flytta ut blockmuttern s& kommer malmen attvara langre fran ansiktet.

- Flytta in blockmuttern s3 kommer hjalmen narmare ansiktet.

bandet och flytta block inellerut.

3. Foratt justera dverhandsbandet il ett av de anpassade ligena f korrekt hjlmlup, vrid atten p3 baksidan av huvudbandet. (vrid it vanster for

attlossa/ vrid &t hoger for att dra dt)

‘ MODELL 9 - REFER : BILOMATERIAL PA OMSLAGETS INSIDA

STEG 8. BYT UT BATTERIET.

N den roda stromlampan lyser haller batteret p att tappa strom och méste bytas ut. Vrid p viedet p batterihusetfor att lsa upp positionen.

Oppna den och ta ut litiumbatteriet. Byt ut batteriet mot ett nytt. Stang locket och vrid till st lage.

MODELL 10 - REFER. PA OMSLAGETS INSIDA

A) Indikator for svagt batter
EFTER VARJE ANVANDNING
Nar svetsarbetet ar slutfort, vid ratten tlllipningslaget pa hjalmen och forvara hjzlmen i en torr och mork milja.
UNDERHALL

Underhdll svetshjdlmen genom att anvinda ett program for noggrann rep: ienligh

ren, luddffi trasa.

sensorerna och solcellerna med en ren, fuktig, luddfri h sprit (de d alkohol). Torka torrt med

procedurer.
< Rengrlmen genom attrka av denmed e i tsa. Rengrkasetens o regelbunder miand inte sorka rengoringsmedel. Rengor

Byt ut den framre och den nre tackinsen om de har sprckor, epor,smuts ellergropar. Placera fingret elle tummen i urtaget i fonstrts nedre kant och

b fonstret uppat till det lossnar fran ena kanten.
1) Lossa kassetten. 2) Linsskyddet lossnar sd att du kan ta bort det.

‘ MODELL 11 - REFER. PA OMSLAGETS INSIDA

« Anvand ett neutralt for att «Sla aldrig direkt mot objektivet. « Hal h obesk
FELSOKNING
Anvind tabellen nedan for att felsoka problem innan du kontaktar servicepersonal eller din lokala terforsaljare. Om problemet kvarstar efter

felsokning, kontaka din okala aterforsaiare fo hlp.

~Hall skydden pé plats ochi ick. Anvand ttha skydden pé plats. i .
VARNING FOR SARSKILDA INSATSER MISSLYCKANDE MOILIG ORSAK KORRIGERANDE ATGARD
AN VARNING: e

- Las och forst bruksanvisningen innan du brjar anvanda maskinen fr attundsika allvarliga personskadorele ad utoform I tilot. Vi pd det

~Kontrollera g eller atthjal gertlacit ogonskydd for i anvini mirknar inte ller limrar | -Svetsstiommen i for lig. -Bytuttickglaset.

- Anvind allid CE EN379-ompatib; underanvinding, Den frimre skyddslinsen (fimre
lagtlg plata) KAN g sinder och ger INTE lu\lslandlql skydd mot flygande partilar, stink, spray och stank.

 Inspektera linsen fore varje anvandring. Gropiga ellr repiga linskivor forsamrar synskarpan, minskar kraftgt stotskyddet och bor bytas
ut omedelbart for at fohindra skador.
«Farinteamandas i sersetsing
I Imen fore varje anvandning
Far inte anvandas av bam. Forvara hj Simen o bl b,

ANVENDINGSTID OCH FORALDRING

Vi detautomatiskt och okul en period pa 3 dr. Anvand-
ningstiden beror pd oika faktore, . ex. hur fta produkten anvénds, rengring, fovaring och underhil. Regelbundna inspektioner och
utbyte om den ar skadad rekommenderas.

FOREVARJE ANVANDNING /N VARNING:

~Kontrollera ellerskaming at jaimen gertillckligt gonskydd for cin anvandning.

- Inspektera linsen fore varje anvandring. Gropiga ellr repiga insskivor forsamrar synskarpan, minskar kraftgt stotskyddet och bor bytas
utomedelbart for at frhindra skador.

- Inspektera hjslmen fre vare anvndning. Anvand inte hjalmen om den ar skadad. Byt utlitna delar fore anvéndring.

- Om det automatiska mirkliggningsfitet (ADF)inte mirknar nir jusbagen tands ska d

bruksanvisningen (endast ADF).

- Anvand inte hjsimen nar du arbetar med elleri narheten av sprangamnen ellr frtande vtskor.

- Anvéind inte denna hjalm vid svetsning over huvudhd

arskadad. Byt utlitna delar fore anvaindring.

- Frontglaset ar smutsigt elle kadat.
« Sensorerna ar smutsiga.

- Svetsstiommen i o lig.

- Batteiet i dalgtsick.

«Rengi sensorns yta

- Oka kenslighetsnivan.

- Kontrollea bateriet och ontrollera at det a korekt intalerat.
- Batteriets ytoroch Kontakter kan behiva rengivas.

~Bytlinsffiterpa Kapan.
- Otilrackigt

- Skuggnumret i felaktigtnstll.

- Rterstall nyansnumret

Austéndet frén vrje iga
inte detsamma.
Huvudbandet ar nte orrekt justerat.

Oregelbunden mérkning fian vaje ogatil flerinsen
eller dimning

Hjalmen glider

ar detsamma,
Justera huvudbandet.

3-10°C-+55°C.

forlag.

PRODUKTMARKNING

VERKSAMHET INSTUKTIONER /\ VARNING: PW65F Autodarkerande filter: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW6SH Ansiktsskydd for svetsning: PW EN 175 F CE
+Kontrollera Jlerskiming at idimens gertillickligt gonskydd fo in amvanching. PW6S  Utbyteav tackins: PW 1 F CE
 Anvind altid foeskivet bgonskydd tlkammans med svtshiaimen vid anvandhing. Den PW=  Identifringavtlverkare (Portiest)
KAN g3 sonder och ger INTE fullstandig skydd mot flygande partikiar, stank, spray och stan. &= Markning for bverensstammelse med tillimplig EU-lagstiftning
 nspektrainsen fre vare anvindring, Gropigaelerrepiga linssivor forsimrar synskirpan, minska krafti sttskyddet och bérbytas  EN379.=  Tilampligstandard for personigtigonskydd.
utomedelbart foratt forhindra sador Automatika svetsiter 4/9 = Ljusa nyanser 13 = Morka nyanser
 Farinte anvandas vid asersvetsning. 11/1/2= " Opisk ass/ Kiassfor spridning v lus variationer Kiass for
 Inspekterahjlmen for varje anvandring. Firnte anvandas om den i skadad. Byt utsftna delar fore anvindning, EN175= Tilimplg standard fr prsonlgtskydd. Utustning for igon- och id
Farinte anvandas av bam. Forvara hjlmen utom rackhll for bam. 1 Optisklass
paettsikertsat Kasta e produkten i en ldsvida. Bateriena nuti kan explod = Mekanisk hllasthet (slag med lig energi, mtstar en 6mm, 0,864 kula vid 45mys)
- Farinte utsttasfor stark virme.
MODELL 1 - REFER: PA OMSLAGETS INSIDA ] A vARNING: . R )
A-Stegls kanlighetsatt_B-Stegos iesodrojning Ctst Funkton k:f“:'lfga‘;quy fibokma | mirkingeninte forbide det (ldelas det
D Justeringsratt or svetslige och liplage F: Hus Litiumbatteri VARNING: - Om en kinslig person i enallrgisk reaktion mot de materialsom kommer i kontakt med béarens hud,ska han eller hon limna

STEG 1. DRA AV SKYDDSFILMEN PA LINSENS IN- OCH UTSIDA.
‘ MODELL 2 - REFER: PA OMSLAGETS INSIDA

riskomradet,ta av sig hjalmen och kontaka likare

mmrm Ogonskydd mot hoghasugheupamma.sam biis ver vanliga lasogon kan dverfora totar och darmed utgara en faa for bararen.

A-Riva av den skyddande skirmen
AUTOMATISKT

id extrema temperaturer kravs, skall det valda dgonskyddet markas med bokstaven T omedelbart efter

0m skydd mot
s\aghnks(aven dvs. FT, BT eller AT. Om buks!aven for péverkan inte foljs av bokstaven T fér dgonskyddet endast anvandas mot hoghastighetspartiklar

Filerskamen a genoms~inlig och Kla, vilket ger i sikt over arbetsstycket, Nar svetsningen pa
fran Klar till mork.

Nar Kar indras UTOMATISKT fran mork il Kar.

STEG 2. SATT | BATTERIET. (BATTERIET HAR SATTS | BATTERILADAN)

1.Vrid locket motursfor at 6ppna batterfacket.

2.Sitti det tvadelade CR2032 litiumbatteriet.

3, it p locket och vrid det medurs or att dsa det pa plat.

VALJ STEG 3. VAL) DRIFTLAGE.

VARNING: - Filterokularav hardat minera i endast anvandastllsammans med ett lamplit bakgrundsokular.
VARNING: - Kontrolera om ADF-en vaxlar tll mérkerlige framfor en sark juslla innan setsprocessen paborias.



AI_ | HELMETE SALDIMI AUTO ERRESIM

 informacion té detajuar pérkatése. Zbatohen vetém standardet dhe ikonat
e shiaqensin produktashtu edhe  informacionin e perdoruest mé poshte. Te g|||ha kéto produkte jané né pérputhje me erkesat e
Rregullores (BE 2016/425). Shkerkoni deki K @www. portwest.

N PARALAIMERIM: Lexoni me kujdes dhe kupton té gjtha UDHEZIMET E VOUTII DRETE OPERMT pérpara se é pérdorni. Mostes-
pektimi rregullave té sigurisé dhe masave té tera themelore t sigurisé mund t rezultoé né léndime térénda personale.

LEXO DHE RUAJI KETO UDHEZIME

PERDORIMI | CAKTUAR

H Id itomatik Portwest té saldimit dhe e projektuar pér té
pérmbushur mjediset mé té kérkuara.

« 2 sensoré té pavarur té harkut

« Lentet e errésimit automatik DIN13 me hije dhe mbrojtje UV/IR me 9-13 dh

e e pérrehati
«Modaliteti Grind shton shkathtési

PERMBAJTJA E PAKETIMIT

~Helmeté saldimi- Manuali i pronarit

SPECIFIKIMET TEKNIKE

PRON
Zona e shikimit

He e gjendjes sé lehté
Hi

. (92.5x42. 5mm)

je e shteit té errét
Kontrolli i hijes Kontroll i jashtém
Ndea/Fik Plotésisht Automatik
Kontrolli i ndjeshmérisé Kontroll pa hapa
Mbrojtje UV/IR Deri né hije DIN16 né cdo kohé

Furnizimi me energji elektrike Qeliza diellore dhe bateri litiumi CR2032 e zévendésueshme

Paralajmérim pér bteriné e ulét dite e kuge

Koha e ndérrimit 0.2ms

Vonesa (nga eré: 0.25-1,05 pahap

Amperazhi ulét i vierésuar me TiG =2 amper DC; =2 amper AC
Bluarje

po
14°F-+131°F (-5°C-+55°0)
-4°F-+158°F (-20°C- +70°C)

Temperatura e funksionimit
Temperatura e ruajtjes
Materiali i helmetés

Pesha totale

Gama e Aplikimit

| testuar

INFORMACION | RENDESISHEM
/N PARALAIMERIM:

SIGURIA PERSONALE

- Qéndroni vigjilent, & po béni dh
Todhurose nén ndikimin e droges, alkoolitose lageve. Njé moment P
{éndime téénda personale.

Vishuni ig duhet. Mosvishni rroba té gjra,sende t varura ose bizhuteri Mbani lokét, veshiet dhe dorezat arg pieséve ¢ évizshme.
Rrobat e gjera, bizhuterté ose flokét e gjaté mund té kapen né pjesé é evizshme. Vrimat e ajit né mjet shpesh mbulojné pesét evizése
dh duhe t shmangen.

49kg.)
ARC. MAG MODI | SALDIMIT

CEEN379

pérbashkét kur pérdorni metin. Mos e pérdorni mietin kur jeni té
té mjetit mund Itoji

. erdomi syzesigure t pérputhshme (josyze sigurie) me

Elcani fitit éshté é njé jencie transparente dhe té qarte, duke mundésuar jé vizion té gaté né pesén e punés. Né fillm té saldimit ai ndryshon
AUTOMATISHT ekranin e fitit ngai paster né € ertét.

Né momentin gésaldimi pérfundon, ekrani flit ndryshon AUTOMATIKESHT nga njé jendie e erét né t pastér.

HAPI 2. FUSNI BATERINE. (BATERIA ESHTE FUTUR NE KUTINE E BATERISE)

1. Kthejeni kapakun e ndarjes n drejtim & kundert € akrepave té orés pér té hapur ndarjen e batersé.

2. Fusnibaterinéltium CR2032 me dy piesé.

3. Mbuloni kapakun dhe kthejeni né drejtm t akrepave t orés pér ta ikuar né vend.

HAPI 3. ZGJIDHNI MENYREN E FUNKSIONIMIT.

1. Ményra e saldimit: Kthejeni numrin né drejtim té akrepave té orés nga DIN 9--DIN 13 (numri hijes) né anén e majté té helmetés

‘ MODEL 3 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN E BRENDSHEM  A-MODI I SALDIMIT - B-MODI 1 BRIJ ‘

2. Ményra e bluarjes: Kthejeni dalitetin Grind ndérsa modali

isaldimit éshté i fikur.

‘ MODEL 4 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN £ BRENDSHEM ‘
HAPI4. ZGJIDHNI KOHEN E VONESES.
né filtrin e lentés qé né drejtim P
ngadalshém pér té rregulluar kohén e errésimit ¢ hjes sipas procesit té saldimit (Vonesé né kohé pa hap: 0,25-1,0s)
MODEL 5 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN E BRENDSHEM
Numrii ndjeshmérisé
HAPI 5. ZGJIDHNI NDJESHMERINE.
i in néfiltrin e |

it automatik. in né drejtm té akrepave t orés pér té rregulluar shkallén e ndjeshmerise
nga e uléta né e laté sipasd punis. Saméilarté té né shkallé, aq mé i arté éshté ndjeshméria.
Nerekamandojme prdorimine e vonese me leshkurter meaplikimet e sldimit né vend dhe njé vones mé  jaté e aplikimet g pérdorin ryma mé
& larta. Vonesa mé té gata mund t pérd 16t TIG dhe pulsin TIG/MIG/MAG.

MODEL 6 - REFERIMI: PAVLIE NE KAPAKUN E BRENDSHEM
HAPI 6. KTHEJENI NUMRIN PER TE ZGIEDHUR NUMRIN E HUJES.

saldimin me rry

1. Reeguloni numrin e hijes nga DINO-DINT3 duke pérdorur gelési, nén modali Idinit. Rregullojenisipas rymés sé saldimit dhe
procesit té saldimit.

A. Dial Number Shade B MenyvaesaldlmuDINU C Menyrae blures 0. DN9

2. Zgjidhni nivelin e hijes. rshikoni éhijes mé posh

) Vrifoni proceisaldimi. b). Kntoloirymén € hrkut né pajsen tua} (nga 0.5-500 amper).

0 Zgjidhni numrin e duhur DIN té nuancés mé poshté dhe rregulloni helmetén pérpara saldimit.

MODEL 7 - REFERIMI: PAVUE NE KAPAKUN E BRENDSHEM

SHENIM :

SMAW - Saldim me hark metalk € mbrojtr MIG (HEAVY)- MG pr metleterénda PAW- Sa\mmmeharkp\azmank

SAW - Saldim me hark gjysém automatik té mbrojtur TIG,GTAW - MIG (Light) - MIG né idhjet e lehta

PAC-Pretje me hark plazmatik MAG/CO2 - Gaz akti Metal.
HAPI 7. RREGULLONI PEKSHTA'IJEN EHELMETES.

derisa pul @] It
neguuuesnme né drejtm té kundert € akrepave té orés pér € itur i
t6 ulur perimetrin,
[ MODEL 8 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN £ BRENDSHEM
) Mund t regulohet duke ecur prpara_B)Poicionpase ) Dorezae egulimi
2. Pérté meguluar distancén ,lroni dorezén
vizni dadon jashte dhe helmeta do & jeté mé larg nga fytyra juaj.
 hvendosni dadon brenda dhe helmeta do t et meéafé fyrés suaj
3. Perte egularhitin e sipém né jenga pozconet e pershat
pasme té shirtt té kokés. (kthehu majtas pér pér

¢. Shtypni manualsht dhe né té njtén koh rotulloni dorezén e
e kokés. né drejtim té akrep: pi

dhe lévizni

personalizuar pér thellsiné e duhur té pérkrenares, rotuloni pullén né piesén e

mbursa anésor,os K EshE nevojshme, g mburjefytyre. Perdorminé maske Perdori
githashtu kepucésiguri q& nuk réshqasin, kapele tforta, doreza isteme grumbullmi té luhurit dhe mbrojte & dégjimit kur éshté e
Goien pér ¢ githe 6 20nén e punés,

proni. gi

KUIDES
PERDORIMI DHE KUJDES! | KESERES SE SALDIMIT

Mosedetyoni ks esaldimit. Produktet jané mé € sigurta dhe heme & puné mé & miré kur pérdoren né ményrén pér € cilen jané
projektuar. tuajdhe pérdorni produki

tjdes qé produkti té funksionojé si¢ duhet dhe té kryejé
funksmnmesynuar

Zévendésoni menjghers di & konsumuara, Asnjéh pérdorni produktin me njé pj

Ruajen produktin kur nuk éshté né pérdorim, Rugjen né nj vend t thaté dhe t6 Sigurtjashte mundesive t femijéve. Inspektoni
mietin pér gjendje té miré pune pérpara ruajtjes dhe pérpara ripérdorimit.

« Pérdori vetém aksesoré & rekomandohen nga prodhuesi pér pérdorim me produktin tuaj. Aksesorét qé mund té jené té pérshtatshém
pér njé produkt mund té krijojné rrezik léndimi kur pérdoren me njé mjet tjetér. Mos pérdorni kurré njé aksesor qé ka njé shpejtési
funksionimi ose presion mé té ulét se veté mjeti. -

- Mbani tojet né vend dhe né gjendje pune. Asnjéher mos e pérdomi produktin pa mbrojtéset é vend.

[ MODEL 9 - RereRIM: PAM]ENEKAPAKUNEBRENDXHEM ]
HAPI 8. ZEVENDESONI BATERINE.

Kur it  kuqe e energjsé ndizet, bteria po humbet fugin dhe dube  évendeésohet. Rrotulon elsi e batris ér € zhbllkuar pozicionn.
Hapeni dhe nyirreni bateriné e ltiumi y dhe kthejeni né pozicionin e kycur.

‘ MODEL 10 - REFERIMI: PAMIENEKAPAKUNEBRENDSHEM ‘
) Treguesi i baterisé sé ulét

PAS (DO PERDORIMI

Pas pérfundimit té punés s saldimit, kthejeni dal d né helmeté dh né njé mjedis té thaté dh

MIREMBAJTIA

Rusjentasken e sldmit duke miratua 1 progam rpari dhe bt € g hje me procedurat e né vijim.
«Pastroni hel duk ipérfaget e fishekut. M i Pastroni
sensorét dhe qelizat diell ;" pasté, € lagur, pa g pije metiluar (alkool i denatyruar). Fshijeni tharjen me njé lecké tetér té pastér
dhe pa garzé.

7

e brendshme t apakut ése et r, € g, t dotuaseme gropa. Pt
Kajin  poshitém tédri fart derisa té eshohet nga njéra skaj.
lirohet dhe do ] ljoj ta hiqni até.

désoni lentet e kapakut té pérparme dhe
dosni gishtin ose gishtin e madh n

té, g
1) Léshoni fishekun. - 2) Mbulesa e I¢ d

PARALAJMERIM PER OPERACIONET SPECIFIKE
N PARALAIMERIM: [ MODEL 11 - REFERIMI: PAMJENE KAPAKUN E BRENDSHEM
Partep démtime t pronés,lexoni he kuptoni mana © d Perdomi detergjent neutral pér t pastruar shirtin e kokés. « Asnjéheré mos goditni drjtpérdrejtentet. - Mbajini sensorét & pastér dhe té pagarté
: l:’:;para saldimit ose prefje P mbrojtet€ miatueshme persyté per perdorimin 3 P EEEREE
Jtenesyve EB13795¢ bashu me Idimit gaé pérdormit, Thiertzae Pérdorni pér té zgjidhur problemet pérp: lin e shérbimit ose shitésin tuaj lokal. Nése problemi vazhdon
Kapakut té p plaké rezistente ndaj godit MUND TETHYET dhe NUK offon mbrojte t& ploté kundér grimcave pas s s problemee teononi s o ol e e,
fluturuese, §perkatjeve, sgerka(ﬁevgdhe;n::;uelve. . o DESHTIMI SHKAKU | MUNDSHEM VEPRIM
mbrojien nga godita dhe duhet menjéhers pér & demtimin, i errésimi “Ndlizn gelsin e fitit & therrezés sé errésuar pérpara s ta pérdomn.
Jo pér prdorim me proceset e saldimit me lazer dridhet ) Zevendesoni lentet e kapalt
pérpara gdo pérdorimi. M démtoh étek pérdorimit.
« Jo pér pérdorim nga fémijét. Ruani helmetén Jasmemundeswetefemueve ose e démtuar. Rt niveln e ndjeshmérisé
KOHAE PERDORIMIT DHE VIETERSIMI - Sensorétjané té ndotur. Kontroloni bateriné dhe veifkoni s éshté instaluar i duet.
Ne rekomandojmé pérdorimin e helmetés sé saldimit, filrit automatik té errésimit dhe syt pér njé periudhé 3-vjegare. Kohézgjatja e +Rryma e saldimit Eshté shumé e ult,  Sipérfaget dhe kontaktet e batersé mund (€ kené nevojé pér pastrm.
pérdorimit varet nga faktoré té ndryshém si pérdorimi i shpeshtésisé, ruajtja e p inspektime té - Bateria ehte ne gjendje te kege.
shpeshta dhe zévendésim nése éshté  démtuar. et i
'PARA (DO PERDORIMI /A MMWM!RIM filrjané té ndotura. «Rritni drtén e ambientit.
-ve,parasalmmuasw s, Si diapazoni  errésités fi it h yté pér pérdorimin pientit,
tua - Nurmi s éhté vendosur gabimisht,
-Inspeklnm lentet para gdo pérdorimi. Pllakat  lenteve me gropa ose gérvishtje zvogélojné gartésiné e shikimi P
mbrojtjen nga goditja dhe duhet té zévendésohen menjéheré pérté parandaluar démtimin. g ¢ °
~Inspekton hel ¢do pérdorimi. M het. Zévendésoni piesét e konsumuara pérpara pérdorimit. parregult Ehiée e thiereza e il ¢ jeté e i
« Nése filtr i errésimit automatik (ADF) nuk errésohet kur goditet harku, iimenj dhe i i é Shirt ok i duhet. i
(vetém ADF). - T,
-Mosepevdnrmkéle & gaté p heksplazveveoseléngjeve g
SHENJAT E PRODUKTIT
INSTRUKSIONET E OPERACIONEVE Apmw,mm PW6SF  Filti errésimit automatik: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW6SH Mburoja e fytyrés é saldimit: PW EN 175 F CE
. ose prees,sigurohun gé diapi el e mjaftueshme pérsyté pérperdorimin PW66  Zévendésimi lenteve té kapakut: PW 1F CE
wa. PW= Identifikimii prodhuesit (Portwest)
I Thi pakut € pérparmé (llaké E= Shenoni pér pajtueshmériné me rrequloren né fug té BE-sé
rezistente ndaj goditjes sé pemarme) MUND TETHVET dhe NUK ofron mbmme @ p\ote kundevgnm(av@ﬂu\umess spérkatjeve, EN379= Standardii aplikueshém pér mbrojtjen personale té syve.
spérkatjeve dhe spékatjeve. Filtrat automatiké té saldimit 4/9 = Nuanca t lehta 13 = hije e erét
Inspekton lentet para cdo pérdorimi. Pllakat gropa ose gérvish q il ndjeshé 172 = - Kasaoptie/ as e difuontt e/ variacionet klasenetransmeﬂmutedmes/k\asaevaresuese Kendit
mbrojtjen nga goditja dhe duet menjéheré pér t démtimin. ENWS mbrojtjen personale. Pajsie pér mbrojten e syve dhe fytyrés gjaté saldimit dhe p g
+Jo ér érdorm me proceset e saldmit meaze. Klasa nvvke
« Inspektoni he cdo pérdorimi. pérd démtohet. Zévendésoni pjesét e konsumuara pérpara pérdorimit. Forcamekanike (Ndikim me energji é ulét, i eziston njé topi 6 mm, 0,86 g me shpejtési 45 m/s)
« Jo pér pérdorim nga fémijét. Ruani helmetén jashté mundésive té fémijéy A PMAMJMEMM'

é
 Hidhni baterite né ményre t sigurt Mos e hidhni keté produkt né zar. Bateritébrenda mund t shpértheiné.
«Mos e ekspozoni ndaj nxehtésisé sé tepért.

MODEL 1 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN £ BRENDSHEM
A-Thir pashkallé B-Thi Funksioni C-Test
0-Rregulimi i modaitetit t saldimit dhebluaries F:Batera e iiumitné shiépi
HAPI 1. PRISNI FILMIN MBROJTES NE SIPERFAQET E BRENDSHME DHE TE JASHTME TE

MODEL 2 - REFERIMI: PAMJE NE KAPAKUN £ BRENDSHEM

A-Fike ekranin mbrojtés

eshenjimit nuk jané
aktohet mbrojtésit té ploté té syve.

sipérsyrin ashtu edhe pér komizén, niveli mé  ulét mbrojtes doti

PARALAIMERIM: Neserjperson jeshemkaje eaksionalergi ndmaterileve g€ ine e kontakt meekuren e prdonestaduet
largohet nga shme,té hege i mjekésore.

PARALAJMERIM:  Morojesitesyve kunder grincave e shpejes € larté € veshur mbi dte ndikime,
duke krijuar Késhtu i rezik pér mbaitésin. Nese kerkohet pelts € larte é temperatura
ekstreme, atéheré mbrojtési i syve | zgjedhur duhet reshenonelmesnkmmeﬂmemeheve pas shkronjes & godities, d. m. th.
FT,BTose AT, ndiget nga shkronjaT, atéh i & pérdoret vetém
grimcave me shpejtési té Jarténé temperaturén e dhomés.

PARALAIMERIM: Syzete it mineal € nurtésuar duhet t prdoren veté ¢ bashku me jé okulr t prshtatshém mbeshietés.

E Kontrolloi nése ADF klg

pérpara njé burimi ¢ forté drie pérpara s t filoi procesin e saldimit.



teavet dardite kohta leiate ket on ainult need standardid ja ikoonid,
‘mis on esitatud nii tootes kui ka allpool esitatud kasutajamrgistuses. Kk need tooted vastavad maaruse (EL 2016/425) nouetele.
. portwest.
Ammmx Lugege oolklt i ja st ki Kokkupaneku- akasutusitisid enne kasutamist. Ohutustegiite ja muude
6ib pohjustada tasiseid kehavi
I.OE JASALVESTA NEED JUHISED
KAVANDATUD KASUTAMINE
Portwest automaatse iver on ideaal jaoks ja méeldud kdige nd
keskkondades.
«2s6ltumatut kaarandurit
+9-13 reguleeritay varju- ja UV/IR-kaitse DIN13 automaatne tundlikkuse ja

« Reguleeritav ratt3eriga peakate koos vahetatava higipaelaga mugavuse tagamiseks
- Grind-reziim lisab mitmekilgsust

3 Kathe kaas ja keerake seda piripaera, e see lukustul.
: SAMM. vnumoom

lates DIN 9--DIN 13 (varjt ivri vasakul kiiljel.
‘ MUDEL 3 - RfFER SISEKULJEL A B-GRIND MODE 2 ‘

P

‘ MUDEL 4 - REFER : VISUAALID KAANE SISEKULJEL ‘
4. SAMM. VALIGE AEG-VIIVITUS.
e -

Keerake ajaviiy paripaeva kiirest aeglaseks, et requleerida varju tumenemise

aega vastavalt keevitusprotsessile (astmeline ajaviivitus: 0,25-1,05).
MUDEL 5 - REFER : VISUAALID KAANE SISEKULJEL

Tundiikkuse valik

5. SAMM VALIGE 'lUNDlIKKIJS

R ivalik. Keerake vai reguleerida tundli madalast korgele vastavalt

mnde\dava de‘al\l kauguse\e Mlda knvgem on (ase skaalal, seda suuvsm on tundlikkus.

I ja pikemat viivitust

puhul. Pikemaid

PAKENDI SISU vuwmslsaahkasutadakavalksemavuolu“ k 1jaTl MM
Heevtuskiver. Omaniku Kasraamat MUDEL 6 - REFER : VISUMLID KAANE SISEKULJEL
TEHNILISED NEITAJAD
6. SAMM. KEERAKE VAL ETVALIDA
KINNISVARA SPETSIFIKATSIOON 1. Reguleerige toonide arvu vahemikus DIN9-DINT3, kasutades keevitusreZi Reguleerig i i
atamisala 3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm) keevitusprotsessie.
alguse i varjund DiN4 A. Tooni numbrivalik B. KeevitusreZiim DIN 13 C. Jahvatusreiim D. DINY
me fiigi varjund DIN9-13 z Valige varutstasand. Enne keevitamist aadake b allpool estatud vajtustabe j requlerig bjeti
Valine kontroll 5-500 ampri).
Toide sisse/valja Taielikult automaatne ()Vallqe ige toon DIN-number llpool a seadistage Kiver enne keevitamist.
Tundlikkuse kontroll Astmeline juhtimine
UV/IR kaitse Kuni DINT6 varju koqu aeg MUDEL 7 - REFER: VISUAALID KAANE SISEKULJEL
Toiteallkas Piikesepatareid ja vahetatav CR2032 litiumpatarei —
adala aku hoiatus Punane tul MARKUS :
0.2ms SMAW Kaarkeertus varestatud metaliga MIG (HEAVY) - NIG rstete metalhdepuhu\ PAw—Plasmakaaykeevuus
Viivitus heledaks) Astmeline 0,25-1,05 16 (Light) -
Madala TiG-kategooria___|>2 ampritalalisvool; 52 amprt m Plsmakaarelikamine MAG/CO2 - Metalistaktine gacs
Lihvimine Jah 7. SAMM. REGULEERIGE KIIVRI ISTUVUST.
To6temperatuur 14°F-+131°F (-5°C-+55°0) 1. Keerake peapaela, kuni reguleeritay nupp on tagumises asendis. Vajutage Kasitsja samal ajal podrake reguleeritavat nuppu vastupdeva, et
Siltamise temperatuur 4F 1+ 158°F(20°C+70°() suurendada peapaela imbermadtu.
ﬁ"“" materjl '0": 5ig [ MUDEL 8 - REFER: VISUAALID KAANE SISEKULJEL
Rakendusva\dkond MIG.TIG ARC.MAG KEEVITUSREZIN 2)Saab requleerida edasilikudes B) Taguni d O Re nuy . o
Testitud CEENSTS 2. Kiivija peapaelal olevat nuppuja isse-voi viljapoole.
Ligutage plokkuttvllaakiver on e nost kaugemal
OLULINE TEAVE Liigutage plokkmutri sissepoole ja kiver on teie niiole lahemal.
A HolATus: 3. Selleks, et rihma ihte sobiva kohandatud asendisse, keerake peapaela tagakii nuppu (keerake
ISIKLIK OHUTUS vasakule, et Gdvendada  keerake paremale, et pingutada )
~Olge td  jalgige, mida teete, ja Kasutage st Kastsemisel tervet méistust, rge asutage trista, k V6 "MUDEL 9 - ReFéR: VISUALID KAANE SSERULIEL ‘
alkoholi juall. vdib pohjustada tosiseid kehavigastusi.
Korralkul Kandbe lahtiseid riideid, idesemeidega hteid. Hoide uuksed,rided j Kindad iknatest osadest 8. SAMM. ASENDAGEAKU. X i
cema, Lahtied ided,chted v pikad juuksed vo desse kinni jaada. T likuvaid osi Kui punane taitelamp poleb sis aku Avage see
Janeid tulks vltda. Jsendage s oy, Sulegelas i kerkese staud sendise,
~Kandke vaj 6 i 0 koos \ MUDEL 10 - REFER: VISUAALID KAANE SISEKULIEL |
Kilgkattega oi vjaduse orral ndokaitse. Tolmustes tadtingimustes kasutage tolmumaski Kasmage vajaduse orl ka s ) Tihja aku indikaator
iskindlaid Kaitsekindaid, kindaid, -
PHRAST IGA KASUTAMIST
viibivate sikute kohta. Paras Keeitusts lopetamist eerake ki val simia hoide kit
- irge saavutage liga palju. Hoidke alatidiget algealust ja tasakaalu. HooLpys T reemitieemie v almnIRp Jaoicke K
ETTEVAATUST Hooldage k s vast diia hoold tavalt tustel
 KEEVITUSKIIVRI KASUTAMINE JA HOOLDUS ldage keeviuskivit,vttes vastu oh e arselt rae latage tusonad aubastusahendeid. Pubast
ituskiivitjouga. Tooted on ohutumad ja teevad paremat t6d, kui neid kasutatakse nii, nagu need on ette nihtud. 9e s (denmureertud akehol. Pikioe kel tene et vidts lpten
- durid niiske nokwabalap\gaja alkohol) ige vildita lapiga.
Planeerige oma tid ja kasutage td jaoks diget toodet. - Ve oteklanevils ot noad 4 kimusatud, maidumed v lohstunad, Sl et |
- Kontrollige enn iga kasutuskorda, et osad i olks kahjustatud. Kontrolige hoolikat et toode t6taks korallta tadaks ettenahtug ahetage esikaltsektaas a isemine KatteKlaas vala, ki need on pragunenud, rimustatud, madrdunud voilohestunud. Sellks asetage sorm voi poil
funktsioont o painutageakent lespoole, uniseevabanebihest servast
Vanetagekamustamdvm ku\unudcsad kohe vilja. Arge kunagi kasmagemudetkah;usmudnsaga )Vahanage kassm_ 2 ja
Hoidke seda kuivas ja turvalises kohas | Kontrollg [ MUDEL 11 - REFER: VISUAALID KAANE SISEKULJEL
mokunasolekmenne\aduslamm]alaaskasu(amlsl N - Frge kunagi biektivi. « Hoidke andurid puhtad ja maardumat
- Kasutage ainult neid tarvikuid, mida tootja on tootega kasutamiseks soovitanud. Tarvikud, mis véivad sobida the toote jaoks, véivad TOHKEMSINE + Arge kunagi1oog Jektiivi. « Hoidke andurid puhtadja maardumata.
tekitada vigastuste otu, kuineid kasutatakse koos tese tiristaga. Arge kunagi kasutage lisaseadmeid, mille tokiirus i t6drdhk on _
1 tabelit nne kui vatate Kui probleem pérast

madalam kui tciista enda oma.
- Hoidke kaitsed paigas ja tookorrs. Arge kunagi asutage toodet ima kaitsevahenditeta.
 KONKREETSETE TOIMINGUTE HOIATUS

A HOIATUS:
ugege ja mi
e keew(amls( ookt veenduge, et selle v tumedusahemik pakubpisvalt simadeatst
~Kasut CEEN Esiklaas (esiosa l63gikindel
plat) 0B mxxumu jakl paku tiielikku kaitset Keste, pritsmete .
b Kilustunud g gust, vahendavad
nluhsek|aog.kmuamlekswgasmmvamrmseksvuwmmmnvauavahema
kasutamiseks puhul.
I ek p ahjustatud. Vahetage kuunud osad il
Eiole md lstele, Hoid ivitlastle ki
KASUTAMISE AEG JA VANANEMINE
omaatset itja okulaare 3 aasta jooksul. Kasutamise kestus stub erinevatest

teguest gl Kasutussagedus, puhastamine, ladustamine ja hooldus, Soovitatav on sagedane kontrollimine ja kahjustuste korral

valjavaheta
ENNE IGAKASUTAMIST 4 HOTUS:
amist veenduge, et el ivr tumedusvahemik akub piiavalt smade kiset.

- Enne keevitamist v
lige objektii st Killustunud véi jahendavad n3 vihendavad

oluiselt 6 gikaitsetj tuleks vigastuste valtimiseks vivitamatultvéja vahetada.

-Komm\hge knvmenne iga kasutamist. Arge kasutage, kui see on kahjusxalud Vahetage kulunud osad enne kasutamist valja.

-k (ADF) ei tumene kaarele fohe g (ainult

ADF).

g kiivrit todtades voi [6hkeair 0 lahed
« Selle kiivri kasutamise ajal ei tohi keevitada ilevalt.
OPERATSIOONIDE JUHISED /N HOIATUS:
« Enne keevitamist voi loikamist veenduge, Et selle Kiivn

Kasutamise ajal kandke alati k i i T6gikindel plaat) VOIB
RKKUNA ol pau ek aitsefendavte ket pmsmele pitsmete a pitsmete eest.

Killustunud agen vahendavad
ollisl Gogaistja ek iasuste ltimises vivtamatut v ahetada.
Fioleette nahtud kasutamiseks i

+ KontroligeKivitenne iga Kasutamist. irge Kasutage, kui seeon kahjustat, Vaetage kuunud osad enne ksutamist vl
~Eiole Iastele. Hoida kit lastele
 Hivitage patareid ohutult Arge visake seda toodet tulekahju. Sees olevad patareid viivad plahvatada.
Jiygepuumgekukku|ugsekuumusega

A- jalik B- Valikukiahy (Tsleummn

lmkenlsmgm Jatkub, potrduge abi saamiseks kohaliku edasimiija poole.

EBAONNESTUMINE VOIMALIK POHJUS PARANDUSMEETMED
.
o madl,

seevireleb 1 .
Kahjustatud - Puhastage anduripind.

madl, igeakutja veenduge, et

i filter | -Vahetage esi- i

onmérdunud. - Suurendage valisvalgustust,

pi lg g
«Tooni number on valesti maaratud.

Iga silmaja '
Vi tumenemine ciole sama Kaugus oleks sama.
ivr ibisemi Peapael eiole orralikult reguleeritud.
Aeglane reageerimine Tostemperatuur onliga madal Seadke todtingimuseks -10°C-+55°C.

TOOTE MARGISTUS

PW6SF Automaatne tumenemisfilter: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PW65H Keevituskaitsekilp: PW EN 175 F CE
Asendusladtsed: PW 1 F CE

Tootja dentifitseerimine (Portwest)

Margis, mis niiitab vastavust kohaldatavale ELi maarusele

Kohaldatav standard isikiku silmakatsevahendi kohta.

Automaatsed keevitusitid 4/9 = heledad toonid 13 = tumedad toonid

Optiline lass /Valguse haj ine / nurga soltuvusklass
Iskukaitse suhtes kohaldatav standard. Silmade i keevitamise jasellega seotud protsesside ajl
Optline lass

Mehaaniine tugevus (madala energiaga 65k, peab vastu 6mm, 0864 raskusele 45m/s juures)

A Hourus:

HOIATUS::  Kui margi b i ole iihised nii okulaaril kui ka raamil, kse k k lam kaitsetase.
e O AT LA e s W ot s iamst,
‘ MUDEL 2 - REFER : VISUAALID KAANE SISEKULJEL ‘ votma kiivri maha ja kns\ma medllsumhs(nuu

" HolATUS: peal i Isg 1 h

ATommae aitsekeaan ira teprilde p 5
Filtriekraan on [3bipaistev ja elge, viimaldades selget ngemist tideldavast detalist, Keevituse alguses muudab see AUTOMAATILISELT ﬂ“é}" i‘:;"‘ﬁ.f“ iiiete .J.avgm,‘:h’:'b'“i'i‘“' uidel sis uleb u'“i’g"“"”“"293“""“""a’a“"’"kk‘”‘ s
il ekraanilt selge ekraani tumedaks. STAOAT.

HOATUS:  Karastatud mineralfitiga okulaaretoib kasutada ainut koossobiva tugklaasig.
K keevitus onloppenud, muutub fitrekraan AUTOMAATILISELT tumedast oleust seleks. HOUTUS: - Konrolige,kas KO [l enne eeitusprotest sstamist elda alguslis o

SAMM 2. ASETAGE AKU SISSE (AKU ON PANDUD AKUKARBI SISSE)
1. Prake patareipesa kaane vastupeva, et avada patareipesa
2.Sisestage kaheosaline CR2032 litiumpatarei.




No | SVEISEHJELM MED AUTOMATISK NEDBLENDING

3. Dekk il okket og vi det med Klokken fo e det pa plass.
TRINN 3. VELG DRIFTSMODUS.
1. Sveisemodus: Vr drefehjulet med Klokken fra DIN 9--DIN 13 pi de av hjelmen.

‘ MODELL 3 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET - A-SVEISEMODUS ~ B-GRIND-MODUS ‘

2. slipemodus: Vr dreiebryteren tilslipemodus mens sveisemodus er av.

‘ MODELL 4 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

se i dngen for detaljert de aktuell dene. Bare standarder og koner som vises bade pa

produktet nedenfor, gelder. Al disse produktene oppfyler kavene i forordning (EU 2016/425). Lastned
P& www. portwest.

/N ADVARSEL: Les noye gjennom og forsta alle MONTASJE- G BETJE forbruk. Unnlatel Ige sikkerh

glene og ands fore il alvorlig

LES 0 LAGRE DISSE INSTRUKSJONENE

TILTENKT BRUK

Portwest Auto-Darkening Welding Helmet erideell for de fleste sveiseoppgaver og er designet for & tale de mest krevende miljger.
+2 uavhengige lysbuesensorer

+9-13 variabel UV/IR-beskyttelse DIN13 { -0g

« Justerbart skrallehodestropp med utskiftbart svetteband for okt komfort

« Malemodus gir sterre allsidighet

EMBALLASJENS INNHOLD

«Sveisehjelm- Brukerhandbok

TEKNISKE SPESIFIKASIONER

EIENDOM SPESIFIKASJONER

3,641, 67in. (92.5x42. 5mm)
Lystilstand Skyqge DING
Mork tatsskyage DINS-13

Ekstern kontroll

Strom pa/av
Kontroll av falsomhet Trinnly
UV/IR-beskyttelse Opptilskyage DIN1G tl enhver tid
Solceller og utskiftbart i

Redt lys

0. 2ms

Trinnlos 0,25-1,05

22 ampere DC; >2 ampere AC

Kontroll

(R2032

Advarsel om lavt batterinivé

Forsinkelse (mork til lys)
TIG-lassifisert for lav stromstyrke
Sliping

Ja
WF-+ BIF(5°C-+55°()
1 LF-+ 18 F20°C-+70°0)
Materiale i hjelmen PA

Total vekt 0,49 kg (1,081b.)

Bruksomréde MIG. TIG. ARC. MAG SVEISEMODUS
Testet CEEN379

VIKTIG INFORMASJON

N ADVARSEL:

PERSONLIG SIKKERHET

Vet oppmerksom, pass p v du gjo 0 bruksunnformuftnr dubruker verkoyet. ke ruk verktoyet ndr du e rott ller pviketav
narota kool lrmedsinr oyl uoppmerksomhet under bk avverktoyet kanforet

TRINN 4. VELG TIDSFORSINKELSE.
Juster hjulet pa objektiviteret for automatisk nedblending. Vi tdsforsinkelseshjulet med Kokken fra rask tillangsom for  justere morkere skygge
enholdtilveiseprosessen (trinlos tidsfrsinkelse:0,25-1,05).

MODELL 5 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

Valg av folsomhet

TRINN 5. VELG FOLSOMHET.

Juster hjulet pé det automatisk markere objektivfilteret. Vri dreiehjulet med klokken for & justere folsomhetsskalaen fra lav til hoy avhengig av
avstanden tl arbeidsstykket. Jo hoyere niva pa skalaen, desto hoyere fmsnmm

Vi anbefaler & bruke en kortere forsinkelse ved enlen bruk ker. Leng
brkes tl TIG-sveising med lavere stromstyrke og TIG/MIG/MAG- )mlsv

an ogsi

MODELL 6 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

TRINN 6. DREI PA HJULET FOR A VELGE FARGENUMMER.
1. Juster fargetallet fra DIN9-DIN13 ved hielp av dreiehjulet under sveisemodus. Juster i henhold til sveisestrammen og sveiseprosessen.
A Skyggenummempnnngmgﬂ Steisemodus DN 13 C. Slipemodus . DINO
For du sveiser, bor ogjustere linsen.
a) Verifiser b) Kontroller pa utstyret ditt (fra 0,5-500 ampere).
) Velg rikig farge i henhold tl DIN-nummeret nedenfor og juster hjelmen for sveising

MODELL 7 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

MERKNAD :
SMAW - Skjermet metallbuesveising  MIG (HEAVY) - MIG pé tungmetaller - PAW-Plasmabuesveising
SAW TIG,GTAW - Ifram MIG (Light) - MIG pé lette legeringer
PAC- Plasmaskaering lysbue MAG/CO2 - Metallsk aktiv gass.
TRINN 7. JUSTER HJELMENS PASSFORM.
1. Vri hodeb3ndet til den justerbare knotten er bakre posisjon. Trykk manuelt, og vri samtidi den justerbare knotten mot lokken for 3 oke omkretsen
pé hodebandet. Vri knotten med klokken for & redusere omkretsen.
‘ MODELL 8 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET
a)Kan j 1us(eres ved & bevege seq fremover  B) Bakre posision () Juslermqsknoﬂ

hjelmen og ansiktet losner
- Flyn ut blokkmutteren, slik at hjelmen kommer lenger fra answkm
'Flymnn ahimen kommer

i il en av de tilpassed

fnré \osne/dreleﬂl hoyre for & stramme)

‘ MODELL 9 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET ‘

ogfytter inn ellerut.

forrtiq ielmeybde, v du pa Knotten p baksiden av hodebandet vt venstre

9. Ikke bruklose klaer, eller smykker. Hold hdr, klzer og hansker unna bevegelige deler. Lose kizer,
smykker eller \angl har kan sette seq fasti bevegelige deler. Luftventiler pa verktoyet dekker ofte bevegelige deler og bor unngés.
- Bruk iktig personlig vemeutstyr ndr det er nodvendig. Bruk verebriller (kke ikkerhetsbriller) med sideskjold, ller ved behov
Bruk ogsd , hjelm, hansker, og
horselsvern nar det e hensikismessig. Dette gjelder alle personer i arbeidsomrdet.
« Ikke g for langt. Hold riktig fotfeste og balanse til enhver tid.
FORSIKTIG
BRUK 0G VEDLIKEHOLD AV SVEISEHJELMER
«-Dumi ke tvinge pa Produk
Planlegg arbeidet og bruk riktig produkt tl jobben. «
« Kontroller at ingen deler er skadet for hver bruk. Kontroller noye at produktet fungerer som det skal og at det har den tiltenkte
nksjonen.
Skift ut skadede eller sltte deler umiddelbart. Bruk aldri produktet med en skadet del.
« Oppbevar produktet nar det ikke er  bruk. Oppbevares p et tort og sikkert sted, utilgjengelig for barn. Kontroller at verktoyet er i god
stand for oppbevaring og for det tas  brukigjen.
« Bruk kun tilbehor som er anbefalt av produsenten for bruk sammen med produktet. Tilbehor som kan vaere egnet for ett produk, kan
utgjore en skaderisiko nar det brukes sammen med et annet verktay. Bruk aldi tlbehor som har lavere drifshastighet ellr drftstrykk
enn selve verktoyet. «
«Srg for at vemene er pa plass og fungerer som de skal. Bruk aldri produktet uten at vernene er p plass.
ADVARSEL OM SPESIFIKKE OPERASIONER
N ADVARSEL:
+For unngs alvorig personskade eler kade s eiendor, mé du lse g forstd bruksanvsingen o o bruke apparatet.
«For du begynner  sveise ellerskjzere, mé du forsik tiltrekkelig tl 3 beskytte
oynene dine.
« Brukalltid oyevern i samsvar med CE EN379 sammen med sveisehjelmen under bruk. Frontdekselet (frontplaten) KAN g3 i stykker og gir
IKKE fullstendi beskyttelse mot flygende partikler,sprut, skvett og sprut.
« Inspiser linsen for hver bruk. Gropete eller ripete glassplater reduserer klarheten i synet, reduserer beskyttelsen mot stot kraftig og bar
skiftes ut umiddelbart for & unnga skader.
« Ikke il bruk med lasersveiseprosesser.
«Inspiser hjelmen for hver bruk. Ikke bruk hjelmen hvis den er skadet. Skift ut slitte deler for bruk.
ke for bruk av barn. Oppbevar hjelmen utilgjengelig for barn.
BRUKSTID 0G FORELDELSE
Vianbefaler at det automatisk
avhenger av ulike faktorer som
utskifting hvis den er skadet.
FORHVER BRUK A\ ADVARSEL:
«For du begynner  sveise ellerskjzere, mé du forsikre deg om at morkhetsgraden pa denne hjelmen er ilstrekkelig il & beskytte

sten d

tryggere o gjoren i de brukes pi d utiklet for.

fen periode p 3 . Varighetenavbruken
. Det anbefales hyppige inspeksi

rengjoring, oppbevaring og

TRINN 8. SKIFT UT BATTERIET.
Nar den rode stromlampenyser, mister batteiet strom og m skites ut. Vr pa dreiehjulet p batterihusetfor & ise opp posisjonen. Apne den og ta ut
Bytt ut med et nytt batteri. Lukk lokket og vri det til l3st posisjon.
[ MODELL 10 - REFER: BILOER PA INNSIDEN AV OMSLAGET |
A) Indikator foravt batterniva
mm HVER BRUK
Nar fullfort, vir du dreieb

hjelmen tillip g oppbevarer hjelmeniitorre og

VEDLIKEHOLD

&folge et program for reparasjon og vediikehold  samsvar med
~Rengjor hjelmen ved & torke av den med en myk kiut. Rengjor regelmessig. ke bruk
sensreneagsolclne med en e, ki, If Kt og st denturert akohol. ok medenannenen of K

-Skiftut ogdet sprukket,rpete,skitne eller gropete. Det gjo du ved & lassere fingeren eller tommelen
ifordypningeni nedre kant av vinduet og boye vinduet oppover il det lasner fra den ene kanten.

1) Losne kassetten. 2) Linsedekselet losner, slik at du kan ta det av.

Rengjor

‘ MODELL 11 - REFER : BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

- Bruk et noytralt vaskemiddel tl & rengjore hodebdndet. « S adridirekte mot linsen. « Holdsensorene rene og dpne.
FEILSOKING

Bruk tabellen nedenfor il feilsoke problemer fo du kontakter servicepersonelellerdinlokale forhandler. Hvs problemet fortetter ette eisoking,
mé du kontakte dinlokale forhandler for & f3 ielp.

FEIL MULIG ARSAK

« Knotten er

- Sveisestrommen er or L.
 Frontlinsen er tlsmusset elle skadet.
«Sensorene er tilsmusset.

- Sveisestrommen er or L.

- Batteriet e dirlg stand.

KORRIGERENDE TILTAK

Filteret blir il
eller det flimrer.

Sl pa knotten for morkere linsefite for bruk.

et p plass deksellinsen gjen.

~Rengjor verflaten pa sensoren.

Ok folsomhetsniviet.

~Kontrollr at atteret er ikt nstaler,
 Batterietsoverfater og kontakter kan trenge rengjoring.

Darlig sikt Fr filter dekselet.

tilsmusset.

« Byt linsefilter p&
- Oklysetiomgivelsene.

- Skyggenummeret r feil instilt

oynene dine. Avstanden flterinsen er | Justerhodebndet lk at avstanden ra hvert oye il ierinsen
+Inspiser linsen for hver bruk. Gropete ellr ipete glassplater reduserer Klarheten i synet, reduserer beskyttelsen ot stot kraftig og bor eller dimming ikke den samme erdensamme.
skiftes ut umiddelbart for 4 unnga skader. Hjelmen glir Hodebandet er kke riktig justert. Juster hodebandet,
- nspiser hjelmen fo v bruk.Ikke bruk hjelmen hvis den er skadet. St ut it dler for bruk.
Huis det automatiske nedblendingsfilteret (ADF) ikke biir morkere nér lysbuen tennes, i g . - YT
for lav. till 10°C-+55°C
konsultere bruksanvisningen (kun ADF).
 Brukikke denne ielmen ndr du arbeider i nerheten av eksplosver ellr etsende vasker:
Tkk hodet mens du bruker denne hjel PRODUKTMERKING
DRIFTSINSTRUKSJONER /\ ADVARSEL:
«For du begynner & seise eller skzzre, mé du qomat pé tistrekkelig ti  beskytte PW6SF  Automatisk nedblendingsfilter:4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH  Ansiktsskjerm for sveising: PW EN 175 F CE
oynene dine. PW66  Utskifting av deksellinse: PW 1 F CE
-Brukalltid der bruk. Frontdekselet (frontplaten) KAN g8 stykker og gir IKKE PW= Identifsering v produsent (Portuvest)

fullstendi beskyttelse mot fiygende partikler, sprut, skvett og sprut.
«Inspiser linsen for hver bruk. Gropete ellr rpete glassplater reduserer Klarheten i synet, reduserer beskyttelsen mot stot kraftig og bar
skiftes ut umiddelbart for & unngd skader.
« Ikke til bruk med lasersveiseprosesser.
«Inspiser hjelmen for hver bruk. Ma ikke brukes hvis den er skadet. Skift ut slitte deler for bruk.
« Ikke for bruk av barn. Oppbevar hjelmen utilgjengelig for barn.
«Kast batteriene pa en sikker mite Dette produktet m3 ikke kastes ld. Batteriene pa innsiden kan eksplodere.
« M ikke utsettes for sterk varme.
MODELL 1 - REFER: BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET

CTest Funks]en
s litiumbatt

A Trinnlos B-Trinnlo;

TRINN 1 RIVAV BESKVTTELSESFILM[N PA INNSIDEN 0G UTSIDEN AV LINSEN.

= Merke for samsvar med gjeldende EU-orskrifter

EN379= Gjeldende standard fo personlig oyevern.
Automatiske sveisefitre 4/9 = lyse nyanser 13 = morke nyanser

1/1/1/2=" OptiskKlasse / Klasse for spredning av lys/ variasioner  Iysajs

EN175=  Gjeldende standard for personlig beskyttelse. Utstyr for oye- og ansiisbeskyttelse under sveising og beslektede prosesser

1= Optisk Klasse

F= Mekanisk styrke (slag med lav energi, motstaren 6 mm, 0,86 g kule ved 45 ms)

/N ADVARSEL:

ADVARSEL i ymbolene  merkingen ke rfelle fr ayet og nnftninge, skl detaverebeslyttelsesnviet tlorcnes el vemebrilen.
ADVARSEL: Hiisen frenalergisk om kommer  kontakt med brukerens hud, b vedkommende forate det
forlge omvadet t av seg helmen og oppsoke lege.

ADVARSEL: g brll, an verore ot ogdermed utgjreenfar o brkeren
MODELL 2 - REFER BILDER PA INNSIDEN AV OMSLAGET Huis deter beskyttelse ved ,skal det metesmed boltaren
Tumiddelbart etter dus. FT, BT eller AT. Hi ke etterfolges av bokstavenT, skal

ARive av beskyttelsesskjermen

Filterskjermen er gjennomsiktig og Klar, noe som gir god ikt il arbei Nar

fraKlar tl mork

1 det oyeblikket sveisingen er erdig,skifter filterskjermen AUTOMATISK fra mork til Kiar tilstand.
TRINN 2. SETT INN BATTERIET (BATTERIET ER SATT INN | BATTERIBOKSEN)

1. Vrilokket mot iokken for & spne hatterirommet.

2. settinn det todelte CR2032 ltiumbatteret.

AUTOMATISK

hoyhastighetspartiker ved romtemperatur.
ADVARSEL Herdede mineralske filerokularerskal bare brukes sammen med et egnet bakokular.
ADVARSEL Kontroller om ADF-en skifter tl mork modus foran en stk yskide fo du tarter sviseprosessen.



uA | 3BAPHOBAJIbHMIA LUOJIOM 3 ABTOMATHYHUM 3ATEMHEHHAM

Reranshy TaHAGPTH B, { IpOAYKTY. 3ACTOCOBYIOTHCA MLe CTaHAZTH Ta

3) 3akputire KpHLUKY 1OBEPHIT i 32 FOBMHHIKOBOKD CTPITKOID, 106 3aiKCyBaTH Ha Micui.
KPOK 3. BUBEPIT PEXIM POBOTH.
rpinon sig DIN9 g0 DIN 13 (sowep siainky) wa isi

1. Peskins 382pioBanH: Nl0BepHITs Wadepinar sa

‘ MOJEND 3 - J08IAK0BO: IMIOCTPALITHA BHYTPILUH) JIHKH A

/I PEXUM  B-PEXUM NOMENY

P TepeBeAiTh Nepemukay y pexum wiidysaHus,

niKTOrpamu, Aiki BKa3aki AK Ha BIPOGi, TaK i B iHdopmaLii AnA KopHcTyBaya, nasenem uwme Bci i npogykTn

Pernamenry (€C2016/425). Aexnapauito Tb WWW. P
PN : Mepen p T 3p03yMwe B(I \H(TP‘/KLUB\ CKNATIAHHA TA EKCTINYATALLI.
HeAl0TpMMaHHA NPaBA TexHiKN Ge3nekin 3ano6ix p TpasM.
MNPOYUTAWTE TA 3BEPEXITb LUl IHCTPYKILIT
BUKOPUCTAHHA 3A NIPUHAYEHHAM

i P ineansHo A Ginbuwocti

Po3poBneHi A1 pOBOTH B HalCKNATHILINX yMOBaX.
-2 He3aneXHIX AaTHKa YT

9-13 i 3axucr 8ig YO/IY-
uymvmn(n Ta SaTpMK

DIN13 06'ekTu.

3MikiHoi0 N0B'A3K0l B noTy
. Pemw wnidyBaHHA flonae yNIEEp(aﬂbm}(Vl

BMICTYNAKOBKI

“35apioBansHii wonowe MociGHK KopHCTyBasa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKM

BIIACHICTD [CMEUMOIKALIA
Or 64x1. . 5%42. 5mm)
CaiTnvii AepXaBHUi BIATIHOK
Dark State Shade
K i OHTPONL

UHIIL
PerymioBaHHA 4yTmBoCTE TlnasHe KepyBanHA

Sanicrsia ynsipapionery Ta 3axai A0 3aTemweria DINTG

THHKN

D
‘ MOAEND 4 - [10BI/1K0BO: INKCTPALITHA i

KPOK 4. BUBEPITb YAC 3ATPUMKH.
jiTe Buick Ha B ?

TMogeprai

WBWAKOrO A0 NOBINLHOTO, L iperys NOTEMHIHHA Til

CTpinKok0 Bifl
10 Npouecy 38apioakkA (MnagHa 3aTpumka vacy: 0,2 ¢-1,0).

[ moREnb 5 - 2081AK0B0: ITIOCTPALI HA

ek wymnsocti
KPOKS. BUBEPITh WYTAUBICTh.
ie auc ka fis Nosepraiite anck 3a TPinKOR, o6 sigp wrany

YTAUBOCT] BIA HI35KOi 40 BHCOKOI BIANOBIANO A0 BIACTHi A0 3ar0TOBKH. YM BHLLNH PiBeHb Ha KA, THM BHLLa Y TAHBICTD.

'Mu peKoMeHZIYEMO BUKOPUCTOBYBATH KOPOTLUY 3aTPUMKY NP mumanmy zaapmeaum T2 0BULY 3ATPUMIKY 1IpH 383pIOBAHHI CoHILLIAM CTPYMOM.
apymi

BioL TPHBAT 3aTHMKH TakOK.

38apioBanHa TIG/MIG/MAG.

i THHKN

[ MOREND 6 - 081K0B0: MIOCTPALITHA

KPOK 6. MOBEPHITb AIMCK, LIOG BUEPATH HOMEP BIATIHKY.
p siarinky Big DING-DINT3 32 perynsTopa, po:
S -———.

. Uneptrar wonepa vy B. P 53posann DN 13 . Pexnuidysanss D, OIS
Tepea pery

a) Mepesipre npouec3sapiost. ). Mepesipre rpyw gy va saony oGnagani(in 0, Snu 500 amnep)

) BuGepirs npagAnbHI BIATIHOK 32 HaBeeHIM

IN i gigps

i pexiuvon 382pHoBaHHA. Bigperymioiite BiANOBAHO

THHKN

‘ MOJEND 7 - J0BIAKO0BO: INIOCTPALITHA BHYTPILIHIN CTOPOF

MPUMITKA

SMAW - [lyrose 38apioBakHa 3axucHix  MIG (HEAVY) - MIG Ha PAW-Tl;

ipasep

Ibkepeno xiBnen CoHAuH] enemeHTH Ta 3wiiHa nicsa Oarapen CR2032
po 3apapy |Yept i

Yac 0.2m5

3aTpumKa (Bia TeMHOro 40 cBiTnOr0)

Mnagwii 0,2 ¢-1,0¢

HirsbKoCTpyMOBE pexum TIG an

=2 aMnep NOCTIiHOTO CTPYMY; =2 aMiep 3MIKHOTO CTPyMy

SAW - EkpaHoBaHe HaniBaBTOMaTHuHe AYroBe 38aploBaHHA B

BapioBaHHA

(Light)- MIG va nerwx cnnasax

TIG,GTAW - T: 0

y cepen

MG

HI3bKOYACTOTHOTD AYTOBOTO 383 pIOBaHAA
Wnigysannn

Pofioua rewneparypa

Temneparypa 36epiranxs

Tak.
14°F-+131°F(-5°C-+55°Q)
4°F-+158°F(-20°C-+70°C)

3aranbha sara
[€

Nepesipeto
BAK/MBA [HOOPMALIIA

A [1OMEPEKEHHS:

OCOBHCTA BE3MEKA

*BYTE Y8, CTEXTe 3 T, O POHTe, ERYTEC SAOpOBAM Y30 i s oo cTpymeron. e sopicroeite

PAC-Th pisaia MAG/CO2 i
KPOK7 BUPETYIIOATE NOCAKY WONOMA.

) y pyka 8 33/HbOMY NOTOXeHHI. BRYUHY HaTHCHITh | OAHOYACHO MIOBEPHITb PerybOBaHY
pyukynpam oo, o oronie'a. MlogepHiTb pyuky 32 TpinK0l, W06 PYHICTS

‘ MOJEND 8 - J0BIAK0BO: INIOCTPALITHA BHYTPIL

2) Moka peryiogai, pyxaiounch Bnepes B) 3aiHe nonokenwa () Pyua peryniosanis
2. 1106 BAperymoBaTH BACTaHb MK LIOTOMOM | OGYYAM, OCTGBTe pyuKy Ha HaronoE T NepemiCTiTh KOHTPIaliky BCepeavHy abo HasoBHi.

~BiacyHsre raiiky 610K, | WoMoM Gyae 227 BiA BaWLOT O6THYUA.

lepeniTits 6mokyiosy raiiy Bcepeay, | LONOM Byae 6MKYe R0 BaLlor0 OBNA,

3. LLlob BiaperynioBaTH Haro0BHY CTPIUKY B OZHE 3 KOPHC
yactuwi Haronog's. ([ ), Wob nocnabumi /

, WoG 3aTArHyTH).

Ha 3aAHii

‘ MOREND 9 - [J0BIAKOBO: I/IKICTPALITHA BHYTPILUHIVE CTOPOF

KPOK 8. 3AMIHITb SATAPEIO

THCTPYMEHT, AKILO Bl - Xeinia HeyBaxHoCTi i vac poborn 3 Konw KBneis, Garapes inorpeeye sawih. MoBepHiTs pyuky Ha GaTapeion BiAGky, o6

HCTPJMEHTON NOKE nISBECTH A0 epOSHHX TpaBM. ; po36noKyBaTH nonoxeHwa. Biakpwiite foroi Garape. GaTapei0 Ha HORy. 3aKWTe KpIHLIKY | TOBEPHITS Y 3adikcoBate
IDEAMETH, L0 3BUCAITS,  pyKaBiKi nonan sig

PYXOMAX YaCTHH. Bmwu O, NpAKPACH THHW, ik iHCTpymenti  IONOKEHHA.

ACTO AKPHBAOTS YOI YaCTHHW, X A yHHKGTY. [ MOREN 10 - 1081K0B0: IOCTPALITHA BHYTPILIHI CTOPOF ]

+32 HeoBXHOCTI BHKOPHC Ty, BKopHC (Hesanci

oxynpi) i i . BikopuC ok P 33y

akopicToByi DyKABHKI, CHCTEMN 360nynwwva 3aC06N 320CTy Orasis 1y, Komh e NHCA KOXHOTO BUKOPUCTAHHS

aope. Loy st ety i
Py Ta pisoary.

Tlicns 3aBepLUeHHA 383pIOBNbHIN POSIT NepeBeATs NePeMiKa B PEXIIM LTiQyBaHH | 36epiraiite WONOM B CyXomy | TemHOMY M.

TEXHIYHE 0BCNYTOBYBAHHA

JLB"KOMUMM"H OTIA13A 38APIOBATb A LIOTOMOM Tigrpymyire 38apioBansHui wonom ¢ pemonTy T2 signogiaHo
4A—ﬂ7. 6o 10 HaBeleHHX npouezyp.
s AT OO AT A pOBOT - - OuMCTITS LIOMOW, MpOTEpUIM HOTO NAKOR TK2HHHOK. Perynapi i KaprpwmKa. He s Mo 3aco6i.

: OuaiiTe AaTUAKN | CORAUHI enemeNT nc Bimpi

fetaneii

TaHAM nepeipAiTe HanBHic
o528 0O L.

feTbes. 36epir B GBI
Hepe‘:\ 3ﬁep|ranmw| inepes NoBTOpHM sumpmauum TRpEe T BT
Bipod HHA 3 BALIAM BUPOGOM.  AKCeCyapH, AKiTAXOAAT>

ReTanam
Ta HeOCTYHOMY ATA Al M.

HI00 YHCTON 6E380pCOBOI0 TKHHHOK.

« 3aMiHITb NiH3y NepeAiHbOT KPULLIKW Ta NiH3Y BHYTPILIHbOT KDHLLIKH, AKLLIO Ha HUX € TPILLMKM, NOAPANUHM, 3a0pyLiHeHKA a60 nornubnenka. nA uboro

nomic

1) Buiimirs kaprpumk. - 2) Kpuuka of'eKTiga ocnabe, i B 3MOXeTe oro 3HAT.

b naneb a6o BeNUKMit Naneub y 3arnu6neHHs Ha HIKHbOMY KPalo BIKHA | 3iTHITb BIKHO BFOPY, AOKH BOHO He 3BINbHUTBCA 3 0HOTO Kpalo.

sy npw BHKOPHCTaHHI 3 ML IHCTPYMENTOM. HIKo He BUKOpUCTOBYiiTe [ MOAEND 11 - 40BIK0BO: IOCTPALII HA BHYTPILLHIT CTOPOHI
npunazAg, pobosa mauumm 260 OGOUMA THCK AKOTO HIDK|, HiXXy CAMOTO HCTpYMeHTa. « ~ N N 3 N
- TpuMaiiTe 0ropoXy Ha wic 2. — o e aronons suopuc Mutouii 3aci6. ‘eTuBy. - TpuMaiire farmkn
Hw%mﬂg TIPO KOHKPETHI ONEPAL YCYHEHHA HECTPABHOCTER
«LLlo6 3anofir Yy i e nociBHIK Ckopucraifeca ma Teid, Nepuus HiX 3BePTaTICA 0 CePBICHOTO NepcoHany abo MicueBoro aunepa.
YopHCTyBasa. AKLLO TICTA ycyHeHHA HeCTPABHOCTeii NPOGTEMa He SHAKAE, 3BePHITHCA N0 AONOMOTY A0 MICUEBOT0 AWTEpa.
«Mepen iTeC, WO AianasoH 3a6e3neuye AoCTaTHiii 3aXMCT 04ei AnA
saui pobory. HEBJIAYA MOXNUBA NPUYUHA KOPUTYBANbHI Al
«Migyac poboru 3i Ao crangapry CE EN379. Tliksa nepetboi "
rg:;u;i .(neww yRapocriiika nnactiha) MOXE PO3BITVICA i HE 3a6e3nieuye noBHMi 3axCT BiA HaCTIHOK, O NETATb, GpW30K, Bpu3ok [T ——— e —— oo . -~
AR O €XTHB NepeA KOKHIM BHKODHCTaHHM. TOLIKAeHi 360 ORDAH T HIKYIOTh TKCT 309, H26HO LTS " ) -3 T ofexnusa.
SAXCT B A3PIB | NOBHHH YT HeraliHO 3aMiHeH], LG 3nOGir T TpasMam. Tesmicabovesles | -flbea -
“He DoLecav MepexTiHHAM NoWKoRKeH2. « OuHCTiTh MIOBEPXHIO AATUMKa.
TaHAM. He BUKODHC ferani nepes « Jlamumkw 3a6pyanesi. « 36inbWHTH piBeHb YyTAMBOCTI.
BAKOPHCTAHHAM, . TPYM. uo
~He NpU3HaveHA 1A BUKODHCTaHHS AT, 3GepiraiiTe OO B HeAOCTYHOMY A e i - ARyMYIATOP y noraHoNY CTak. Nosepci
YAC BUKOPUCTAHHA TA 3ACTAPIBAHHS
TOBYBaTH it i OKiB. . B 60 gi
ToMBANICTb BUKOPHCTAHHA 3aNEXMTH Bl PIsHAX anmpla, TaKWX K YaCTOTa BUKOPHCTaHHA, YHLLeHHS, 3aewam Ta 06CnYroByBaHHS. o6'exTiBa Ta/abo QinkTp. +36iMbLUTe HABKOTUHE OCBITTHHS,
Pexawewtycroca npds0aGnepespi T iy B oo - Hegocranhe 3ogHiuHe ocsinens, Gt owep sigriny.
TEPE[] KOXHUM BUKOPUCTAHHAM /N TOMEPELKERH: - HeNpasIsHo BCTaHoBTeHo HoNep BIATHKY.
<Tepeg wo aBe3nedye foCTarwi 3aXUCT odell At
8awoi poorw
- OCHABaTE 06 CKTHB NeDei KX EUKODUCTa . TOLIKOLKeH 260 TORDATZHi 3 SHIKYIOTS STKIT 30D, H2HHO SMALIYTS o Blacrans i Koo TaK, 06 BiAC Roisn
3AXACTBI8 YRAPIB | MOBIHHI 6YTH HeraiHo 3aMiHe, 106 3aN0Gir T TpagNaM. noTemHinA ao He 0fiHaKoga. inbTpa 6yna oaHaKosoi.
TOHHAM satemuennn
BAKOPACTaHHAN. i
ko i ) He TemHie i Yac ynapy Ayr, 3BaPI0BAHHA Ta 3BEPHITHCA 0
noci6Huka (Tinbki 4na ADF). Poboya Temneparypa Bz Aianasowi Bia -10° (o +55°C.

«He suxopnannyire 14eit wonom ni yac pobotu
- He BUKOHyiT 3B3pioBaHi pOBOTH B NOTOXEHHI“Hal FON0BO” i aC BHKOPHCTaHHA LOF0 WOTON.
IHC'[PYKUII}EK(I'IHYA“U i A MOMEPEAKEHHS:

+Mepea o 3a6e3neuye AoCTamHilt3axHCT odeit A1
BaLL0i poGori.
Mg vac pobori3i i 3axcr g ouei. T

ynapocriiika nnacrua) MOXE PO3BUTCA i HE 3a6e3nevye nogHiti 3aXiCT BiA YaCTHHOK, 0 NeTATb, Gp3OK, 6pU3OK | 6pH30K.
«OrnapaiiTe 06'eKTHB Nepe/y KOXHIM BUKOPHCTaHHAM. (ToIKomKeHi a60 NOAPANaHi MiH3M 3HIDKYITb UITKICTb 30pY, 3HaUHO 3MEHLUYITL.
30¥0CT B YAGPIB | NOBMHH] ByTH HeraiiHo 3aMikeHi, 06 3aN0GIrTH TpaBMaN,
+ He 1A BHKODYICTaHHA 3 NPOLIECaM N3€PHOT0 382DIOBAHHA.
- OFTARaTe WIOTOM EPe KOKHM BHKODHCTaHHAM. He BAKOPHCTOBYiiTe OLLKOTKeH. Nepea BUKODHCTaHHAM 3aMiiTh 3HOLeH A€Tan.
. He npmsnauenuw AN BAKOPUCTAHHA ATbMA. 36epiraifTe WONOM B HEAOCTYNHOMY ANA AiTelt Micui.

wief DORYKT y BOTOH. GaTapeiiki BCepeMH MOXYTo BHOYXHYTH.

~He NsacaT apHONY HarpicaHH.

[ MOREND 1 - 20813K0B0: ITHCTPAUIT HA BHYTPILIHIA
A~ Mnahinh nck vyTwBocti B- Bescryniuacrii unepGnar sarpuniki uacy Oykia C-Tecry

D - [IUCK perymIOBaHHA eXAMIB 38apioBaHHA Ta nidyBaa F :icsa Garapen Ana pomy

KPOK 1. 3HIMITb 3AXMCHY NIBKY 3 BHYTPIWIHbOI TA 30BHIWHBOI NOBEPXHI OB'€KTUBA.

[ MOREND 2 - 0817K080: IMHOCTPALIT A B JHKN |

A-BigipeiTh 3axucHui expan
EKpaH QinbTpa HaXOMTBCA B MPO30POMY | HHCTOMY CTaki, L0 A03807AE 0Gpe GauTh o6poSiosasy fetans. Ha nouarky 3eapioBata
expaH inbpa ABTOMATHSHO 3wikioe caill Konip 3 1pO30pOF0 Ha Temiti
Tlicns 3aBeplueHHA 38apiogatia expaH dinbrpa ABTOMATUHO 3mikioe Konip 3 TewHoro Ha nposopit
KPOK 2. BCTABTE BATAPEH (FATAPEIO BYNIO

. Tl BiACiKy npoTU TPIAKH, LG P
2. Bragre nirisy Garapeo CR2032, 140 CKNAAETHCA 3 ABOX YaCTHH.

BiACiK AnA GaTapei.

MAPKYBAHHA NPOAYKTY
PW6SF
PW66

3wmiHHa KpHwKka 0f'ekTusa: PW 1 F CE
ienTHiKauiA BApoBHKa (Portwest)
YuHHMi CTAHAAPT ANA IHAVBIAYaNbHOTO 3aXHCTY OYe.
ABTOMaTuHi 383pI0BaNbHi GinbTpi 4/9 = CBITN BigTibKH 13 =
Onmuuhuii knac / Judysia Bapiatji Kna

CE= 34aK BIANOBIAHOCTI YHHHOMY 3aKOHOAaBCTEY EC

= TeMHi BIATiHH
Knac sanexocti

4aC 3B3PIOBaHHATa CYMDKHIX POLeCiS =01

DinbTp aBTOMATHYHOIO 3aTeMHenHA: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379 CE PW6SH 3sapiosanbhuit wutok ans o6auyus: PW EN 175 F CE

sinkyTa

3aCTOCOBHHI CTaHgAPT ATA IHAVBIAYANbHOTO 3aXCTy. OBAEHaHKA ATA 3aXUCTY OYei | 0By g
INTHYHIT Knac

Mexahia MILHICTS (HU3bKOBHePTeTUUHUIi yAap, BHTPUMYE KyoKy 6 M, 0,867 3 WsaKicrio 45 w/c)

/N MOMEPERKERHS:

[IKEHH: MapKyBaKH JUTA OKYAPIB Ta OMp3BH, KK piBeHs 32XICTY MICBOIOETCA OKYAAPaM Y
KoMAeKTi.
IKEHHS: oy 311UKIPOI, BOHa NOBIHKA NOKIAYTH
Heieanesy 30m i 38epHyTHCA AoroMorol.
TOMEPEAKERHA:  Oxynspu A1 3aXHCTy 04eis BiA BCOKOLIBAAKICHIX YaCTIHOF, HAZSTHYT OBPX CTaHAATHIX OgranbMonor i
oKynApis, p /1iapH, CTBOpIoOUM ANA KOpUCTYBaYa. pi
3aX0CT BiA THHOK PY eKCTPEMaNbHIX 0 06paHmit i

ApOMapKoSaHHA Aepon T BigpasychAepu Bnuey 0610 F, BT a60 AT ko ich lTep BTHEY e Tt e,
TOSEHICH ORYIAPH A BKOPHCTOBYBATA Tt i1 BCOROLIHKCHN S3CTNOK TP KIWHarHi Tewneparypi

7 : OKkynapw 3 nocuneHim
3 BIANOBIAHUMA OKYNADaMI 3 NIAKNAAKOID.
TONEPEAXEHHA:

i BUKOPHCTOBYBATH TiAlbKM Pa3om

Tlepea N0SaTXOM 383pIOBHHA NEPEBIPTE, 4 NePeMHKaTsC AT B TemHii PEXiM TpH ACKPABOMY AKEPe CBITa




BG | ABTOMATUYHA 3ATbMHABALLA CE 3ABAPBYHA KACKA

B a

LOTBETHIT CTanAapTH. TpUAOXUMI Ca CaMO
CTaHNaPTUTE W UKOHWTE, KOWTO Ca NOCOYEHH KaKTO B MPOYKTa, Taka U B WHGOPMAUMATa 3a NoTpeGuTens no-gony. Bcuuki Tesn npoaykTn

CTHMKA 3. U3BEPETE PEXXUMA HA PABOTA.
1.Weld Mode: 3agoprere wigeptnara no nocoka ha 1penka o DIN 9--DIN 13 (Homep Ha Hioanca) o nBara CTpaka Ha Kackara.

‘ MOJEN 3 - [IPENOPBYAHE : BUIYAMALIMN HA BBTPELIHATA KOPHLA  A-PEXUM HA 3ABAPKA  B-PEXUM HA TPYBEHE ‘

2.Grind Mode: 3aBprere ibep6nara s pexii Ha wnaiane, JOKATO PEXHNILT Ha 39BIpABaHE € USKTIONEH.

MOJEN 4 - 'HA BYTPELIHATA KOPHLIA
OTFOBAPAT Ha W3UCKBaHWATa a Pernamtent (EC) 2016/425. WsTernaHe Ha AeKnapauyaTa 3a ChoTBETCTBME @ WwW. portwest. com/ [ moa; L |
dedlarations CTBIKA 4. U3BEPETE BPEME3AKBCHEHMETO.
ENYIPEN] 1t pastepere o a m lactpoitre depbnata Ha Gnrpa 3a 3aTOMHABAHE Ha oBeKTHBa. nocoKa Ha
3anouHere pabota. Hema;sanew Ha NpaBnaTa 3a 6e30MacHOCT M Ha APYTI OCHOBHM NPEANa3HI MEPKM MOXe f1a I0BeAE 710 CepHO3HM CTpenka ot 6bp30 40 6aBHo, 3a A perynupare BpeMeTo 3a NOTHMHABAHE Ha CAHKATa B 3aBICUMOCT OT NPOLieCa Ha 3aBapABaHe (6e3cTeneHHo

HapaHABaHIA.
MPOYETETE U 3AMA3ETE TE3U MHCTPYKLIUN
MPEAHASHAYEHA NON3A

3am 32BapbUHa Kacka P
0T70BaPA Ha Hail-B3HCKATEHWTE YCTOBUA.
2 He3aBUCUMM (eH30Pa 33 ibfa
+9-13 npomenntg ceimk 1 UV/IR 3auuura DINT3 aBTOMATH4HO 3aTLMHABAILA Ce Na C HACTPOITKA Ha UyBCTBHTEHOCTTa U 3aKbCHEHHETO
- PerynVipyeMa NpeAIa3Ha MeHTa 32 F1aBa ChC CHHAEMa MeHT 32 10T 32 KOMQOPT
« PeXUMBT Ha CMUNaHe YBENYaBa FbBKABOCTTA
CbAbPXKAHUE HA OMAKOBKATA
*3aBapbuHa Kacka~ HapbuHik Ha COBCTBEHIKA
TEXHUYECKN CNEUNOUKALIMK

UMOTH [CNEUMOUKALIMA
0Ha 3a nperne [3.64x1. 67in. (92. 5x42. 5mm)
CaernuiHa abpxasa Shade DIN

€ Wjeanta 3a N0BEYETO 3aBapbYHII NPUNOXEHUA 1 € NPOEKTHPaHa A2

ToMHa Abpasa Shade DIN9-13
KoHTpon Ha canKata BuoHUWHO ypaBneHue
H
KoHTpon Ha uyBCTBITeNHOCTT besc ynpasnenie
UV/IR 3auwra [lo canka DIN16 no Bcako Bpeme
3axpaHBaHe [€ W Cmensema nuTvesa Garepus (R2032
Ha barepus | Yepsena ceerniia
pewe 3a BaHe 0. 2ms

a6asse (O THMHO KbM cBeTn0)
IMCbK amnepax Ha Tl

Bescrenenno 0,25-1,05
22 amnepa NOCTOAHeH TOK; 2 amnepa NPOMeHNNB Tk

saKoHetne:0,25-1,05).
[ MopER 5 - penoPbyAHE:
Ungep6nar 3a syscrsimenoct

CTHIIKA 5. U3BEPETE YYBCTBUTENHOCTTA.
HacTpoiite fep6aTa Ha WATbPa 3a ABTOMATHHO 3aTLMHABAHE Ha 0BEKTHBA. nocoKa Ha Tpenka, 32 ja
PeryIpare CKaNATa Ha YYBCTBHTETHOCTTA OT HCKa 10 BHCOK] 8 3ABHCAMOCT OF Pa3CTORHIETO 10 06pa60TBAHAA A€Tain. KOTKOTO NO-S1COKO € HBOTO
0 0T, TOIKDE T0-GHC00 € BCTBNTOTHOCT.

'HA BYTPELIHATA KOPHLIA

IPH NPUNOXEHHUA 33 TOUKOBO 3aBaPABAHE W NO-ABAO 3aBaBAHe NP NPUNOKEHUA, U3NON3BALLY
0-BACOKMTOROBe. T1-TOeMM 32KDCHHUA MOTAT 42 2 WSNOTSEAT i 20 S98GDFBAHE C0-HHCHK Tk TIG W nyncuo 3azapsane TIG/IMIGIMAG.

‘ MOJEN 6 - : 'HA BYTPELHATA KOPHLIA
CTBNKA 6. 3ABLPTETE LUOEPB/IATA, 3A 1A U3BEPETE HOMEPA HA HIOAHCA.
1. Hactpoire Homepa Ha Hioatca ot DIN9-DINT3 ¢ nomolua Ha ungep6inara,
32BADbYHIA TOK 1 NPOLIECa Ha 3aBapABaHe.

PexHMa Ha 3aBapABaHe. PerynupaiiTe B 3aBUCUMOCT OT
A 8. Pexinm va 13 C. Peiun Ha cvnawe D. DIN9
2. U3bepere HBoTo Ha 3acendgane. lpea 3a8apABane npernesaiie Ta6MaTa 3a o0-Rony U peryaupai
a) TTpoBepere npoueca a a8apAaHe.6). pOBepere T0ka Ha Fbrara a BawieTo 06opyAsaHe (or 05 0 00 amnepa).
D 110-07y W peryaupa npey 3aBapABaKe.

[ MOREN 7 - MPEOPLYAHE : BH3YATH3ALIMY HA BUTPELLIHATA KOPHIIA

SABEMERKA :

SMAW - 3agapasaie cuc 3auyha meranka gora MIG (HEAVY) - MIG sopxy Texn merann  PAW-3asaprsare C 1iasvieka gbra

SAW - TlonyastomaTindHo 3aapAsane Cbe 3auha Abra TIG, GTAW - 23080 B0Gpamoso 3asapasare MIG (Light) - MIG 3a neit cnasn
PAC- Przate c masweaora MAG/CO2 - Meran AKTigen ras.

CTBMKA7. PEFYAUPAWTE NPUNATAHETO HA KACKATA.

[Wnaigase la 1. 3agbprere netara 3a maga, sanwa nozups. H To8a 3aBbpTEre
Paborha remneparypa WF+ BIF(5 C+55°0) PeryApYENOTO KONse B M0COKD, OGP Tpenka, 3a WaeTaTa 32 (1aea, 3aBPTETE KONSero 10 ocoka
enneparypa Ha CoXpanene LF-+ 15 F20°C+70°0) Tpena, 32 .
PA [ mopEen 8 - mpnopy HA BHTPELLIHATA KOPHIA
610 Terno 1,08 Gyhta (0,09 r.) P
oxear wa npunowere MIG.TIG. ARC. MAG PERVIN HA SABRPRA ) o pa e perynipa p pen ) Samva noauunn () er
fecTBan CEEN3T9 2. 3a 712 perynupare Pa3CTOAHMETO MeXAly KacKata i IHLIETO C, Pa3KniaGeTe KONYeTo Ha NiewTaTa 3a rmasa i pemecTeTe raiikara HabTpe Wi HaBbH.
- Npemecrere raiikata Ha 610Ka HaBbH I KacKaTa Lie e 0TAANeYM OT AMLIETO B,
BAXHA MHOOPMALIKA - Mpenecrere raiikara Ha 6n10ka HaBbTpe  Kackara e GbAe No-6T30 0 NHLLETO BH.
Y IPEHRERNE: 3. 3240 HaCTPONTe NeHTara 3a 11263 B €112 OT NOSHLINTE 32 IEPCORATUASIPRHO TPATATaHE 32 NORAORAIL ABIGONMHA Ha KACKATE, SABBPTETE KONHETO
~BbjeTe HaLpe, BHHNBaITe KaKBO TIDaBHTe 1 H3Mon3BaiiTe 31pas pasyi, WHCTyMeHT i HaropGa a newata 32 nasa. (Gagtp 3212 AACHO, 32 1 3aTerHere)
VHCTPYMHTa, KOTaTo CTE yMOPeHM T IO Bb3AGHCTEHETO Ha HAKOTHLL, ATKOXON W NekapCTsa. MoMeNT a eahiakne no gpemera | MOJAEM 9 - b A BbTPELIHATA KOPHIIA

paborac TS MK RO MO IapUate

CTHIKA 8. CMEHETE BATEPUATA.
W Gy, g or
AEANeLTe o sacT. CooBomn apes, ey Ta T nonapar s Asell o ok namniKa 32 , Garep D Ypﬂﬁsa 12 e . 3aBbpTeTe UndepGnara Ha Garepiikara
MHCTPYMeHTa YeCTo NOKPHBAT ABINKELLM Ce YacTit M TPAGBA Aa ce u3bArsar. Ky, 3a u P P HoBa. P W0 3aBbpTETE B
« HoceTe noxomAwy nnssm npeanasin (pEﬂnBa Korato e HeoGxogumo. I i pALLM Ha 3
Ipear 04Ia) CbC TP Cayesi NW ‘ MOJEN 10 - NIPEMNOPBYAHE . HA BBTPELIHATA KOPULA
JCROBHA Ha 3anpaleHoCT, Cbl BbPa LANKa, PHKABHUM, CHCTEMH 3 ynaasme
Ha TpaX 1 3aULUTa Ha Y, mram e neobxonwma Tosa e OTHaCA 33 BOIAKI LA B paﬁuwm 3042, A) Hepyarop 3a wamolexa Garepha
P P (CJIEQ BCAKA YNIOTPEBA
Cries NpHKTIouBaHe Ha 3a8apbuHara pacora b P ind Mode (ILinaiigare) n coxpanaBaiite wnema B cyxa i

VIZI'IOJ'BBA"E W TPUXA 3A 3ABAPBYHATA KACKA-
iiTe 3aBapbuHaTa Kacka. H, BbpWaT no-o6pa patora, 3
a i NPOAYKT 32 CHOTETHaTa 327242, -

110 Ha4uHa, N0 KoitTo

THMHa cpea.
NOAABLPKAHE

2 06POCHBECTEH PEMOHT 1

«MpoBepaBaifte 3a nnnpenenu ua:m nnenm BCAKa ynoTpeta. W NPOAYKTT L nue

W3MbAHABA GYHKLIMTE CH 110 NpeHa3HaYeHYe,

He3abaeHo cuenere noBpeeHyTe wnk W3HOCeHH wacTy. HUKOra He u3non3gaiiTe NPOAyKTa C MoBpefieHa acT.

-G . CoxpaHABaitte ro /PHO MACTO, HeAOCTBNHO 32 Aleua. lpoBepete

WHCTPyMeHTa 32 406P0 PaboTHO CHCTORHHE NPENy ChXpaHeHHe e NOBTOpHa ynoTpesa.
" i K

AKcecoapy, KouTo a
NOAXOAALLIN 33 AWH NPOAYKT, MOTaT 4a Cb3a/AAT PUCK OT HAPaHABAHE, KOTaTo Ce W3MON3BAT ¢ APYr WHCTPYMeHT. Hikora He u3non3saiire
aKcecoap, KOiiTo UMa No-HCKa paboTHa CopocT Wik paBoTHO HanAraHe T CAMMA WHCTPYMEHT. «

« MNoAbpXaifTe Npe/nasuTenuTe Ha MACTO U B U3NpaBHoCT. Hukora He paboteTe ¢ npoaykTa 6e3 noc

BOTBETCTBME CHC CneAHiTe
TpENOpbUITENHY NPOLEAYPH.

- Mouwicrere Kackara, karo A W3GbpLLETe C Meka Kbpna. MouHcTBaitre p THTE Ha KaceraTa. nouMcTBAL
DaTBOpH. TIOUHCTETe CeH3OpUTE H CTIbHYEBHTE KAETKH C UHCTa, BRaXH KpNa Ge3 BRACHHKM i METUTIOB CUpT (eHaTyppa crupr). UGbpuete o
CYX0 C Apyra YcTa Kbpna 6e3 BnacuHKi.

~ CMieHeTe Nelara Ha NEAHIA KanaK  NELLaTa Ha BLTPELIHIA Kanak, aKo Ca HanyKaHW, HADACKaHI, 3aMLPCEHI Wl C MW, 3 UeTa nocTasere
npbC wBbB LOMHUA Kpait Ha MPO30PeL  OTbHETE MPO30PEla Harope, €@ ocBoBoy oT egkiA Kpail.

1) Ocgobogere Kacerara. - 2) KanakT Ha oBeKTEA Lie Ce pa3(IaGH U L MOXETe Aa f0 CBanTe.

NPEAYNPEXAEHVE 3A CNELWOUYHN ONEPALIUN
TPEAYNPEXEHHE:

3ama W nposerere n KOBOACTBOTO Ha CoBCTBEHMKA, Npefin
1 3anouere pagora.

«Tpeau yBepere, u Ha Ta34t Kacka npejynara 0CTaTbYHA 3aUUTa Ha 04Te 33
saliara ynopeta,

, orosapaw Ha cranaapa CE EN3T9, 3aego Co aapbiara kacka. Jlewara va
MOKE A CE Caymn n HE ocnryp TR YACTHH, TPBCKY,

npsnm Kanak [npenum YAapoyC
cpelioe i MpBCKA.

BeAKa ynoTpesa. AU WA HAAPACKAHY ANACTHHY Ha NEWLVITE HaMANABT ACHOTaTa Ha
3PEHUETO, CWIIHO HaMaNABAT 3alLWTaTa NPK yAap 1 TPAGBa Aa GbAaT 3ameHeny HesabaBHo, 3a 4a e NPeOTBPATH HapaHABaHe.
« He ce u3nonssa npu npolieck Ha nasepHo 3aBapaBane.

e A yoTpes

wacTH npeg ynorpea

pedcha.
W2 MACTO, HEAOCTBITHO 32 L.
BPEME RAYMDIPEBA H OCTAPRBANE

, GUATpLT

338G OT i [
TIpeNObUEAT Ce UECTH MOBEPKII 1 IORHA NpH NOBPEAA.
TIPEV BCAKAVIOTPEBA A\ MPEAYIPENJEHHE:
~Tlpean yBepere,u Ha
Balwara ynorpesa.

1 Ce M3N07383T 33 NEPHOA OT 3 FOAMHM.

T PH, KaTO YeCToTa Ha W3N10/138aHe, NOYNCTBAKE, CbXPaHEHUe M NOAPXKA.

‘Ta3i Kacka npejnara A0CTTbUHA 3aLLVITa Ha 4HTe 3

peAN scaka ynoTpeta. UTACTHHI Ha TeUTe HaMATABAT ACHOTaTa Ha
SPHHETO, CHIHO HaWATABT 3AULMTaTa P YRap H TPAG5a A GoAAT 3aMeHeHH He3a6a6HO, 32 4a e MPCAOTEATH HapaHABate.
“Mposcpasaie sackar e civa ynorpeﬁa He ST, € o oMEHETe AT T e Ypes.

i YAapa Ha fbraTa,

XOHCYTHpaHTE  PoKOBORCTBOTD (OO 06,
~He W3n1on3Baiire Ta3i Kacka, KOraTo pagoTTe Wik CTe B GAU3OCT A0 EKCTIO3HEH WA KOPOSHBHH TEUHOCTH.

- He 3aBapABaiite & ropHa N0y, AOKATO U3NON3BTe Tasi KaCKa.

ONEPAUMU /N MPEAYIPENK/IEHHE:

«Mpenw 3aBapABaHe W pA3aHe ce yBepeTe, e AMaNa30HTT Ha ThMHUHATA Ha Ta3W Kacka NpeANara 0CTaTbuHa 3aliiTa Ha 0uiTe 33

sawara ynorpeta.
- Tlo BPEME Ha paGOTa BIHHATH HOCETE CHBMECTINA 3aUITa Ha OYHTE 33EAHO CbC . Nlewara va (npegvata
yaapoycroi JOKE [ CE Caynin n HE ocnryp pelLy NTALI YacTHL, TpCKH, CTpelioBe 1 TpbCK.

Bcaka ynoTpeta. AN WA HGAPACKaHH NTACTIHI Ha TEUTE HAMATABAT ACHOTATa Ha

SDEHIIETO, CWTHO HAMATABAT 3ALLMTATa N YAQP 1 TPAGE? A2 GAaT 3aMeHeH He3aGaBHo, 32 Ce NPEAOTBPTH HapaHABaHe.
~He ce W3n10n1382 1pH NPOLIECH Ha na3epHo 3aBapABaKe.
< pOBepABANTE KK e ATt
nea. G Ha MACTO, HEA0CTBIHO 33 letia.
~Besonacio e i He W3XBBAITE TO3W NPOZYKT B OTbH. BLTPELLHITE GarepiH MOrar 4a Ce B3pHBAT.
- He ce uanaraiite Ha npeKoMepHa ToNMKa.
MOJIEN 1 - [IPENOPLYAHE: HA BYTPELIHATA KOPHUA ]
A~ Beacrenieno HaGApaie Ha BCTBHTETHOCTTa B- Be3cTenenHo HaBipae Ha BpeMe3akbCHenHe DYk C-Tecr
D - P H 328apABaHE  perypae Ha pexima Ha wnaiigake F: Kbuuk Tutvesa Garepun

TH P ynoTpe

‘ MOJEN 11 - [IPENOPBYAHE . HA BBTPELUIHATA KOPULA

- 3non3BaTe HeyTpaneH Npenapar 3a MOWMCTBaHe Ha TewTara 3a Masa. - Hikora e Kawacsie
CeHBOUTE HACTH U He3acerka,
OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTH

ynapy no o6ektuea. « [l

/32 80 0TCTp , MPEAM A2 Ce CBbpKeTe CbC WM CMECTHAR AUTbP.  AKO NpoGnens
TIPORBIXIN U CTe, OTCTP2HABZHETO My, Ce 0B3ACTE H MECTHIA CH AWTHP 32 NOMOLL.
HEYCNEX Bb3MOXHA PUYUHA KOPUTUPALLY AEACTBUA
OunrbpbT Bniuere Konero 3a o pean
3aTbMHABaHE He « ToKbT Ha 3aBapABaHE & TBLPE HCBK. ‘narownonzsare.
pentn |- +Mloc Ha Kanaka,
W noBpeneka. - TlouiCTeTe NOBBPKHOCTTa Ha eH3opa
- CeH3opiTe a 3ambpCeH - YBETHYETE HIBOTO Ha WYBCTBHTETHOCT.
+TOKbT Ha 33BapABaHE € TBBPAE HHCBK. yBepere, ue e
- BaTepiATa e 8 now0 CLCTOAHME. B THre
KOHTBKTHTe Ha GarepiTa
K e
BBTDeLHIA KanaK. ~YBenneTe OKONHaTa cBeTMHa.
i Ha HIOaHCa.
~ HOMeEpLT Ha HIOZHCa € HEnpaBITHO 3aBafeH.
HepeAoBHO NOTLMHABaHE | Pa3CTORHIETO OT CAKD 0K0 A0 MeLaTa Peryapalie neiTara 3a 1125a Taka, e Pa3CTORHIETO O BCAKO OKO
WNW 3aTbMHABAHE $WITBPa He € eAHaKRO. 20 J1WaTa Ha GWIT5Pa 2 € eAHaKBO.
: Newtata i 3a Masa,
Basen orrosop PaorHara TenepaTypa e TEBPIE HHCKS. Hacrpoiie paboriite yc1oBA Ha -10°C - +55°C

MAPKUPOBKA HA NIPOJYKTA
PWe6SF DuTHP 3 aBTOMATUYHO 3aTbMHABaHe: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN379CE PW6SH Niuuesn wwr 3a 3aBapaane: PW EN 175 F CE
(mAHa Ha newara Ha kanaka: PW 1F

Wnentndmkaumn Ha npoussopuTens (Portwest)

MapKUpOBKa 3 COTBETCTEME C IPUAOKIMIA perameHT Ha EC

TIpWIOXIM CTaHAapT 33 AMuHA 3QLMTa Ha ONUTe.

AGTOMATH 36234 QHTTDH 4/9 = CHETIH HIRHCH 13 = Thl HiZHC

11/1/2=" Ontwuen knac / Knac va BapuaLMyl B Knaca / Knac 3a bINOBM 33BUCHMOCTH
EN175= Tlpunoxmm CTaHAapT 3 AyHa 3atuwTa. 060pyABaHe 3a 3aLLMTa Ha 0YMTE M AMLETO N0 BPeMe Ha 3aBapABaHE U CPOAHM NPOLeCH
1= OnTHyeH knac

F= M T DIYUA Ha YAAPa, U3AHp
N MPEQYMPEM/IEHHE:

, 0,86 g ToNKa N Ckopocr 45 ms)

CTBNKA 1. CKbCARTE W BbHLIHATA THATIEWATA. Ha He a 061114 32 0KyNAPa 1 PaMKaTa, N0-HUCKOTO HUBO Ha 3alLliTa Ce onpeaent 3a Uenus
‘ MOJEN 2 - [IPEMOPHYAHE : 'HA BYTPELHATA KOPULA ‘ OUeH MpOTeKTop.
7 (IEHME:  Axo uyBCTBITENIeH YOBEK HMa anepritiha PeaKLA KM MaTepHanuTe, KOWTO BAU3AT B KOHTAKT C KOXaTa Ha non3gatens, Tofi
A-OTCTpaHABaHE Ha 3aLINTHAR expaH 5 o S, et
(DUATLPHUAT eKPaH € NPo3paueH i Ace, T neraiin. B Hauanoto Ha Toi Nt A P
PHART eKpat € 1Po3p 3 DecTEa 32 04 Cpely T YaCTHUM, HOCEHH BHPXY CTaHAAPTHH OQTaTMONOTHUHI 0UHAA, MOTaT A2
ABTOMATHSHO mpoens QT opHiA expas or 1po3paien Ha Toer. IpeAaaT YAZPH, KaTO 10 TO3H YU Co30aBaT OTaCHOCT b THA QCTALI TP eKCTpRMHH
B MOMHTa, B KOiT0 32B3pABaHETO NPHKIIOUH, GUTTLPHAAT ekpak ABTOMATUYHO NpemiHasa of THMHO B MIpO3pasHo ChCTosHHe. 1a6pas TpsGEa ﬁymm yaapa, .. FT,BTunn AT. Ako cnea
('l'bHKAZ MOCTABETE BATEPUATA (EATEPM)‘ITA EMOCTABEHA B KYTUATA 3A BATEPUI 6yksata Ha yaapa He cneasa by T D THM YaCTHUW NPH CTaiiHa TeMnepaTypa.
TpenKa, 3a puTe OTY 3 Garepuu. TIPELYIPEMIEHME:  Okynapire Coc 3aKanen o
§ locraBere AByKOMMOHeHTHATa MTHeBa ﬁmpm a2, TPEAYIPERJJERHE:  pepun 2 3an0uerenpouecaHa asapaase, nposepere ganit ADF PEHARAEA 8 e X e HaTOUHIK a Apka

o n0coKa Ha CTpenka, 3a 4a ro 3acronopure.

BeTIHHA.



M K | KALMFA 3A 3ABAPYBAIE ABTOMATCKY NOTEMHM

2. BueTHere ja 480AeHaTa NMTHyMcKa Garepija CR2032.
3. T10KPU]TE TO KaNAKOT W CBPTETE 0 B0 HACOKa Ha CTPEKUTE Ha UaCOBHUKOT 33 A2 0 3arABTE Ha CBOETO MeTo.
YEKOP 3. U3BEPETE [0 PEXXMMOT HA PABOTA.

1. Pexm Ha 3asapyBatbe: (apy p D 0 DIN 9--DIN 13 (6poj B0 cetka) Ha nesara cTpana Ha
Kauurara
Tlornegwere ja eTiikeTata/osHakiTe Ha NPOU3BOAOT 32 feTankn a TaHnapa
CTAHAAPAVTE W HKOHITE LITO Ce NOJaByBaaT 1 Ha TPOW3BOOT U Ha KOp nogony. G ‘ MOJEN 3 - PEOEP: BU3YENHY C/UAKH HA BHATPELIHATA KOPHLIA A-PEXIM HA 3ABAPYBARSE  B-PEXVIM HA METTEFDE ‘
cormacHocT EY 2016/425). Mp ja w3jagata 3a ycornaceHoct @ www. portwest. com/dedlarations. 2. Pesit Ha menerse:: Caprere ro Gupasor Ha Grind Mode Aogexa pexmor Weld e Hcknyuen.
/N TIPEYIPEAYBARSE: Bhunareno npouwTajre i u pas6epere rv cute YIATCTBA 34 MOHTAXEHE U PABOTA npea aa patotue.
Ipagitna u apy/ [ MOREN 4 - PEOEP: BH3YEHI CAVKY HA BHATPELUHATA KOPHLIA |

Cepi03Ha W4Ha NOBPEa.
NPOYUTAITE U 3A4YBAJTE OBUE MHCTYKLMK

HAMEHCKA YNOTPEBA

Kaurara 3a 3apapy Portwest e wgeanka 3 nosek 3a 32Bapy AM3ajHMpaHa pa
0Zr0Bapa Ha HaJCNOXeHHTE CPeHi.

« 2 He3aBHCHI CEH30DH 32 NaK

+9-13 npomennuBa cexka u awTwta oA UV/IR neka 3a aTomarcko DIN13 TBUTENIHOCT W 3
onoxyBate

« Mpunarognueu NPeKNONHM Kanauw 3a MaBa o 3aMeHNWBA IeHTa 3a NOT 32 yR06HoCT

« PexuMoT 32 Menetbe A0AaBa PasHOBPCHOCT

COAPXUHA HA NAKYBAIE

Linew 32 3aBapyBatbe- CONCTBEHUK MUPAUHIK

TEXHUYKN CNELNOUKALMK

“moToT ‘(HEI.IWDMKAUMJA
0O6nacra 3a reate

lecta cocroj6a cetka

MHa CocToj6a cetka

(0HTPON Ha ceHKa KoHTpONa

e Llenocko agTomatckn
[Kotrpona va yecremenvoct
YB/IR saumima ﬂn ‘ujarica DINT6 Bo cexoe Bpeme
Hanojygatbe Kenuw 1 3amennuga Garepuja CR2032
32 cnaba barepuja BeHo (BeTno
0 0. 2ms

JouHetbe (TemHo 20 geTo) be3 uekopy 0,25-1,05

Jcka jaunka Ha cpyja TIG >2 anepi DG, >2 annepi AC
Menetve Ia
PaGorHa Temneparypa W E-+ BIF(5°C-+55°Q
TemnepaTypa Ha cKAAWpaIE HF-+ 158 F(20°C-+70°Q)
Marepujan 32 winem PA
BrynHa TexuHa 1.081b. (0.49kg.)
Oncer Ha ankauuja MIG. TIG. ARC. MAG PEXM HA 3ABAPYBAHE
Tectuparo CEEN379
BAXHA IHOOPMAUWA
A\ TIPERYIPEYBARSE:
JIYHA BE3BENHOCT
« Ocrawere i NpaBiTe U KopucTeTe akyBaTe Co anaTKaTa, TeTe ja anarkara aofeka

T YMOpHH WTH 1R AEICTBO Ha APOTa, ATKOXOM W NeK0BH. MOEHT Ha HeBHUMaHHE A0JeKa PaKYBATE CO ANATOT MOXe A2 PEyNTIpa
0 CepHO3Ha Mk NOBpeg.

- O6evere ce NPaBAHO. He HOCeTe LAPOKa 067eKa, BHCEuKA PESMETH W HaKkT “yBajie a Baluara Koca, 06TeKa i paKaBi
ioganeKy 03 NOABIKHM enoBi. Tla6a6a OBEK, HAKHT WK AONTa KOC MOXE 42 Ce GaraT B NONBINKHY ANOBH. OTBOPHTE 32 BO3AYX
Ha TaTOT eCTO [ NOKPUBAAT NORBINKHAT A€7OBH 1 TpeGa £a ce u3Gernyeaar.

YEKOP 4. W3BEPETE [0 BPEMEHCKOTO JIOLIHERE.

pavoT Ha gunTepor jeKTuBoT. CBpreTe r0 TPKANLETO 32 AOLHERse BO HaCOKa Ha CTpETKNTe Ha
4aCOBHAKOT 07 6p30 Ha B2BHO 32 A2 o MpARATOANTE Bp IPOLECOT Ha 3a8apyBatbe (CTENTECHO BPeMeHCKO
Rouperse0,25-1,05).
[ MOREN 5 - PEOEP: BI3YETHI MY HA BHATPELIHATA KOPHLIA
Bipau 32 4yBCTBHTENHOCT
YEKOP 5. U3BEPETE JA YYBCTBUTENHOCTA.

pavoT Ha Gunepor jeKTuBOT. CBpTeTe 0 61pa|OT 80 HACOKa Ha CTPEKIITE Ha YaCOBHHKOT 32 12
Ja NpHRAroITe CKaara Ha HYBCTBHTENHOCT O/ HACKa Ha BHCOK?, COPE) PACTOZHUETO Ha Konky e ,
TOTKY € NOTOIeMa HYBCTBHTENHOCTR
penopauyBane 1 KOPHCTHTE NOKPATKO A0UHEHbe K2} ANNKAUAMTE 32 33B2PYBAtbE Ha CAMOTO MECTO W MOONTO AOLHeRbe CO ANNMKALUAM KoM KOpHCTaT
noronem crpy. Mlogonn MoXe 12 ce Kopucrar  3a THT 3asap Tpyja  nyncTIGIMIG/MAG.
[ MOREN 6 - PEOEP: BH3YETHI CAMKY HA BHATPELIHATA KOPHLIA
YEKOP 6. CBPTETE [0 GMPA4OT 3A 1A [0 U3BEPETE GPOJOT HA CEHKA.
1. Tpunarogere ro Gpojor Ha cetara o3 DING-DINT3 Kopicrej ro Gipasor, Koj ce Haofa 0B pexinmor 3a 3agapyeatse. Tlpunarogere ce cnopea
CTpyjaTa Ha 3aBapyBatbe U NPOLECOT Ha 3aBapyBarbe.

A BuparoeaGpojorvacenea 5. Pextu v sasapyoaroe DIN 13 B. Pt weretse . DIN9
2./ . Mpen 3aBapyBatbe, ja Tabe W Npunaroaete ja nekara,
2. NoTspaere fo mpouecor a sanapysaroe.  6)poBepere ja CTpyjaTa Ha 1akor Ha Bauwara onpenva (o 0,5-500 awnepw).

8) U36epere ro Toukwor DIN-6poj 3a cenka noAony W MPHAATOAeTe ja Kauwrara npefs 3a8apyBatbe.

‘ MOJEN 7 - PEOEP: BUSYENHH CIMKH HA BHATPELIHATA KOPHLIA

3ABENEIWKA :

SMAW - 3aBapysarbe co 3auTuTen Meranex nak  MIG (HEAVY) - MU 3a Tewki meranu — PAW-3asapyBatoe Co miasvia nauko

SAW - 3awhro P nak TIG,GTAW - 3a6apy p MIG (Light) - MIG ha neci nerypn
PAC nak MAG/COZ - M

YEKOP 7. MPUNIATOAETE r0 NPUCMOCOBYBAHETO HA KALMTATA.

1. Ceprere ja neHTata 3a 11aga 0AeKa NPUNArOANMBOTO KONuE He ce Hajhe BO 3afHara Nonox6a. Pauo NPUTHCHETe U B0 MCTO Bpee, 3aBpTeTe o
NPUAGFOAMBOTO KONYE CTIPOTIBHO O CTPENKHTE Ha YaCOBHHKT 32 43 FO 3rOMEMHTE O6EMOT Ha AeHTaTa 3a F1asa. 3aBPTETe Fo KONYET0 B0 HACOKa Ha
CTPENKIITe Ha YaCOBHWKOT 32 12 F0 HaMaTHTE 0BMoT.

‘ MOJEN 8 - PEQEP: BU3YENHH CIMKH HA BHATPELIHATA KOPHLA

a) Moxe pa ce npunarom o, ABInKerbe Hanpen b) 3anna nonoxba B) Konue 3a npunaropysarbe

2. 3aparo fy Kaurata onaBaeTe 0 KONYETO Ha MeHTaTa 3a F1aBa W NPUABINKETe ja Bnok-HaBpTKaTa
BHATDE WTH HaBOP.

+U38agere ja 60Kajara HaBpTa U KaLrara ke Gine nojanexy o Bauwero muie.

« MNomecrete ja 6n0k-HaBpTKaTa U Kauurata ke Guae nobnucky Ao BaweTo nuue.

3. 3a/1a ja NpunaroZiuTe NeTaTa 3a HamecTyBatbe Ha eiHa 0 NPUNAroeHMTe MO3MLUH 3 COO/IBETHa 1NaB0YMHa Ha KauWraTa, 3aBpTETe 0 KONYETo Ha
33/1HOT AeA O NeHTarTa 3a rasa. Aiecko 33

‘ MOJEN 9 - PEQEP: BUSYENHHN CIHKH HA BHATPELIHATA KOPHLIA

- HoceTe Co0gBeTHa NM4Ha 3aLUTHTHa ONpeMa pe6Ho. Kopc (He @
CTPaHWYHW WTUTOBM WM KOTa € NOTPEBHO, LITUTHIK 33 e, Kopw(rere Macka 3a Npas B NpanuMBM pabothi ycnosu. Wcto Taka,
KOPHCTETe 3QUITHTHH YeBH LITo He Ce NM3FaaT, UIBPCTa Kana, paKaBH W, HCTMH 32 COOMpaFbe MpaLuHa 1 3aUTHTa 32 CAYX Kora &
coogeTHo. 0Ba ce ojHecyBa Ha CuTe nWLA BO paboTHaTa o6acT.

« He npetepygajte. OapxyBajTe NpaBynHa 0CHOBA W PAMHOTEXa BO CeKOE BPeMe.

BHUMAHVE

YNOTPEBA U HETA HA KALIWTA 3A 3ABAPYBAHE

«He npucunysajre ja kauurara 3a 3asapysatve. lpoussoaute ce nobebegum u umaar nopo6pa patora Kora ce KOPUCTAT Ha HAUMHOT Ha
Koj ce AW3ajAMpaHy. NInaHyIpajTe ja Ballara pabora it KOPHCTETe o NPABWAHMHOT NPOU3BO 3a Taa padoTa. -

-« [TpoBepeTe A4/ MMa OLITeTeHI JenoBM Npef} ceKoja yNoTpeBa. BHUMaTenHo NpoBepeTe Aani Npou3BoA0T Ke pabor NagiHo
7aH Ke ja W3BPILI 3aMUCeHaTa Qyuxuma

Beawauw 3ameHere -nenosu. Hikorauw He pakyBaj; CO OWTeTeH fen.

- tyBajTe 10 NpOM3BOOT Kora He ce Kopwm Uysajre ro Ha cyBo, 6e36eAHO MeCTo HeaoCTanHo 3a feua. ITpoBepere ja anarkara 3a
‘06pa paoTHa cocToj6a npeA CKRAAMpatbe U e NoBTopHa ynoTpesa,

« Kopucrere camo. a ynoTpea co BawwnoT Npou3Boz. loAaToum WTo MoxKe. na
6ugaT cooaBeTHI 32 €K NPOH3BOA MD)KE 712 CO3a/1aT PU3UK 0/} NOBPE/a KOTa Ce KOPUCTAT 0 Jipyra anaTka. ere

YEKOP 8. SAMEHETE JA BATEPUJATA.

Kora ke ce 3ananw upseworo ceerno 3a uamuyﬂarbe ﬁampwara ryrm wangyeae TpeGa 1a ce 3amenu, CBpTETe ro TPKALETO Ha KyKMWTETo Ha
Garepujara 3a 4a ja OTKAYUTE NO3MUMaT: 3arBopere [0 Kanakor i
CBpTeTe ce B0 3aKnyueHara nonox6a.

‘ MOJAEN 10 - PEOEP: BU3YENHM CIMKI HA BHATPELUHATA KOPHLA

A) Wugwkatop 3a cna6a Garepuja

110 CEKOJA YMIOTPEBA.

OTKaKo e 3aBLUM paboTaTa 3 3aBapyBatbe, CBPTETe o TPKNLIETo 8o Grind Mode Ha KaLrara i uyBajre ja KauFara B CyBa U TeMHa CpeniHa.
OOPKYBAHE

Onpxysajre ja Kauurata 3a Y(80j POrpaMa 3a COBECHO NONPaBKa T o Cneal Ipenop:
npoueaypu.

«Mcumcrere ja kaurara 6puLsejii ja co MeKa kpna. PEAOBHO UICTeTe r NOBPLUMHHTE a KaceTata. He KopHCTeTe M PACTBOpH 32 ulCTetse.
Weuncre P pHuTe & UiCTa, BRXHA KpNa 6e3 BAaKHeHLa W . U36py apyra

A0AaTOK. KOJ WMa nomana paﬁuma ﬁpsma Wi paboTen NPUTUCOK O CamaTa anaTka.

~YyBajren pati Toj6a. PaKkyBaje co np 6e3 Hamtec

(HEUMQH‘INM ONEPALIMK I'IPEAYI'IPEEYBAH)E

N TIPERYIPERYBARE:

32 72 CTDEHTe CepHO3HH MOBPEAY WY OLTETYBlbE Ha UMOT, TPOUMTA]TE FO  pa36epeTe ro ynarcTBOTO 33 CONCTBEHHKOT ApeA A2
patonue.

«TIpe 3aBapyBatbe WK Cevetse, MPOBEPETe AN OCEToT Ha TeMHMHATA Ha 0Baa KaLIUra HyAH A0BOAHO 3ALITHTa Ha 0WMTe 32 Balsa
ynorpe6a.

32 328apyBatbe 32 Bpeme Ha ynoTpetara. 06jexTugor

Ha npegHioT Kanak (npeaHa nnova oTnopHa Ka yaapH) MOXE na ce ckpuuut  HE 06e3Beysa Uenocka 3autiTa o neTedkit YecTnuKi,
TpCKatbe, MpcKalbe 1 MpCKarbe.

- TpoBepere v nekiTe npen cekoja ynorpeBa. MnouTe Ha nekiTe Co AYKH WM W3TDEGaHI ja HamanyBaaT jacHOCTa Ha BUAOY, CepHO3HO
ja Hamanyaar saurTiTata oA yAap  TpeBa BeHaL Aa Ce 3aMeHaT 3a 42 Ce Cpeui NoBpena.

« He ce KopucTi co npouiech Ha na(ep(m ;asapyme

Mlpogepere ro Wemot npey . He kopic . 3aMeHere i HCTPOLLEHUTE Aen0BH pe ynoTpeGa.

- He e 3a ynotpe6a o feua. quaﬂe [ mnemvr noganexy oa Aodar Ha aeua.

BPEME HA YNIOTPEA W 3ACTAPEHOCT

TlpeniopauyBame YIOTPeG Ha KaLTara 32 3282pyBatbe, GHITEDOT 32 BTONATCKO STeMyBalbe akyﬂapuwe ousonepionon

3 oW BpemeTpaerbero Ha ynoTpe6ata 3asicH o p
UHCTeloe  ORpHyBaIseTo. Ce PeNopauyBaaT YeCT TOBEPKH 1 3aMea AOKOTKY € OTereH,

TIPE[] CEKOJAYNIOTPEBA /N MPEAYIIPEAYBAIGE:

«TIpefi 32BapyBarbe WM evetbe, NPOBEPETe Aa7H ONCETOT Ha TeMHMHaTa Ha 0832 KaLWFa HyAM AOBONHO 3aLUTHTa Ha OuiTe 34 Bauwa
ynotpeta.

~Mposepere ri nekirre npeA ceKoja ynorpe6a. MN0uiTe a nekiTe co AYTKM WM U3FPEGaHH ja HaMaNYBAAT jaCHOCTa Ha BUAOT, CEPHO3HO
ja Hamanyaar 3aTiTaTa o7 yAap  TpeBa BeAHal Aa Ce 3aMeHaT 3a 42 Ce Cpeui NoBpena.

posepere o WnemoT npe cexoja ynotpeta. He Kopin . 3amenere r uC npeaynoTpeGa.

« AKo unTepoT 3a aBTomaTcko 3aTemHyBatbe (ADF) He ce 3aTeMHM Kora Ke ce Y/ApH N1aKoT, BeAHALU NPKITHeTe C0 3aBapyBaFbeTo It
KOHCYNTHPajie ce co NpHpayHiKoT (camo ADF).

« He kopucrere ja AoeKa pator KOPO3BHH TEYHOCTH.

 He 32Bapyeajie Ha Haj3eMHara nONOXGa JONEKA ja KODHCTHTE 0Baa KaLra.

WHCTPYKUMM 3A ONEPAUMU /N MTPEAYIPEAYBAIE:

«lpen HaTeMHAHTA LT3 HyAV AOBOTHO 3aLITHTa Ha OUHTe 32 Balla
ynotpeta.
e

3aumTa 3 0 3a 3aBapyBatbe 32 Bpeme a ynoTpe6ara. OjeKTUBOT Ha MpeaHIOT
Kanax (npeHa nnova ormopHa Ha ynaph) MOXE 1a ce ckpuun n HE 06e36enyBa uenocka 3auuTiTa o eTeuKkin YecTwki, npckatbe,
npCKatbe U NpCKatbe.

- TIpoBepere ru nekuiTe npea cekoja ynorpe6a. MINouuTe Ha AekiTe co AYNIKN WA W3TPeBaHH ja HaManyBaaT jaCHOCTa Ha BHAOT, CepHO3HO
ja HaManyBaaT 3aLUTITaTa 07 yAap H TeBa BeAHaLL A e 3AMEHaT 3 A2 Ce CpeuH NoBpeAa.

- He ce KopicTy co npoliech Ha nacepcko 3aBapyBatee.

«ITpoBepeTe ro WneMoT Apef} CeKoja yoTpeBa. He KopiCTeTe ako e OUITeTeHo. 3ameHeTe ri HCTpOLLIEHMTE Aen0BM Npef ynoTpe6a.
<Heesa yrmrpeéa oA Aieya. Mlysajre ro LNEMOT nozanexy o3 nuw Ha feua.

0 0raH, Barepuite e

- He 3noXyBajTe Ha peKyepHa TonTHa.

MOJEN 1 - PEQEP: BUSYENHHU KN HA BHATPELIHATA KOPULIA

- Gpate uyBCTBMTETHOCT 6e3 uexopi - HecTenewo spemencko opoxyBarse Gupase Oyikiuna Li-tecr
D-Pexi 32 26a0YEae  KUTHE 3 IDHTGTORYBQ12 0 DRKINOT Ha s F: Kym UTHyMCKa Garepita
YEKOP 1. OTCTPAHETE JA 3ALUTUTHATA OONIMIA HA "H HATERATA.

wicTa Kpna Ge3 BnakHeHLa.
« 3amieHere ru nekiTe Ha NERHHOT KaNaK 1 NeKUTe Ha BHATPLHHOT KaNak aKo Ce HanKHaTH, W3Tpe6aHy, BanKaki wik wAnabenn. 3a 4a fo
'HanpaBuTe T0a, CTaBeTe [0 NPCTOT W NaNewoT Bo BANA6HaTHHaTa Ha A0NHHOT pab Ha NPO30PeLIOT U CBUTKajTe Fo NPO30PeLoT Harope fioeka He ce
0Cn0601 04 eAHMOT pab.

1) Ocnobonere ja kacerara, - 2) Kanaor

‘ MOREN 11 - PEOEP: BU3YENHM CIMKI HA BHATPELUHATA KOPHLIA

OISt ey paneAETpTenT 3 CTeso aTEHTa 3 1128, +HIKOTAL He YAIBST AEXTHO 50 neara. st i censopte T
PEUIABARE HA POB/IEMY

Kopucrere ja 3 42 TV peliTe NpoGemiTe npen fa BaLLOT N0KaneH NpojaBay. AKo
RPOGEMOT NPOMOIAON 1o OTETPaHyBZIETo Ha MpoGieM, ROBHKAJTE PO MOKANHHOT NOJARAY 32 oMo,
HEYCNEX MOXHA PUYUHA KOPEKIMBHM\KL[HJA

Ounrepor 3a agTomatcko | - Konuero e e sKyseno —
3aTemuyBatbe He ce - CrpyjaTa Ha 3a8apyBatse € TpEwHOTY Mana. pen.a o KopucriTe.
3aTemuyBa Wi Tpenepn | - OGjeKTIHBOT Ha IPEAHADT KaNaK e W3BaTKaH - 3ameHere 1o Kanakor.

Wi owreren. - Hcucrere ja noBpLUNHATa Ha CeHopoT.

- CemsopuTe ce w3BanKaH ~3r0nevieTe 0 HHBOTO Ha YyBCTBHTENHOCT

pewory posepe P
- Garepujara e 8o nowa cocrojfa. WHCTanMpata.
KowTaKTITe
noTpea op uncretse.

« Wi Qunrepc

QuTEpoT ce w3BanKaHH HaKanakor,

- HegoBonHa ambHeHTaHa caeTnna - 3ronewere ja amGuenTaniara coermnna.

- Bpojor Ha cenka e norpeuuo nocTaset. - PeceTnpajre o Gpjor Ha cenkara.

Pac [ fara he e ncto. masaraka

0K0 20 nekra 32 QuITpHpatbe € HCro.
Newrara a masa
Paorwara Mocrasere TojiaHa -10°C-+ 55°C.

O3HAKM HA IPOU3BOLN
PWGSF  Owrep 3a aBToMaTcKo atewyBaroe: 4/9-13 PW 1/1/1/2EN 379 CE PWSSH 3auwmimhin 3a nue 32 3asapysarbe: PW EN 175 F CE
PW66  3avena wa kanax neka: PW 1F CE
W= aenmagukauuja Ha npowssopurenor (Portwest)  CE =0Genexere 32 ycormaceHoCT Co BaXeuKaa perynarsa Ha EY
EN379= IIpUMeNWE CTaHAGPA 32 MWAHa 3LITHTa Ha OuTe.
ABTOMATCKM TP 32 328apyBatbe 4/9 = CBETI HiJaHCH 13 = TeMia Cenka
1/1/1/2= " Onwuka knaca / Knaca Ha Auby3#ja a CBeTnvsal BapHjaiiin Bo KNaCara Ha CBeTOCHa MPONYCTANBOCT / Kaca Ha 3aBHCHOCT O aron
EN175= Mpuwenne CraHAapa 32 tnua 3arira. ONpeva 32 3aLUTHTA Ha OVITE 1 THLETO TP 32BapYEHSe U CPOBHA TPOLECH
OnTnka knaca
MeXaHINK UBPCTI (HHCHOCHEDTTCNN Y, OTIODeH HaTOKa 046 i, .6 i 45 /)
ERYIPEL] 3A8ZHINIGH 1132 OKYNGPOT 132 PaMKaTa, NOHHCKOTO HIABO Ha 3ALITHT Ce AOZNYBa Ha
auiTa 3a oun.

‘ MOREN 2 - PEQEP: BU3YENHY CIMKN HA BHATPELIHATA KOPHLIA

A-OTKIHETe 10 3aLITHTHAOT eKpat
Ounrepckyor exp jacka coctoja jacka napue. Ha noverokor ha
saapyzatser, o ABIOMATCK o esyea exparar a guepor o fce o T

Bo MOMEHTOT KOra ke 3aBpLLIN 3aBapyBabero, ekpanor Ha Gunrepot ABTOMATCKH ce MeHyBa of Tewa 80 uicra cocroj6a.
YEKOP 2. BMETHETE JA BATEPWIATA. (BATEPHIATA E CTABEHA BO KYTUIATA 3A BATEPUH)

1.Cop Ha nperpagaa c1p ap 2 12 ja 078D 32 Garepn.

ERYIPER. + AKo uyBC HLie M Ha januTe WTo A0araar Bo KOHTAKT CO KOXaTa Ha HocuTenoT, Tpe6a fa ja
HanyLIT onackaTa 06AaCT, 4a ja OTCTPaHH KaLraa 2 NoBapa nekapcka nomo.
TIPE/YITPELYBARSE: 3aumyinuire 32 04 0} YeCTWKH Co Fonema Gp3HHa LUT0 ce HOGAT NpeKy CTaHAGPAHHTE OGTAnMONOLIKN HA0uapt MOXe 2
peHeCaT YAapH, O TO Ce CO3712Ba OMACHOCT 32 HOCHTNOT.  AKO @ NOTPEGHa 3aLTHTa O YeCTWKI CO Toflema 6p3HHa pH eKCTPEMHH Teneparypi,

AUITHTHYIK 32 04 Tpe6a A 61A T BenHalu o yaapHara 6ykea, . e. FT, BT waw AT, Axo GykBara o yiapoT He e

npocneseHa co 6yKBara T, Tora 3aLUTHTHIKOT 32 04 Ke ce KOPICTH CaMO TIPOTB YeCTHKH co ronema Bp3iia Ha CoGHa Temneparypa.
MPEAYNPERYBARE: 3ajaknati MuHepanHy Guatpi 3a 0un Tpeba Aa ce KOPUCTAT CaMO 33€/IHO CO COOABETEH 3ajieH OKynap.
TPEAYNPELYBAKSE: Mlposepere ganu ADF ce npedpna 80 TeMHIHOT PEXiM e ek W3B0P Ha (BETHA NpEA A2 3aN04He NPOLIECOT Ha 3aBapyBatbe.




1. OKpeHiTe MOKAONALL 0eKa y CMpy yMPOTHOM O/} KA3aTKE Ha caTy A2 GHCTe OTBOpHAM 0ferbak 3a Garepie.
2. YmeTnue Bogienty LIP2032 nuujymcky Gatepujy.

3, TloKpjTe NOKTONaL; K OKPeHITe ra y Ciepy KazarbKke Ha Cary Aa GIKCTe ra 3akTbysan.

KOPAK 3. W3ABEPUTE PEXXMM PAJIA.

1. Pexium 3aBaphBatba: OkpenyiTe Toukih y cepy Kasarbke Ha cary o IMH 9--UH 13 (6poj Goje) Ha nesoj cTpai Kaure

‘ MOREN 3 - 10/TIEAITE: BUYETHH PUKA3H HA YHYTPALI0J KOPHUW - A-BEN] MOJE  B-TPHHA MOAE ‘

RS | KALMTA 3A 3ABAPUBAHE AYTO IAPKEHUHT

NpoM3B0Aa 32, cTanpapanma. M
yHactaswy. Coitosn
T4 @ 885, NOpTBECT,

YNYTCTBA 3A MOHTAXY U PAZL npe ynotpefe. HenowToarbe Ge3beaHockmx

TaHAAPAN 1
¥ CKnagy ca 3axTesuma

MIKOHE Koje ce NojaBbyjy 1 Ha Npoy38oay
Ypenﬁe(EYZO'\ﬁMZS}. Npey3mute
A

2. Pexitm Miegetba:: OKpeHUTe TO4KII Ha PEXiIM GpyLuetba 0K je PEXIM 32BapUBAba HCKIBYeH.

npasina wupymn(unewxﬁezﬁenuc(wxmepa MOXe 0BeCTH 710 036WbHIX MoBpefa. ‘ MOJEN 4 - I0IELAITE: BI3YETHH PHKASH HA YHYTPALIR0J KOPHLIN

MPOYUTAITE U CAYYBAJTE OBE UHCTYKLIWIE
HAMEHA

Nopreect wnem 3
3310B0TbM Haj3aXTEBHA]a OKPYXKerba.

KOPAK 4. U3ABEPUTE BPEMEHCKO OfUIATAISE.
Tlonecire Toukih Ha gnrepy counsa ca OkpenTe TouKiih 33 031 pevieHa y CMepy KasasbKe Ha Ty 03 6p3or
20 COpor A2 GHCTe NOeCATH Bee 3aTamiseiba HAZHCE Y 12y C2 MPOLECOM 32BapiBatba (BeCkOHa|HO BpemeHKo onaratbe: 0.2 ¢-1,0 ).

wneana je 3a sefky 32BapUBAIba U AH3HAPAH 2

« 2 He3aBHCHA (eH30pa NyKka ‘ MOREN 5 - 10/TIEJAITE: BUSYEHH PUKA3H HA YHYTPALIFO0J KOPHUN

+9:13 Bapwjaina Hijanca u YB/MP saumita fIMH1
Kaltberba

~TlogecBa Wewnpa 3a 11asy ca 3aMENTbHBOM TPaKOM 3a 3H0) 33 YA0GHOCT
« Pexyim Mnesetba fionaje (BecTpanocT

CALIPXA) AKOBAHA

“Benir Xeamer- YnyTcTeo 3a Bnackika

TLHBOCTI CencnmueuTit uan

KOPAK 5. W3ABEPUTE OCET/bUBOCT.

Tlogecyre TouKwT Ha GHTepy 32 ayTOMATCKO 3aTampbiBakse CouMBa. OKpeHiTe TouKif y Cepy KasarbKe Ha caTy fa GHCTe nogecni ckany
OCET/LUBOCTH O HHCKE [0 BUCOKE y CKAajlY Ca pacTojarbem paaHor komapa. LLITo je iy HMBO Ha ckanw, Beha je 0ceT/bMBOCT.

Mpenopyuyjemo Kopwhetse kpaher Kalkbetsa Ko anviKaliuja 3a TaukacTo 3aBapHBatbe i JyXer ofiiaratba Kol annkauyja koje kopucte sehe
Cipyje. yXa Kaluibetoa ce TaKofie Mory KOpHCTTH 3a Hibe cTpyje T 3asapugatba  THT/MUT/MAT wnynca.

TEXHUYKE CIEUMOUKAUWE [ MOREN 6 - MOIEAITE: BU3YENHA PHKASH HA YHYTPALIES0) KOPHLIH

UMOBHHA [CREUMOUKALMIA KOPAK 6. OKPEHUTE TOUKUT 1A BUCTE U3ABPAIN 5POJ HUJAHCE.

Butesnir Apea 3. 64x1. 67in. (92. 5x42. 5mm) 1. Tlogeae 6poj Goje o AMH9-MH13 nowofy TouKsfia Koji ce Hanasi HCTOR pexia 3asapigatba. TIOAeCHTe y CKaAY Ca CTpyjoM 3a8apiBatba

Murxr Grare Cuagte DI W NPOUECOM 3BapUBata.

lapk Crare (xage DIN9-13 A. Bpojuanuk 6poja Goje b. Hauww 3aBapusarsa IMH 13 L. Pexum mnesera . JUH9
EKcTepHa KoHTpona 2. V3abepute HiBo Hujatce. [Npe 3a6apHBatsa, Mperneajre Aok Tabeny ca BOMMYEM 30 HijaHCe W NORECHTE CouMBO.
N a). NlpoBepTH npoliec 3aBapuBatba. 6). Hpoﬂe[mm cTpyiy. nyka Ha Bauwoj onpem (o 0,5—S500 amnepa).
™ Crennecc Ljontpon u poj 3a8apiBasa.

YB/MP saumima o Hujance [IMH16 y ceakom TpesyTe

Hanajatbe Conapwe fienwje u 3amenbua LIP2032 Garepuja MOJREN 7 - M10/EJAITE: BU3VENHY IPHKA3M HA YHYTPALI0J KOPULN

v

D ) Garepuj

0.2ms BENELIKA :
SMAW - EnekTponyuo 3asapsatbe awfienor metana MIG (HEAVY) - MU o Tewkim meranuma  PAW-lnasma nyuo 3aBapugatbe

Kawrbetve (0a Mpaka 20 ceerna) Beckonauno 0.2 1,0 ¢

T Pareg > 2 awnepa ;2 awmepa AL SAW - Oknonbeo nonyayTosarcko 3agapngarse TIG,GTAW - 3agapsarve racom songpawia MIG (Light) - MAT wa nakaw nerypana
Boywelbe m PAC- Mnasma nyuHo pesatbe MAG/CO2 - Meran Autige fac.
Pagwa tewmeparypa W+ BUF(5C+55°0 KOPAK 7. NOZECHTE MPUCTAJAIBE WAEMA.
Temneparypa AF-+ 15 F 0P C+70°Q) 1. OKpeHiTe TPaKy 3a T1agy (Be AOK NOJCHB0 jy. Pyko I j
Marepujan kaunre CHepy YTPOTHOM 01 K3k Ha cay 42 GHcre 0BT O5WM Tpake 32 78y, OKDEAHTE Ty Y KESaTAe a ary B HCTE CaIHTH OGN,
Ykyita maca (0.49ka.) [ MORE 8 - MOIEAITE: BU3YENHH PHKASH HA YHYTPALIES0J KOPHLH
Oncer npuuene 6.6 ARC MAG BERAITOEE
Tecruparo G ) Moxe e ogeannoweparsew wanpen b) 3o nonowaj L) Ryrve 3a ogeuwagatee

2. [l 6HCTe NG PaCTOjatse U3meDy Kaure 1 1La, OTGagHTE AyTH4e Ha TpaLyA 33 a8y W TIOMEPHTE G7OK MaTLy YHYTPa WA BaK.

BAXHA HHOOPMALIWIA/ « TMomepuTe 6nok MaTuLly u Kauwra fie 6uT farbe oA Baluer AuLa.
U\ YII030PEHE: MaTHLY yHyTPa i KaLra e Bam BT G L.

UYHA BE3BETHOCT

« BynuTe onNpe3Hy, NasuTe WiTa pauTe U KOPHCTUTE 3PaB Pa3yM Kajja KOPHCTUTE ana. HemojTe KOPUCTUTH anar 0K CTe yMOpHH ui

108 YTHIajeM APOTa, ATKOXOR W MeK0ga. TpexyTaK MOKE A0BECTH nospea.
Tpea. He ipoKy IpiTe Kocy, 03elly U pyKagHie Aarbe oA NOKpETHIX

en08a. OrnyluTeHa o3eia, aKIT Wik Y3 KOCA MOry Ce 3aT7aBNTH Y MIOKPETHAM AeTOBHH. BEHTATALHOHH OTBOPH Ha Anary Yecro

IOKpHBAjy NOKpeTHe AenoBe  TpeGa i 3Geragari.

~Hocite oaroBapalyly nuuky 3aLUTHTHY OMpewy kaa e T0 NOTPEGHO.  KOpHCTITE KOMNATHGITHe 3aLTHTHE Haouape (e 3aTHTHe

3, [Ja 6WcTe Nogeci TpaKy NpeKo pyKe Ha jenak of nonoxaja RyGiHY KaLre, OKpEHWTe AYrMe Ha 3a4+b0] CTpai

Tpake 3a Tnasy. (OKpeHITe NeBo A ONA6aBHTE / OKpeHITe AecHo fa 3arerHere)

‘ MOREN 9 - N10INEJAITE: BUSYEHH PUKA3H HA YHYTPALIFO0J KOPUUN ‘

KOPAK 8. 3AMEHWTE BATEPUJY.
Kana Hanajatee, Garepija ry

nonoxaj. OTBopuTe ra DUY.

'y TpeBa je 3amennTu, OKpewuTe TouKih Ha KyuLITy Gatepije fa BicTe oTKIbydan
IeHiTe HOBOM GaTepujom. 3aTBOpHT NOKAONaL U OKDeHNTe Y.

Ha0uape) ca GOUHIM LUTHTHHLLMMA WAV N NOTPESM WTHTHINK 32 Atie.  KOPHCTHTE MACKy 32 NpaLIHY Y NpaLFaBIM PaAHIM [ mopen 10- o7 ETHH PHKASH HA KOPHLM ]

ycnoBuMa.  Takohe KOpHCTHTe HeKnu3ajyhie 3aLUTHTHe LUMEne, KaUKET, PYKABULLE, CHCTeMe 32 CaKYbalbe NpaLUHe W 3aUTHTY 33 CTyX ) Muukarop cnabe Garepuje

Kaa je T0 NorpeGHo. 080 Ce oHOCH Ha CBe ocobe y paHoM NoApyy. NOCAE CBAKEYOTPEGE

~He nperepyjTe. Y CBakom TpeHyTKY OBpKaBajre NpaBiNaH NOMOXa] H PABHOTEXY. [P mesve—

ONPEs Haor o je M0Ca0 32BapHBata 3a8PLIEH, OKpeHiTe Toukih Ha peint GpyLLetba Ha KaUWAT U HyBajTe LNeM y CYBOM M TAMHOM OKpYetby.
OLIPKABAKE

YMOTPEBA W HETA KALIUTA 3A 3ABAPUBAIHE

«<HeMojte NpUcwbaBaT Kauwry 3a 3aBaphBatoe. TIDOI3BOM Cy CHTYDHIH 1 G0 Pazie Kara ce KOPICTE Ha HadWH 3a Koj cy
Au3ajhupani. naHMpajTe C8oj N0Ca0 U KOPHCTHTe NPaBH NPOU3BOA 33 N0CAO. »

«MposepiTe i nh hia oweheryx fenosa npe ceake ynorpete. laxbHBo NpoBepHTe 1 i e NPOH3BO HCTPaBHO dyHKUMOHHCATI
W oBagbari ceojy npeaHieHy yHKLy.

Owmax 3amenure owTeheHe wn ICTpoLLeHe AenoBe. Hitkana HeMojTe pyKOBaTH pou3BoAom ca ouwreheim Aeom,

« YiysajTe npou3Boz Kajja ce He KopucT. YyBajTe ra Ha cysom, Ge3benHom Mecry BaH fomatuaja aele. lposepure fia nitje anat y

Tatsy N ¥ 1pe N0HOBHe yNoTp:

3a3aBapHBatbe y cknagly ca cnefefinm npenopyyeum npoueaypama.
~0w(mte><auuryﬁpwamemmemmnpnem PegoBHo WCTHTe NOBPLIHE KepTPH. HevojTe KOPACTITjaka CpeACTEa5a snuhetbe. OWACTITE
e uHcrToM Koja He oCTagba Anadiye i ). O6puuie
PYTOM HWICTOM KPIOM Koja He 0CTaBIba Anasie.
. IOKAOU Ko cy HanyKnW, W3rpeGai, NprbasH wni yayGen. [a Gucre To ypamun,
CrasTe NpCT WM nanay ynyBeise Ha oo LI NPC30pa HCABHTTEMPO30P Harope 0K  He OCTOBO C eaHe HEHLE.
1) Omnycrure keprpuy.  2) 1212 YKIOHHTe.

KopucTTe catto A0gaTHy onpey Kojy Mperopyyje TpOA3BOhas 3a yToTpey ca Baw pOW3BOR0M. (TpHop Koji MoKe G [ MOREN 11 - MOTAEAAITE: BHYENHI TIPHKA3Y HA YHY TPALLFSOJ KOPHLIN

"DUKN3aH 3a jenaH NPOW3B0/ MOXe CTBOPHTH PH3WK 0/} NOBPEAa Kaa ce KOPHCTH ca Apyriim anatom. HHKaAa HemojTe KopHCTUT
"UBOP KojJt HMa Hiky Pay 6p3iHY WK PAZHI NPHTHCAK O CAMOT anaTa. »

«yBaje Ha MecTy Wy WCIPABHOM CTatby. HHKala HemojTe KOPHCTHT NDOU3BO 663 NOCTaBEHMX LITHTHIK.

YMO30PEHE 3A NOCEBHE ONEPALMIE

I\ YII030PERE:

« la 6ucre cpeunnn pen h 3 \jTe U pasymejre ynyTcTso 3a ynoTpey npe ynoTpeGe.

« Mpe 3aBapuBatba W Ceyerba, yBEpHTe (e A2 ONICET Tame 0BOT LLeMa Hy/1u JOBOJbHY 3ALITUTY 04Mjy 32 Bally ynoTpeby.

- KOpHCTHTE HeyTpai AeTepyeHT 3a wAferbe TpaKe 3a 1asy.
jre y coumgo. - 4 T 1

PEWABAIE NPOBNEMA
Kopicrire Tateny cnon aa Sicre pewnin np
HaCTaEH aKOH DELIZ2tsa TDOGTENa, 30BHTE CBOFTOKATHOT IQORABLA 33 UMDY,

CBor noKanHOr MPoRaBUa. AKO e pOGieM

- VBeK HGHTe 3aLTuTy 32 04y cknagy ca LIE EH379 3ajeAH0 ca Kaurom 3a 3aBapHBatbe ToKoM ynoTpe6e. petk NoKnonaLl coumsa HEYCREX MOTYRY3POK KOPEKTUBHE MEPE
(npeatva nnova ormopHa Ha ynapue) MOXE CE MIONOMIITH w HE Mlpyxa nonyy 3aumry oa netehin: SecTia, MpcKatba, npckara [ —— T w—— F O ————————
”:P‘“"’a‘ 3aTamisMBalbe He NOTaMHM | - (yja 3a8apuBatea je Npewyca. ~ JaMeHHTE COMBO NOKAONLA
. YayBroeHe i w3 jacrohy Buga, AU | eneon o e
o ynapa " vpeﬁa " nnmax 3aMeHuTH 3 ﬁu e cpeywne nospege. s ourehiet, < Tosehare g0 ocermBocri,
+Hujea ynorpety a npouemma facepckor 3aBapHBatba.
40 ynorpeSe. He KopucTiTh Ko je owrehen. 3ameruTe ucTpowere fenoge npe ynoTpebe. 'E::;:ZZ;L?:T:WWW pa ranpara.
. aaje norp P

o3 yTorpeby o cpawe g, Yysalte Kary san Aoviaa .
BPEME YIOTPESE 4 3ACTAPENOCT

-~ Barepujajey nowem craty.

Tlpenopyuyjemo ynoTpeSy wnema 3a 3a8apHBatee, GuTTepa 3 ayTOMATCKO 3aTaMIoHBaFbE  0Ka Y Nepuony o1 3 romuke. Thajatbe 0 P nokonua.
ynoTpebe 3aBUcu 0 PasNMUMTX PaKTOPa Kao LUTO Cy yuecTanoct ynotpede, cknauwrerbe wnwhersa i oapxasarbe. penopyuyjy ce Y 3anpraKK. « Nogehiajre amGHjenTanto ocgeTberbe.
ecte npoBepe 1 3ameHa aKo je ourtehien He
IPE CBAKE YNOTPESE /\ YIO30PERSE: A pr———
e 3283pHBasa I CeNelsa, YBEPHTE Ce 42 OCT Al OBOT WTEWa HyE AOBOIDHY ST Oy 32 By ynoTpecy. [y —— o Pe—— p—
« Mpernepajre counso npe csake ynotpebe. Yaybrbere unn usrpebane jacHohy sua, aWTHTy W 3aTaMIbetbe e e, urepa Gyge cro.
/1 yAapa 1 Tpe6a ux 0MaX 3aMeHwT a 6w ce cnpednne nospese. m .
y

«Mlpernienajre Kauury npe Ceake ynorpeGe. He KOPHCTITI Ko je owTefiew. 3amenuTe HCTpoweHe Aenoge npe ynorpeGe.
« AKo dwaTep 3a ayTomarcko 3aramrbiBatbe (A/10) e noTamHi Kaga fobe Ao AyKa,
ynyTcreo (camo AZO).

« He KopucTuTe 08aj wnem 0K paguTe i

~ Hewojre 3aBapBaTy1 y MooXaiy U3Ha age AOK KOPHCTHTe 0Baj LM,
ONEPATUOHC UHCTYUTUOHC A\ YIO30PEHE: . PW66 3amenco Counso noksona: 18 1 O LE

 IIpe 3aBapuBarba Wk Cedetsa, yBEPHTE Ce 3 ONICET Tave 0BOT LLeMa Hy A0BOTbHY 3aULTHTY 0uiy 32 Bally ynoTpeGy. W= Mesmumatuis roweabana (Toptsec)

«YBex HocuTe 0AroBapajyfy 3aWTUTy 3a 04N 3aje/1HO Ca KaLWroM 3a 3aBapBatbe TOKoM ynoTpebe. Mpearbi noknonal counsa (npeata E qum 32 ycknalieHocr ca Baefim nponucAma EY

Pajia TewnepaTypa je TpewHCKa. Tlonecute ycnoge pana wa -10° - + 55°.

TUHOCTH,

DBHAKE nPOU3BOAA
Dunep 32 ayTomarcko 3aTamibyiBatbe: 4/9-13 M1 1/1/1/2EH 379 UE PW6SH  WWruhuk 3 3aBapusatse: M1B EH 175 O LE

o emnpNa waynapue) MOXKE CE NOTOMTI w HE Mpyka notmyhy 3auriy op erehi NectnLa, CKatea, PCKalea HTPCKalsa. 39— g ey sy vy
p o Jachohy suna, wataj y saumry Aymmam Gurepn3a 3=

"ﬂ”‘m wpe ;”‘ omeravenmiza e (rpedine nogpee. 1/1/1/2=" OnTwwan unacc / Jdy3uja Knace cBeTAOCTI/ BApH]aLM}e y KAACH CBETAOCHE MDOMYCHOCTH / KNaca 3aBHCHOCT 0/ yrna
 Hitje 32 ynoTpeby ca Mpoueciiva NacepcKor 3aBapueaba. EN175=  Baehu crangapa 3a sy 3aumry. Onpema 3a 3auThTy oviy M NPyt 3283pHBaLy U CPOTHIM MDOLIECHA
« Mpernenajre Kauury npe ceake ynopete. He KopucruT ako je owrehien. 3amennTe HCTpoLueHe genoge npe ynopeGe. 1 Onmuan ynacc
+ Huje 32 ynorpe6y on crpake Aete. y8ajTe aury BaH fomaaja Aeue. § Mexahiuka 48pCTofa (ManoeHepreTCky yAap, OTropaH Ha 6 M, 0,86 T nommue npu 45 /<)

He u3naxue npetepanoj mnmm oY o A IMOS0PEHbE:

perepaii - Y 3ajeAHIIKI 1 32 OKYNP U 32 OKBIP, KOMIIETHOM WITHTHIKY 32 044

MOJEN 1 - I0ITELAITE: BH3YETHH TPHKA3H HA YHYTPALIKSOJ KOPHLIH | AORETYje e HIKH HUBD 32LITHTE.
A~ Beckonau TouKi 32 0CeTLHBOCT b- BeckoHauHo Gparbe Bpeenckor opnaratba Li-Tect dyHKivja A peakuy 1 107238 Y KOHTBKT Ca KOKOM KOPHCHHKa, TPeGa fa
- Touknh 32 noAewaBarbe pexiiMa 3a8apHBatsa I pexinna Spywetba O :Kyhiva mimujymcka Garepuia HanYCTH ONaCHy OBTACT, CKHHE KaWTy W 3aTpaX I CaBET feKapa.
KOPAK 1. CKMHWTE 3ALITUTHU OUNM HA YHYTPALL0J U CNO/BALLS0) NOBPLUMHU COYUBA. YIO30PEE: ALITMTHILI 32 04M O YeCTHLA BeNUKe BP3IHe Koju ce Hoce NPEKO CTaHAAPAHNX 0QTANMONOLKHX HA0Yapa MOrY npeHeTy

| JAaPli, CTBapajyli TaK0 ONACHOCT 32 KOPHCHIK. AKO j& NOTPeGHa 3aLUTHTa OF YeCTHL BeAMKE Gp3iHe TpUteKCTpeMHIN

TeNnepaTypama, 04a H3a6paHH LITHTHIK 32 04 TpeGa Aa Byse 03HaueH CIOBOM T O3MaX HAKOH (1083 YAapLR, ). OT,
BTt AT, AKO ioCTe yAaPHOT C1OBA He CToj C0BO T, OHAa ie e WTHTHIK 3 0Nt KOPHCTHTH CaMO TPOTHB YeCTHUa BernKe
GpaiHe Ha COBHO] TemnepaTypH.

‘ MOJEN 2 - [10/MIEAAJTE: BUSYENHH [IPUKA3H HA YHY TPALIO0J KOPHLN

A-OTKHTe S2UTHTHI expat
OWITEPCKH eKpat je Y POBHAHOM 1 CTOM CTatsy, ooryhaBalyfi jaca MOrTeA Ha pait Kowaa. Ha noveriy 3asapHBatea

AYTOMATCKY metba cuTo GunTepa 13 4ICTOT Y TamHo. Ojauatn L] 32 0YM C& MOTY KOPUCTHTH CaMo Y KOMGUHaUWji ca 0roBapajyfiuv OkynapMa 3a NO3aANHY.
¥ TpeHyTKy Kana je 3aBapwBatoe 3aBpLIEHO, ekpak dwnrepa AYTOMATCKM npesasu w3 Tamor y wwcro. Mpoepure pa ni ce ALLO npeGauyj jakor u3gop TH Tpe Hero wro p
KOPAK 2. YMETHUTE BATEPWJY. (BATEPUJA JE CTAB/EHA Y KYTHJY 3A BATEPUJE) 3aBapuBatba.



Lv | AUTOMATISKI APTUMS0JOSA METINASANAS KIVERE

‘iemérojami tikai tie standarti un ikonas,
Kas noraditi gan uz produkta, gan talak tekstasniegtaja lietotaja informac. Vis i izstradajumi abilst Regulas (ES) 2016/425 prasiba.
Lejupieladet atbilstibas deklaraciju @ wwwportwest.com/declarations

/N BRIDINA lietosanas uzmanigi izlasiet un izprotiet visas MONTAZAS UN DARBIBAS INSTRUKCUAS. Drosibas noteikumu un
itu drosibas pamatpasakumu neievérosana var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

IZLASIET UN SAGLABAJIET 305 NORADLIUMUS

PAREDZETAIS LIETOJUMS

iridedli pemérota lelakaai dal 38anas darbu un i izstradata,lai

kajam vides prasibam.

~2 neatkarigiloka sensori

+9-13 regulejams tonis un UV/IR aizsardziba DIN13 automatiska
«Regulejama sprudrata galvassega ar nomainamu sviedru joslu, kas nodrosina komfortu
« Sasmalcinasanas rezims palielina daudzpusibu

IEPAKOJUMA SATURS

Metinasanas kivere- Ipasnieka rokasgramata

TEHNISKAS SPECIFIKACUAS

iPASUMS

Skatu laukums

Gaismas valsts tonjums
Tumss valss tonis

Enu kontrole

jutiba:

3.64x1. 67in. (92. 5x42. Smm)

DIN4
DIN9-13

| Argja kontrole

Jutiguma kontrole
UV/IR aizsardziba
Baros ts

Bezpakapju vadiba
Vienmer lidz DINWseneJnmam

les bat nomainama CR2032 ifja baterija
Sarkana gaisma

Bridinajums par zemu akumulatora
utlades fimeni

Parslég3anas laiks 0. 2ms
Kavésanas (no tumsas uz gaisu) apju 0,25-1,0s

TIG >2 ampéri lidzstravas; >2 ampéri mainstravas
Slipésana Ja

arba temperatira W+ BIF(5°C+55°0)
3 HF-+ 158 F(20°C-+70°Q)
i PA
10810 (049kq)

di MIG. TIG. ARC. MAG METINASANAS REZIMS
Parbaudits CEEN379

SVARIGA INFORMACIA

A\ BRIDINAJUMS:

PERSONISKA DROSIBA

 Eset modri,uzmanigivrojet, ko dart, u,stradajot ar darbarku, kojeties arveselosaprat.Nelietojiet ik, esatnoguris ai et
i , alkohola vai medil espaida darbojoties ar instrumentu, var izraisit nopietnus miesas

bojajumus.
- Atbilstosi gérbieties. Nelietojiet valigus apgérbus, valéjus prieksmetus vai rotaslietas. Sargajiet matus, apgérbu un clmdusnakusugam

Filrasits ir caurspidigs un caurspidis, nodrosinot kaidru redzamibu

ekednu no caurspidiga uz tumsu.

Tiklidz metinaSana r pabeigta, filtra ekrans AUTOMATISKI mains no tumsa uz caurspidigu.

SOLIS 2. IEVIETOJIET AKUMULATORU (AKUMULATORS IR IEVIETOTS AKUMULATORA KASTITE

1. Pagrieziet nodafijuma va aditaja virzienam, lai atvértu akumulatora nodaliumu.

2levitojiet ivdaligo it bateriju CR2032.

3. Aizveriet vaku un pagrieziet to pulkstenraditaja raditaja kustibas virziend, lai to nofiksétu.

3 SOLIS. IZVELIETIES DARBIBAS REZIMU.
ims: Pagrieziet slédzi no DIN 9 lidz DIN 13 (tona numurs) Kiveres kreisaja pusE.

‘ MODELIS 3 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES A-METINASANAS REZIMS  B-GRINDES REZIMS ‘

Ju. Metinsanassakuma ta ATISKI maina itra

2.Grind re7ims:: Pagrieziet slédzi uz slipés; ér metinasanas rezims ir izsléqts.

‘ MODELIS 4 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

4.5OLIS. [ZVELIETIES LAIKA NOBIDI.
Noreguljiet Ktivafitraciparnicu. Pagrieziet aika aiztures sédi pulkstenraditaja raitajaviziend no ata lidzlenam,
lai pielagotu énu aptumsosanss laiku alb\ls(ns\ metinasanas procesam (bezpakap]u laika aizture: 0,25-1,05).

MODELIS 5 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

Jutbas regulésanas cparnica
5. 1ZVELIETIES JUTIBU.
Horleautois $0jos3 objektiv fi

icu. Pagrieziet ledzi 3ja raditaja virziena, lai pielagotu jutibas skalu no zemas

i
bala attslumam, J
Mes |esakam izmantotisaku azturi punktveida
izmantot ari zemakas stravas TIG metinasanai un TIG/MIG/MAG

kuros izmanto lielakas stravas. Garakus kavéjumus var

MODELIS 6 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

6.S0LIS. PAGRIEZIET RITENI, LAI IZVELETOS TONA NUMURU.

1. Noregulgjiet tona numuru no DINS-DINT3, izmantojot ciparnicu, ks atrodas zem Weld Mode (Metinasanas redims). Pelagojiet atblstosi metinasanas
stravai un metinasanas procesam.

A Nokvasas numura (lpaml(al! Me(masanas rezims D\N B C Shpesanas rezlms D. DIN9
2. limeni. Pirms jadliniju tabuly
a).Parbaudiet metinasanas procesu.b).Parbaudiet sava aprikojuma loka Srive (rmO Sl 500 ampériem).
) Pirms metinasanas izvélietes pareizo ton ar DIN numuru un noregulgjet iver.

jiet objektiv.

MODELIS 7 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

PIEZIME:

SMAW - Metinas: iz ala lok MIG (HEAVY) - MIG metaliem  PAW-Plazmas loka metlnasana

SAW - Aizsargata pusautomatiska loka metinasana. TIG,GTAW - Gazes volframa MIG (Light)- M

PAC- Plazmasloka giesana MAG/CO2 - Metala akiva gaze.

7.50LIS. PIELAGOJIET KIVERI.

1. Pagrieziet galvasstipu, g trodas ai €ja pozicija ali nospiediet un vi pogu pretéji

virzienam, lai palielinatu galvas saites apkartme
‘ MODEI.ISB REFERE : ATTELI UZ VAKA EKSPUSES
a)varrequlet, parvitojot uz priekéu  B) Aizmugureja poziciia ) Regulesanas poga
2.Lai noreguletu attalum tarp Kiveriun seju, atlauzit galvas siksnas pogu un parvietojiet loka uzgriezni uz ekdpusi vai arpusi.
Tavelciet bloka uzgriezni, un kivere b alak no jisu seas.
Panetjet bloka wgriezn,un Kivere b tvik isu sl

lentiviena no pozicjam pareizam ki
(pagrieiet p ke, atslbinatu/pagrieiet pa lab, i savilku).

Pagrieziet 3, i saminatu aprtmeru.

dzilumam, pagrieziet pogu, k

dafam. Kustigas dala var esprust vligi aperb,rotaslitas vi gar mati. Istrumenta gaisa atveres biei aizsed dafas,unno
tam vajadzetu izvairities.
sesams, letojet atbilstoSus individuslos aizsardzibas idzek)

zmantietabistosas aizsargbiles (evis aizsargbriles)
Vajadzib: 3 izmantojiet
idzeklus. Tas

arsan v s nepieceams,
a Kibas apavu
attiecas uz visam personam, kas atrodas darba z
- Neparspiléjet. Vienmer pareizi nostaieties uz ka]amun saglabijiet idzsvaru

UZMANIBU

METINASANAS KIVERES LIETOSANA UN KOPSANA

~Nepiestipriniet metinasanas kiveri. Produktiir drogaki un labak veic savu darbu, ja os leto t, K te i paredzeti. Panojet darbu un
izmantojiet darbam atbilstou izstradajumu.

- Pirms katras litosanas reizes parbaudiet, vai detalas nav bojatas. Rapigiparbaudiet, vai zstradajums darbosies parezi un pilis tam
paredzétas funkcjes.

Nekavejoties nomainiet bojatas vai nolietotds detafas Nekad nelietojiet zstradajumu ar bojatu detalu.

Uzglabajiet zstradajumu, kad tas netiek lietots. Uzglabjiet tosaus?, droa, bermiem nepieejam vieta. Pirms glabaSanas un atkértotas
ltsans partaudie, v drarlsia dar .

«Izmantojiet tikai tos piederumu: 7otajs irieteicis lietot kopa ar i
izstradajumanm, var radit traumu nsku, ja tos izmanto ar citu instrumentu. Nekad

istemas un dzirdes aizsardzib

deto (epun imdu

i vienam
darba at vai darba

Piederumi, kas var i pg
piederumus, k

‘ MODELIS 9 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES ‘

a.sous.Momlmmxumumnku
4 barosanas indikator e energiju, un tas irjanomaina. Lai atblokétu poziciu, pagrieziet riteni uz akumulatora

anela A(vene((oun iznemiet litija akumulatoru. Nomainiet akumulatoru ar jaunu. Aizveriet vaku un pagrieziet to blokéta stavol
MODELIS 10 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

A) Zema akumulatora indikators
PE( KATRAS LIETOSANAS REIZES

nas refimu un uzglabajiet Kiveri sausa un tumsavieta.

Pac
UZTURESANA
Uzturiet metinasanas kiveri, apzinigi veicot remontu un apkopi saskana ar turpmak ieteiktajam procediram.

ot v nosukotar ks ran, egun e K ismas. et spcgs anas Sdumus, Nt evons n ses e
jasartin, mitry, mitr dran, kas nesaluvskledms un metilsp - Noslaulet i a it i dran

padziingjuma loga apakiéja mala un sahs(m logu uzaugiu, iz tas atbrvojas no vienas malas.
1) Atblokgjiet kasetni. 2) Objektiva vacins atbrivosies un laus to nonemt.

‘ MODELIS 11 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

spiediens ir mazaks neka pasam darbarikam.»
« Uzturiet azsargu vieta un darba kartiba. Nekad nelietojiet izstradajumu, ja nav uzstaditiaizsargi.
BRIDINAJUMS PAR IPASAM OPERACIAM

/N BRIDINAJUMS:
-« Lai zvaifitos no nopietniem ievainojumiem vai fpasuma bojajumiem, pirms lietosanas izlasiet un iepazistieties ar ipasnieka
rokasgramatu.

- Pims g vaiis iveres d drosinapietik jzsard
vajadzibam.
5 akop r letojiet CE EN379 prasibam athilstosu acu aizsardzibu. Priekséja vacinalecas
wneksqa me(lemzlunga plaksne) varsalizt un NEnodrosina pinigu aizsardzibu pret lidojosam dalinam, Sakatam, sakatam un fakatam.
jektivu. Lecas plaksntes ar bediitem vai skiapéjumiem samazina ibu, bitiski
rdzibu pret Ejoties ja lai noverstu traumas,
«Nav paredzéts lietosanai ar lazera metinasanas procesiem.

iver Jatairbojata. Pirms
Nav paredzets bérniem. Uzglabat kivei berniem nepieejama viets.

LIETOSANAS LAIKS UN NOVECOSANAS

Mes iesakam izmantot metinasanas kiveri, automatisko aptumsosanas fitru un okularus 3 adus. Lietosanas lgums i atkarigs no
daadiem faktoriem, ieméram, litosanas biezuma, tirSanas uzglabasanas un apkopes. leteicamas biezas parbaudes un nomaina, ja

fidzekli.

neitralu +Nekad netrapiet tesi uz objektiva. « Uzturiet sensorus tirus un neaizsprostotus.
TRAUCEJUMU NOVERSANA
Izmantojiet talak redzamo tabulu, lai nove pirms sazinaties ar

problema turpinas, sazinietes ar vietejo zplaitau, lai sanemtu palidzibu.

Ja péc problému novérsanas

FAILURE IESPEJAMAIS CELONIS KOREKTIVIE PASAKUMI
tumsosanas E———— «Nomainiet vika écas
vai mirgo. Sija s i etir vai bojats.

- Sensor i et Palilnit jutbas imen.

parakmaza.
« Akumulators r slikta stavokii.

vai tas i pareizi
uzstadits
«Varbit

. D fltu
Palelniet apkirtéjo apgaismojumu
 Atestatiet topa numur.

vaifiltrs ir netrs,

tasir bojats. ~Nepietiekama apkrt&a gaisma.

PIRMS KATRAS LIETOSANAS 2 BRIDINAIUMS: ~ ot sttt topamumuts

~Pims mefinasanas vai g inieies vai s iveres d d tieks pa M.

vajadzibam.

- Pirms kat arbaudiet objektivu. Le bedri apé dzes skaidribu, bitiski Sosana Tz it eca
ina aizsardzbu pret tiec g lai noverstu traumas sosan: navvienics.

~Pirms katras lietosi i a1t i bojta. Pims lieto3anas s dajas. .

Noregulejit galvas enti,lai attalums no ktras acs dz fltra
lécaibitu viendds.

- Ja automatiskais aptumsojosais filtrs (ADF) neanums! kad irieslegts loks, nekavéjoties partrauciet metinasanu un konsultéjieties ar
rokasgramatu (tikai ADF).

« Nelitojiet 3o kiveri,stradajot vai atrodoties spragstvielu vai kodigu skidrumu tuvuma.

- Lietojot o kiver, nedrikst metinat virs galvas.
DARBIBAS INSTRUKCIJAS /N BRIDINAJUMS:
7 s TR .

s iveres tumsum: izsardzibu jisu

vajadzibam.

« Lietosanas laika kopa ar er valkajiet atbilstos: rdzibu. Priekss (priek

plaksne) varsa\uzr un NEnudwima p\lmgu aizsardzibu pret hdo]u&am da\mam ilakamm §\akatam un 3Jakatam.

~P|rms arbaudi oh]eklwu Lecas plak bedriti samazina redzes skaidribu, bitiski
izsardzibu pret trieci janomai Iamovevstutraumas,

 Nav paredzét etosani arzera metinsanas procesiem.

- Pirms Katras lietos iet iveri, Neiz ja tasi bojats. Pirms lietosanas nomainiet nolietotas detalas.

~Nav paredzets bémiem. Uzglabit kiveri beriem nepiecjama vita.
-Drosa baterijuiznicinaana Neizmetiet 50 produktu ugunsgreka. lekSpusé esosas baterijas var eksplodét
parméfigai karstuma edarbibai.

Noregulgie galvas lenti

Lena reakdja Darba temperatira i parek zema. Testatietdarba apstakjus 10° C-+ 55°C.

PRODUKTA MARKEJUMS
PW6SF Autom:

W aptumsosanas filtrs: 4/9-13PW 1/1/1/2EN379 CE PW65SH Metinasanas sejas vairogs: PW EN 175 F CE
PW66 Rezerves vaka objektivs: PW 1F CE
W= Razotéja identifikacia (Portwest)
= Atbilstibas zime piemerojamajai ES regulai
EN379= @

Automatiskie metmasanasﬁ\ln 4/9= gaii toni 13 = tumss tonis

V2= OptiskaKlase a Jenka atkari
ENT17! aizsardzibai. Aprikoj un dzib: 25, istito pr laika
1= Optiska Klase

Mehaniska izturiba (zemas energijas trieciens, iztur 6 mm, 0,86 g lodites triecienu ar atrumu 45 m/s).

MODELIS 1 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

Jamarkgjumassi gigan uz acsaizsarga, gan uz ramja, zemaku aizsardzibaslimen piekr ilnam acu aizsargam.

A bezpakawupmhasregu\eEanasnpaml(a B- bezpakaplu Ialka nobides ciparnica C-Testa funkcija
: Majinas it akumulators
1. SOLIS. NOI,IEMI['[AIZSARGPLEVI NO OBJEKTIVA IEKSEJAS UN AREJAS VIRSMAS.

MODELIS 2 - REFERE : ATTELI UZ VAKA IEKSPUSES

A-noemiet aizsagekranu

BRIDINAJUMS: Jajutigai personai rodas alermska reakcija pret materialiem, kas nonak saskaré ar lietotaja adu, tai jaatstaj bistama zona,
janonem kivere un jalidz mediciniska palidziba.
BRIDINAJUMS: Aew aizsargidze pret atrdarbigam dafinam, o valkavirs stndaraoftamologisjam bilem, ar paest ecns,
lietotajam. Jair ‘ d alas
tad uz |zveleta acuaizsanga unata areizai ieciena burta |ahm burtam i, T, BT vai AT Jatriecena burtam neseko
burts T, ta lietot tikai pret a
BHI:HIMA:IIIMS: Ruditos mmera\uﬁl(m okularus dnkst izmantot tikai kopa ar p\smsvmu balsla oku\am

arbaudiet, vai ADF pai

ta prieksa.



A\
PORTWEST

EN 175: 1997
c € EN 379: 2009
EN 166: 2001

MANUFACTURER’S ADDRESS
Portwest, IDA Industrial Park, Westport, Co Mayo, F28 FY88, Ireland

DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germany (Notified Body number: 0196)

MODEL REFERENCES COMPONENTS:
PW65F: AUTO-DARKENING FILTER (ADF)
PW65H: WELDING FACE SHIELD PW66: REPLACEMENT COVER LENS

Raccolta : Verifica le disposizioni del tuo comune
Check locally how to recycle me

quefairedemesdechets.fr PAP





